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Eredeti utasitasok

ALTALANOS BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK]

A\ Figyelmeztetés

Olvassa el és értse meg az 6sszes utasitast hasznalat el6tt!

A PANOR M hegeszt6sisakok ugy vannak kialakitva, hogy megvédjék a szemet
és az arcot a szikraktol, froccsené anyagtdl és a karos sugarzastdl normal
hegesztési korllmények koézétt. Nem nydjtanak védelmet sulyos (tési
veszélyekkel szemben, beleértve a széttérd csiszoldkorongokat.

Ez a sisak soha nem nyujt védelmet robbandeszkdzok vagy maréd folyadékok
ellen. Gépvéddk vagy szempermet elleni védelem hasznalata sziikséges, amikor
ezek a veszélyforrasok jelen vannak.

Utésallo, elsédleges szemvédelem, olyan szemiiveg vagy védészemiiveg
viselése, amely megfelel az el6irt védelmi specifikacidoknak, kotelezé ezt a
hegesztdsisakot hasznalva. A szemvédelmet mindenkor viselni kell.

Kerilje azokat a munkahelyzeteket, amelyek ki lehetnek téve szikraknak,
froccsend anyagnak, kozvetlen és/vagy visszaver6dd sugarzasnak. Hasznaljon
megfeleld védelmet, ha a kitettség nem kertlhet6 el.

Hegesztés elott

Ellenérizze a frontlencse tisztasagat, és gy6zédjon meg réla, hogy nincs
szennyez8dés a szlrépatron ellapjan talalhatd érzékeldkon. Ellendrizze tovabba
az el6lap / belsd lencsét és az el6lencse rogzitd keretét is, hogy biztosan régzitve
vannak-e.

Ellenérizze az Osszes mikodd alkatrészt minden haszndlat el6tt kopas vagy
sérllés jelei szempontjabol. Az dsszes karcolt, repedt vagy bemélyedt alkatrészt
azonnal cserélni kell Gjbdli hasznalat el6tt, hogy elkeriilje a sulyos személyi
seérlilést.

Ellenérizze a fényateresztés szorossagat minden hasznalat el6tt.
Vélassza ki a szilkséges arnyalatszamot az arnyalat szabalyz6 gomb

elforditasaval (lencse specifikus). Végil gyéz6djon meg rola, hogy az
arnyalatszam a megfeleld beallitas az On alkalmazasahoz.



Allitsa be a fejpantot tigy, hogy a sisak a leheté legalacsonyabban helyezkedjen el
a fejen és kozel legyen az arcahoz. Allitsa be a sisak szégét az alacsony
pozicidban, a szogkorlatozé alatét elforditdsaval ne végezzen semmilyen
modositast a hegesztélencsén vagy a sisakon, kivéve azokat, amelyeket ebben a
kézikdnyvben meghataroztak. Ne hasznaljon mas cseredarabokat, mint amelyeket
ebben a kézikdnyvben meghataroztak. A jogosulatlan modositasok és
cseredarabok érvénytelenitik a garanciat, és kitetté teszik a felhasznalét a
személyi sérlilés kockazatanak.

A figyelmeztetések be nem tartasa és/vagy a mikodési utasitasok be nem tartasa
sulyos személyi sérlilést okozhat.

Sulyos személyi sériilés torténhet, ha a felhasznalé nem tartja be a fent
emlitett figyelmeztetéseket, és / vagy nem koveti az lizemeltetési
utasitasokat.

ELLENZEKES HASZNALAT]

A professziondlis hegeszték szamara tervezett automatikusan so6tétedd
hegesztdsisak noveli a kezel6k latoterét egy atlatszé arcvédé és oldalablakok
integralasaval. Ezek a funkcidk csokkenthetik az anyagbedllitds, ellendrzés és
hegesztési miiveletek elvégzéséhez sziikséges idét.

Erésségek

Nagy latémezd: 100x67mm

Optikai minésités 1/1/1/1

Gyors valtasi id6é: 0,04 ms

Arnyékolas  szabalyozas:

DIN5-9/9-13  Erzékenység

és késleltetés szabalyozas

Oldalnézet

Alkalmas minden hegesztési folyamatra és
plazmavagasra TIG>2A

Csiszolas: védelem nagy sebességi részecskék ellen (EN 175 B)



MUSZAKI ADATOK]

1 Sisakhéj
2 Automatikus sététité
sz(ré

3 Ellls6 védélemez

4 Periférias figyelmezteté
sz{ré
5 Fejpant beallité csavar

6 Fejpant



Miszaki specifikaciok

Modellsza
m.

AHMO001 AHMO006

Optikai minésités

17mnn

Megtekintési teriilet

100%67mm f6 ablak

Erzékelsk 4
Vilagos allapot (DIN) DIN3
Sotét allapot (DIN) DIN 5-9/9-13
UVI/IR védelem Akar DIN 16-ig

Valtasi id6 (vilagosrol sotétre)

0,04 ms (1/25000 mp)

Arnyékolas-szabalyozas

Belsé & fokozatmentes

Erzékenység-szabalyozas

Bels6 & fokozatmentes

Késleltetés szabalyozas (sotéttdl vilagosig)|

Bels6 & fokozatmentes, 0,15-

0,80s
TIG amper beallitasok 22 amper
Csiszolasi méd Igen, belll
Sisak anyaga NYLON
Suly 540gr

Miikodési hémeérséklet

-5°C (23°F) - +55°C (131°F)

Tarolasi hémérséklet

-20°C(-4°F)-+70°C(158°F)

Tapellatas

Napelem & cserélhetd
Litium elemek 2db xCR2030







Szétszerelési utasitasok

1. Ha zarolva van, oldja fel a véd6lemez kapcsoldjat (A). Nyomja meg a
véddlemez kapcsolodjat, majd vegye ki a lemezt (A).

2. Cseréljen ki egy masik védélemezt vagy oldalnézeti lencsét, majd illessze be a
kapcsolocsatlakozot és zarja le (B). vagy oldalnézeti lencse.

3. Forditsa el az 6ramutaté jarasaval ellentétes iranyba a (C) gombot a keret
lazitdsahoz és megnyitasahoz, vegye ki a szliréegységet a hazbdl, és cserélje le
a szliréegységet (D).

4. Huzza ki a belsé védélencsét (E). Tavolitsa el a lencse védéfoliajat. Helyezze
vissza a belsé véddlencsét (E) a sisak elejébe.

5. AHMO001-hez. Huzza ki és nyissa ki az akkumulator fedelét (F), Cserélje ki az
akkumulatort, pozitiv + oldal felfelé (G). Szerelje vissza az akkumulator fedelét (F).
6. Helyezze vissza a sziirét (I) a hazba, zarja be a keretet, majd éramutaté
jarasaval megegyez6 iranyban forgassa el a gombot (H) a zarashoz.

Kijelz6 vezérlés beallitasa

Egy érzékeld

B Arnyalat

szabalyozas C

Erzékenység

D Késleltetési id6

E Arnyalat tartomany: DIN 5-
9/9-13 F Csiszolas —
hegesztés funkcié

Gyakori problémak és megoldasok

Szabadlytalan Sététedés Dimmelés

A fejpantot egyenetlendl allitottak be, és egyenlétlen a tavolsag a szemek és a szlir
lencséje kozott (Allitsa vissza a fejpantot, hogy csokkentse a kiilénbséget a
sz(ir6hoz).

Az automatikus sotétitd sz(iré nem sététul el vagy villog

Az elélap lencse szennyezett vagy sérlilt (cserélje ki a

lencsevédét) Az érzékelSk szennyezettek (tisztitsa meg

az érzékeldk feluletét)

A hegesztéaram tdl alacsony (Allitsa a



beérzékenységet magasra) Lassu valasz
Az lzemh&mérséklet tul alacsony (ne hasznalja -5°C vagy 23°F alatti hémérsékleten).
Gyenge latas
Az eliilsé / belsd lencsevédd és / vagy szlir6lencse szennyezett (cserélje ki a lencsét)
A kornyezeti fényeré nem elegendd
Az arnyékszam hibasan van bedllitva (allitsa vissza az
arnyékszamot) A hegesztésisak csuszik
A fejpant nincs megfeleléen bedllitva (allitsa Ujra a fejpantot)

A Figyelem

Az operatornak azonnal abba kell hagynia az automatikus sotétedésii
hegesztésisak hasznalatat, ha a fent emlitett problémakat nem lehet
kijavitani. Vegye fel a kapcsolatot a kereskedével.

AMEGJEGYZES: Minden specifikacié és miiszaki adat elozetes értesités
nélkiil megvaltozhat.

Csatolt 1. tablazat

Ajanlott arnyalatszam a BS679 és az EN169 szerint

Arc Current(Amperes)

Welding Process 05 1 25 5 10 15 20 30 40 60 80 100 125 150 175 200 225 250 275 300 350 400 450 500

N Y A o o v v
SMAW 9 10 1 12 13 14
MIG(heavy) 10 1 12 13 14
MIG(Light) 10 1 12 13 | 14 15
TIG,GTAW 9 ‘ 10 ‘ " 2 13 14
MAG/CO, 10 ‘ 1" ’ 12 13 14 15
SAW 10 1 ’ 12 13 1% 15
PAC " 12 13
PAW 25(3|4|5(6(7|8 |9 10 1" ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘ 15

Adopt greater or smaller shade number pursuant to the field condition.
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