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CIRLI2028 CIRLI2028xy
UCIRLI2028 UCIRLI2028xy

x (blank,1,2,3,4,5,6,7,8,9,E,S,A,M)

v (blank,-1,-2,-3,-4,-5,-6,-7,-8,-9,E,S,A,M)




MUSZAKI ADATOK]|

Komponensek
1. 1/4” hatszogi 3. El6re és hatra iranyu forgasvezérlés
szar 4. Kapcsold
2.LED

munkavilagitas

Miiszaki specifikaciok

Modellszam. CIRLI2028 CIRLI2028xy UCIRLI2028 UCIRLI2028xy
Gép csavar 4 mm -8 mm 5/32"-5/16"
Rogzitési kapacitasok Szabvanyos csavar, 5 mm - 16 mm 3/16"-5/8"
Magas 5 mm - 14 mm 3/167-9/16”
szakitoszilardsagu
csavar
Nagy hatast méd 0- 2600 /perc 0- 2600
/perc
Terhelésmentes Kézepes (itési méd 0- 1900 /perc 0- 1900
sebesség (ford/perc) i
perc
Alacsony utési mod 0- 1600 /perc 0- 1600
Iperc
Nagy hatasu méd 0- 2900 /perc 0- 2900
/perc
Utések percben Kézepes (itési méd 0- 2500 perc 0- 2500
/perc
Alacsony utési mod 0- 2100 /perc 0-2100

Iperc



Modell szam. MEGJEGYZES: x (iires, 1,2,3,4,5,6,7,8,9,E,S,AM); y (iires, -1,-2,-3,-4,-5,-6,-7,-8,-
9,E,S.AM)
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FUNKCIO LEIRAS

Kapcsolé miivelet: (lasd C. abra)
Abra C: 1. Kapcsol6 ravasz

A VIGYAZAT

Miel6tt a gépbe helyezi az akkumulator-kazettat, mindig ellenérizze, hogy a
kapcsol6 ravasz megfeleléen miikédik-e és visszatér-e az "OFF" pozicidba,
amikor elengedik.

A szerszam elinditasahoz egyszerlien hizza meg a kapcsol6 ravaszt. A
szerszam sebessége a kapcsol6 ravaszra gyakorolt nyomas novelésével
novelhetd. A leallitashoz engedje el a kapcsol6 ravaszt.

MEGJEGYZES: Az eszkdz automatikusan leall, ha kérilbelil 6 percig
folyamatosan huzza a kapcsol6 ravaszt.

Elektromos fék

Ez az eszkoz elektromos fékkel van felszerelve. Ha az eszkdz nem all meg gyorsan
a kapcsolé ravaszanak elengedése utan, vigye szervizbe az eszkozt egy
szervizkézpontban. A front lampa bekapcsolasa (lasd Abra D~E)

Abra D: 1. Lampa

Abra E: 1. Gomb

Az iitberé6 megvaltoztatasa

1. Alacsony 2. Kézepes 3. Magas 4.Gomb
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A becsapddasi erét két Iépésben valtoztathatja meg: magas, alacsony.
Ez lehet6vé teszi a munkahoz megfeleld szoritast. Minden gombnyomasra a itések
szama két lépésben valtozik.

Forditokapcsol6é miikodése (lasd az F. abrat)

1. Forditokapcsol6 kar
4



Miikodés el6tt mindig ellendrizze a forgasiranyt.

Csak akkor hasznalja a forditokapcsolot, miutan az eszkoéz teljesen
ledllt. Az eszkoz forgasiranyanak megvaltoztatasa a leallas el6tt
karosithatja az eszkozt.

Amikor nem hasznalja az eszkozt, mindig allitsa a forditokapcsol6 karjat
semleges allasba.

Ez az eszkdz rendelkezik egy iranyvaltd kapcsoléval, amellyel megvaltoztathato a
forgasirany. Nyomja le az iranyvalté kapcsol6 karjat az A oldalrél az 6ramutaté
jarasaval megegyez® forgasiranyhoz, vagy a B oldalrél az éramutaté jarasaval

ellentétes forgasiranyhoz.

Amikor az iranyvalté kapcsolé karja semleges

pozicidban van, a kapcsolé ravaszt nem lehet behtzni.

Az (itéer6 fokozat Maximalis iités Cél Alkalmazas
megjelenitve a i példa
panelen
M Er6 és sebesség Fa csavarok
agas 2900perc-1(/perc) | alkalmazasa meghuzasa,
® = kdzbeni meghtizas | meghuzas
kivanatosak csavarok
Kozepes erbvel | Szijcsavarok
Kézéps6 ¥ 174
P 2500perc-1(/perc) huzza: ‘meg, hogy rrleg'huz"asa,
elkerililje a csavar | kozéps6é csavarok
= meghuzasat meghuzasa
szal térés mint M8
Kevesebb erével Szijcsavarok
Alacson orténd 124 (z4 i
y 2100perc-(/perc) torténé meghlzas | meghuzasa, kis
a menet | csavarok
sériilésének meghuzasa
elkerilése mint M6
érdekében
torés

MEGJEGYZES:

« Egy mod csak akkor érhetd el, amikor az eszkdéz oramutatd jarasaval

megegyez6 iranyban forog. Az A modban, az éramutaté jarasaval ellentétes
irdnyban torténd forgataskor az uUtéerd és a sebesség megegyezik a kemény
maoddal.

Amikor az O6sszes lampa kialszik a kapcsold panelen, az eszkozt
kikapcsoljak, hogy megtakaritsak az akkumulator energiajat. Az utési eré
fokozatat ellendrizni lehet ugy, hogy annyira meghtzzak a kapcsold ravaszt,
hogy az eszkéz ne miikddjon.



«  Kapcsol6 ravaszt hlizva, az ttési eré fokozatot nem lehet megvaltoztatni.
+  Osszeszerelés

Mindig gy6z6djon meg réla, hogy a szerszam ki van kapcsolva és az
akkumulator-kazetta eltavolitasra keriilt, miel6tt barmilyen munkat végezne a
szerszamon.

Vezetd bit/kupak bit telepitése vagy eltavolitasa

Opcionalis tartozék

9 mm 17 mm
(15/32 ") (3/8")¢ (5/8")

> I8 o=

Haszndlja csak az abran lathaté hajtofejet/zartszelvényl biteket. Ne hasznaljon mas

hajtéfejet/zartszelvény biteket.

(lasd a G. abrat)

Abra G: 1. Meghaijté bit 2. Hiively

A hajtédszerszam behelyezéséhez huzza a hiivelyt a nyil iranyaba, és helyezze a

hajtészerszamot a huvelybe, amennyire csak belemegy.

Ezutan engedje el a hivelyt a hajtobit rogzitéséhez. A hajtébit eltavolitdsahoz huzza

a hivelyt a nyil irdnyaba, majd hizza ki a hajtobitet.

MEGJEGYZES:

¢ Ha a hajtébitet nem helyezziik elég mélyre a hivelybe, a hiively nem tér
vissza eredeti pozicidjaba, és a hajtobit nem lesz roégzitve. Ebben az esetben
probalja meg Ujra behelyezni a bitet a fent leirt utasitasok szerint.

«  Miutdn behelyezte a hajtéfejet, gy6z6djon meg réla, hogy szilardan régzitett. Ha
kiesik,
ne hasznalja.

A\ FIGYELEM

Ha tartalék akkumulatort hasznal a miikodés folytatasahoz, pihentesse a

szerszamot legalabb 15 percig.

MEGJEGYZES

* Hasznalja a megfelel6 biteket a csavarfejhez, amelyet hasznalni kivan.

*  Amikor M8-as vagy kisebb csavart rogzit, valasszon megfelelé Gt6erét, és
ovatosan allitsa be a kapcsolé ravaszanak nyomasat, hogy a csavar ne
sériljon meg.

+  Tartsa az eszkdzt egyenesen a csavar felé.

* Ha az utéeré tul er6s, vagy hosszabb ideig huzza meg a csavart, mint azt az
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abrak mutatjak, a csavar vagy a csavarhizo bit vége tulterhelhet, lekophat,
megsérulhet, stb. Mielétt munkéba kezdene, mindig végezzen proba
miveletet, hogy meghatarozza a csavar megfelel6 rogzitési idejét.

A rogzitd nyomatékot szamos tényezé befolyasolja, beleértve a kdvetkezdket.
Ragzités utan mindig ellendrizze a nyomatékot dinamométeres kulccsal.

1.

5.

Amikor az akkumulator-kazetta majdnem teljesen lemeril, a fesziiltség
csOkken, és a régzité nyomaték is csokken.

Hajtdfej vagy csatlakozéfej. A helyes méretil hajtofej vagy csatlakozéfej
hasznalatanak elmulasztasa csokkenti a régzité nyomatékot.

Csavar

Bar a nyomatékegyutthatd és a csavar osztalya azonos, a megfelel6 rogzitési
nyomaték a csavar atmérgjétél fliggéen valtozik.

Bar a csavarok atméréje azonos, a megfeleld roégzité nyomaték

eltérhet a nyomatéki egyltthatd, a csavar osztaly és a csavar hossza szerint.
Az eszk6z vagy az anyag régzitésének maodja, illetve a hajtasi pozicié
befolyasolja a nyomatékot.

Az eszkoz alacsony sebességen torténd mikddtetése csdkkenti a régzitd

nyomatékot. Amikor az akkumulator-kazetta majdnem teljesen lemerdl, a
feszlltség csokken, és a rogzité nyomaték is csdkken.

1.

Utésalls foglalat

A helytelen méret( Gtéscsillapité foglalat hasznalata csdkkenti a rogzitd
nyomatékot.

Egy csigahajtasu hatasfoglalat (kopas a hatszégl végén vagy négyzetes
végeén) csokkenti a rogzitd nyomatékot.

Csavar

Bar a nyomatékegydtthaté és a csavar osztalya azonos, a megfeleld rogzitési
nyomaték a csavar atmérgjétél figgden valtozik.

Bar a csavarok atméréje azonos, a megfelelé rogzité nyomaték eltérhet a
nyomatéki egyutthatd, a csavar osztaly és a csavar hossza szerint.

Az univerzalis csukl6é vagy a hosszabbité rud hasznalata kissé csdkkenti az
Utvecsavarozo rogzité erejét. Ezt kompenzalja azzal, hogy hosszabb ideig
régzit.

Az eszkdz vagy az anyag rogzitésének modja, illetve a hajtasi pozicid
befolyasolja a nyomatékot.

Az eszkdz alacsony sebességen torténd mikddtetése csokkenti a rogzitd
nyomatékot.
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