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PL EN DE RU
1. zbiomik 1. tank 1. Panzer 1. TaHK
2. koto transportowe 2. transport wheel 2. Transportrad 2. TpaHCNopTHOE Koneco
3. zawleczka 3. pin 3. Stift 3. windr
4, stopka 4. footer 4. Fuzeile 4. HKHWiA KONOHTUTYA
5. 0% 5. axis 5. Achse 5. 0cb
6. uchwyt 6. handle 6. Griff 6. pyuka
7. rgczka uchwytu 7. handle grip 7. Griff 7. pyuka 3axsara

8. $ruba mocujaca

9. nakretka szesciokatna

10. podktadka

11. zawor bezpieczenstwa
12. uszczelka

13. korek wlewu

14. przewod faczacy

15. kolektor ssacy

16. manometr

17. Ztgcze gwintowane

18. filtr putapki wodnej

19. zawdr zasilania powietrzem
20. zawor dozujacy $ciemniwo
21. zlacze

22. waz powietrzny

23. trojnik

24. zacisk

25. waz cierniwa

26. ztaczka

27. uszczelka gumowa dyszy
28. dysza ceramiczna

29. nakretka przednia

30. podktadka

31. lejek

32. zawor wylotowy dyszy
33. adapter zaworu wylotowego
34. zlacze meskie-zenskie

I NS TR UK C J A

8. mounting screw

9. hexagon nut

10. washer

11. safety valve

12. gasket

13. filler cap

14. connecting wire

15. intake manifold

16. pressure gauge

17. threaded joint

18. water trap filter

19. air supply valve

20. abrasive dosing valve
21. connector

22. air hose

23. tee

24. clamp

25. abrasive hose

26. connector

27. nozzle rubber seal
28. ceramic nozzle

29. front nut

30. washer

31. funnel

32. nozzle outlet valve
33. exhaust valve adapter
34. male-female connector

8. Befestigungsschraube
9. Sechskantmutter

10. Unterlegscheibe

11. Sicherheitsventil

12. Dichtung

13. Einfiilldeckel

14. Anschlusskabel

15. Ansaugkriimmer

16. Druckmesser

17. Gewindeverbindung
18. Wasserfallenfilter

19. Luftzufuhrventil

20. StrahImitteldosierventil
21. Anschluss

22. Luftschlauch

23. Abschlag

24. Klemme

25. Strahlschlauch

26. Anschluss

27. Disengummidichtung
28. Keramikdiise

29. Vordermutter

30. Unterlegscheibe

31. Trichter

32. Diisenauslassventil
33. Auslassventiladapter
34. Stecker-Buchse -Verbindungsstiick

O R Y G |

N ALNA

8. KpenexHbIi BUHT

9. WecTurpaHHas raiika

10. waitba

11. npefoxpaHuTenbHbIit knanax
12. npoknapka

13. KpblLUKa 3anMBHOM FOPHOBUHbI
14. coeanHUTENbHBINA NPOBOL

15. BNyCKHOI KonnekTop

16. MaHomeTp

17. pe3bBoBOE coeauHeHne

18. hunbTp-noByLUIKa AnS BOALI
19. knanaH nogauu Bo3ayxa

20. knanaH gosupoBanms abpasnsa
21. coeguHuTENb

22. BO3MYLUHBIVA LNaHT

23. TPOVHIK

24. 3axum

25. abpa3nBHblii LunaHr

26. coepuHUTenb

27. pe3anHoBOe YNnoTHeHne OpCyHKM
28. kepamnyeckoe conno

29. nepeaHss raitka

30. waiiba

31. BOpOHKa

32. BbINYCKHOI knanaH conna

33. apanTep BbIMyCKHOTO Knanaxa

34. pa3beM Tvna «nana-maman
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UA

TaHK
TPaHCMOpTHe Koneco
wnunbka

KOmoHTUTYN

BiCb

pyuka

. 3aXOMNNEHHs pyykn

8. KpinUNbHUIA TBUHT

9. WecTnrpaxHa raika

10. waitba

11. 3anoBbkHui knanaH

12. npoknagka

13. KpuLLKa 3anMBHOI FOPMOBUHM
14. 3'eHyBanbHIA NPOBIA

15. BNyCKHMiA KonekTop

16. MaHomeTp

17. pisbboBe 3'eaHaHHs

18. Bono3abipHuit chinktp

19. knanaH nogaqi noBitps

20. knanaH [03yBaHHs abpaavsy
21. po3'em

22. NOBITPSHNIA LWNaHT

23. TpiitHmK

24. 3aTuckay

25. abpaanBHuii LWnaxr

26. po3'em

27. ryMOBMIA YLLinbHIOBAY COMNa
28. kepamiyHa Hacazka

29. nepenns raitka

30. waitba

31. niltka

32. BUXIOHWIA KnanaH hopCyHKM
33. nepexiaHuK BUNYCKHOTO Knanaxa
34. WwrekepHuit po3'em

NoGORwN =

SK

1. nadrz

2. fransportné koleso

3. $pendlik

4. pata

5.08

6. rukovat

7. uchopenie rukovate

8. montézna skrutka

9. Sesthranna matica

10. pracka

11. poistny ventil

12. tesnenie

13. uzaver plniaceho hrdla
14. spojovaci drot

15. sacie potrubie

16. tlakomer

17. Zavitovy spoj

18. filter na zachytavanie vody
19. ventil privodu vzduchu
20. ventil na davkovanie abraziva
21. konektor

22. vzduchova hadica

23. odpalisko

24. svorka

25. brisna hadica

26. konektor

27. gumové tesnenie trysky
28. keramicka tryska

29. prednd matica

30. pracka

31. lievik

32. vystupny ventil trysky
33. adaptér vyfukového ventilu
34. konektor samec-samica

LT

1. bakas

2. transportavimo ratas

3. kaistis

4. porasté

5. adis

6. rankena

7. rankenos rankena

8. tvirtinimo varztas

9. SeSiakampé verzlé

10. poverzlé

11. apsauginis voztuvas

12. tarpiklis

13. uzpildymo dangtelis

14. jungiamasis laidas

15. jsiurbimo kolektorius

16. manometras

17. srieginé jungtis

18. vandens gaudyklés filtras
19. oro padavimo voZtuvas

20. abrazyvinis dozavimo voztuvas
21. jungtis

22. 0ro Zarna

23.tee

24. spaustukas

25. abrazyviné Zarna

26. jungtis

27. antgalis guminis sandariklis
28. keraminis antgalis

29. priekiné verzlé

30. poverzlé

31, piltuvas

32. purkstuko iSleidimo voztuvas
33. imetimo voztuvo adapteris
34. vyriska-moteriska jungtis

HU

1. tank

2. széllitokerék

3.l

4. labléc

5. tengely

6. fogantyu

7. foganty markolat

8. rogzitécsavar

9. hatlapt anya

10. alatét

11. biztonségi szelep

12. tdmités

13. betoltd kupak

14. 6sszekot vezeték

15. szivocsé

16. nyomasméré

17. menetes csatlakozés
18. vizfogé sz(iré

19. levegdellatd szelep
20. koptatd adagolészelep
21. csatlakozé

22. légtomlo

23. polé

24. bilincs

25. csiszolotomlé

26. csatlakozd

27. fivoka gumitdmités
28. keramia fuvoka

29. eliils6 anya

30. alatét

31. t6lcsér

32. flvoka kimeneti szelep
33. kipufogdszelep adapter
34. apa-dugasz csatlakozd

INSTRUKTC CJA

Lv

1. tvertne

2. transporta ritenis

3. pin

4. kajene

5. ass

6. rokturis

7. roktura satveriens

8. montazas skrive

9. sedstira uzgrieznis

10. paplaksne

11. droSibas varsts

12. blive

13. uzpildes vacin$

14. savienojosais vads

15. ieplades kolektors

16. manometrs

17. vitnots savienojums

18. tdens filtrs

19. gaisa padeves varsts

20. abrazivas dozésanas varsts
21. savienotajs

22. gaisa 8tene

23. tee

24. skava

25. abraziva Slitene

26. savienotajs

27. sprauslas gumijas blvéjums
28. keramikas uzgalis

29. priekséjais uzgrieznis

30. paplaksne

31. piltuve

32. sprauslas izplides varsts
33. izpludes varsta adapteris
34. viriSkais-sievieSu savienotajs

RO

1. rezervor

2. roata de transport

3. pin

4. subsol

5.axa

6. maner

7. maner maner

8. surub de montaj

9. piulité hexagonala

10. spalatorie

11. supapa de siguranta

12. garnitura

13. capac de umplere

14. fir de legatura

15. galeria de admisie

16. manometru

17. imbinare filetata

18. filtru capcana apei

19. supapa de alimentare cu aer
20. supapa de dozare abraziv
21. conector

22. furtun de aer

23.tee

24. clema

25. furtun abraziv

26. conector

27. garniturd cauciuc duza
28. duza ceramicd

29. piulita fatd

30. spalator

31. palnie

32. supapa de evacuare a duzei
33. adaptor supapa de evacuare
34. conector tatd-fema

cz

1. nadrz

2. transportni kolo

3. $pendlik

4. zépati

5.0sa

6. rukojet

7. rukojet rukojet

8. montézni Sroub

9. Sestihranna matice

10. pracka

11. pojistny ventil

12. tésnéni

13. uzavér piniciho hrdla
14. spojovaci drat

15. saci potrubi

16. manometr

17. zavitovy spoj

18. filtr na zachyceni vody
19. ventil pfivodu vzduchu
20. ventil davkovani abraziva
21. konektor

22. vzduchova hadice

23. odpaliste

24. svorka

25. abrazivni hadice

26. konektor

27. pryzové tésnéni trysky
28. keramicka tryska

29. predni matice

30. pracka

31. trychtyr

32. vystupni ventil trysky
33. adaptér vyfukového ventilu
34. konektor samec-samice

ES

1. tanque

2. rueda de transporte

3. alfiler

4. pie de pagina

5. eje

6. manejar

7. empufiadura

8. tornillo de montaje

9. tuerca hexagonal

10. lavadora

11. vélvula de seguridad

12. junta

13. tapdn de llenado

14. cable de conexion

15. colector de admision

16. manémetro

17. unién roscada

18. filtro de trampa de agua

19. vélvula de suministro de aire
20. valvula dosificadora de abrasivo
21. conector

22. manguera de aire

23. camiseta

24. abrazadera

25. manguera abrasiva

26. conector

27. Junta de goma de la boquilla
28. boquilla de cerdmica

29. tuerca delantera

30. lavadora

31. embudo

32. valvula de salida de la boquilla
33. Adaptador de valvula de escape
34. conector macho-hembra

ORY G I NATLN_A
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réservoir

roue de transport

broche

pied de page

axe

poignée

poignée

. vis de montage

9. écrou hexagonal

10. rondelle

11. soupape de sécurité

12. joint

13. bouchon de remplissage
14. fil de connexion

15. collecteur d’admission

16. manometre

17. joint fileté

18. filtre a eau

19. vanne d'alimentation en air
20. vanne de dosage d'abrasif
21. connecteur

22. tuyau d'air

23.tee

24. pince

25. tuyau abrasif

26. connecteur

27. joint en caoutchouc de la buse
28. buse en céramique

29. écrou avant

30. rondelle

31. entonnoir

32. soupape de sortie de buse
33. adaptateur de soupape d'échappement
34. connecteur méle-femelle

PNDO LN =

BG

1. pesepBoap

2. TPAHCMOPTHO Koneno

3. wudt

4. AoneH KonoHTUTYN

5.0c

6. npbxka

7. ppkoxsaTka

8. MOHTaXeH BUHT

9. WeCTOCTEHHa raitka

10. waiba

11. npeanaseH knana

12. ynnbTHeHne

13. kanauka 3a MbnHeHe

14. cBbp3BALL, NPOBOAHMK

15. BCMyKaTeneH konektop

16. MaHoMeTbp

17. pe3boBa Bpb3ka

18. dunTbp 3a ynosuten Ha Boa
19. knanaH 3a nofasaHe Ha Bbafyx
20. knanaH 3a Ao3npaHe Ha abpasus
21. cveanHuTen

22. Mapkyy 3a Bb3ayX

23. TeHuncka

24. ckoba

25. abpa3nBeH Mapky4

26. cbenHuTen

27. ryMeHo ynnbTHeHVe Ha Aio3ata
28. kepaminyHa fo3a

29. npenHa ravika

30. waiiba

31. hyHus

32. M3X0fieH knanaH Ha fAt3ata

33. aganTep 3a M3ryckareneH knanax
34. CbeanHNTEN MBXKO-KEHCKO

T

1. carro armato

2. ruota di trasporto

3. spillo

4. pié di pagina

5. asse

6. gestire

7. impugnatura

8. vite di montaggio

9. dado esagonale

10. rondella

11. valvola di sicurezza

12. guarnizione

13. tappo di riempimento

14. filo di collegamento

15. collettore di aspirazione

16. manometro

17. giunto filettato

18. filtro trappola acqua

19. valvola di alimentazione dell'aria
20. valvola di dosaggio abrasiva
21. connettore

22. tubo dell'aria

23. maglietta

24. morsetto

25. tubo abrasivo

26. connettore

27. guarnizione in gomma dell'ugello
28. ugello in ceramica

29. dado anteriore

30. rondella

31. imbuto

32. valvola di uscita dell'ugello
33. adattatore valvola di scarico
34. connettore maschio-femmina

PT

1. tanque

2. roda de transporte

3. pino de algoddo

4. rodapé

5. eixo

6. punho

7. punho do punho

8. parafuso de fixagdo

9. porca hexagonal

10. lavadora

11. vélvula de seguranga

12. junta

13. tampa de enchimento

14. fio de ligagéo

15. coletor de admissao

16. manémetro

17. conector roscado

18. filtro de armadilha de &gua
19. valvula de alimentagao de ar
20. vélvula doseadora abrasiva
21. conector

22. mangueira de ar

23. tee

24, bragadeira

25. mangueira abrasiva

26. mamilo

27. junta de borracha do bico
28. bico ceramico

29. porca dianteira

30. lavadora

31. funil

32. vélvula de saida do bico
33. adaptador da valvula de saida
34. conector macho-fémea

I NS TR UK C J A
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NL

1. reservoir

2. transportwiel

3. speld

4. voettekst

5.as

6. handvat

7. handgreep

8. montageschroef

9. zeskantmoer

10. ring

11. veiligheidsventiel

12. pakking

13. vuldop

14. verbindingsdraad

15. inlaatspruitstuk

16. drukmeter

17. schroefdraadverbinding
18. waterafscheiderfilter

19. luchttoevoerklep

20. doseerventiel voor schuurmiddel
21. aansluiting

22. luchtslang

23.tee

24. klem

25. schuurslang

26. aansluiting

27. rubberen afdichting van de spuitmond
28. keramische sproeier

29. voorste moer

30. ring

31. trechter

32. Uitlaatklep van de sproeier
33. uitlaatklepadapter

34. mannelijke-vrouwelijke connector

HR

1. spremnik

2. transportni kotac

3. pribadaca

4. podnozje

5.0s

6. rucka

7. rukohvat

8. vijak za priévrscivanje

9. Sesterokutna matica

10. podloska

11. sigurnosni ventil

12. brtva

13. ¢ep za punjenje

14. spojna Zica

15. usisna grana

16. mjerac tlaka

17. navojni spoj

18. filter za zamku vode
19. ventil za dovod zraka
20. ventil za doziranje abraziva
21. konektor

22. crijevo za zrak

23.tee

24. stezaljka

25. abrazivno crijevo

26. konektor

27. gumena brtva mlaznice
28. keramicka mlaznica
29. prednja matica

30. podloka

31. lijevak

32. izlazni ventil mlaznice
33. adapter ispusnog ventila
34. musko-zenski konektor

O R Y G |
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1. degapeviy

2. TPOXOG PETAQOPAG

3. kapgitoa

4. umooéNido

5. aGovag

6. Aapr

7. hapr AaBrig

8. Bida aTepéwang

9. e&dywvo TagIpad)

10. podéha

11. BaABida aopaAeiag

12. mapépBuopa

13. kaméki mAjpwong

14. kaAwdio olvdeang

15. ToMaTA el0aywyrg

16. pavoperpo

17. dpBpwoan pe omeipwpa

18. giktpo Tayidag vepou

19. BaABida apoyrig aépa

20. AeiavTikiy SooopeTpikr BaABida
21. ouvdetipag

22. owAivag aépa

23. pmhouddki

24. oQiykThpag

25. AeiavTiké owAfva

26. ouvdetipag

27. akpo@Ualo eAacTIKG oQpayIoua
28. KepapIKG aKpo@UaI0

29. ppooTIvE TragIAd!

30. podéAa

31, xwvi

32. BaABida e§oGou akpopuaiou
33. mpooappoyéag BaABidag eSaywyrg
34. 0UvBeap0g apOEVIKG-BnAUK
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Przeczytac instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
[poynTaTh MHCTPYKLMIO
[pounTarh iHCTPYKLItO
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti
Precitat ndvod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Lisez la notice d'utilisation
Leggere il manuale d'uso
Lees de instructies

AiaBdoTe Tig 0dnyieg xprong
lpoyeTeTe pbkOBOACTBOTO
Ler as presentes instrugdes
Procitajte priruénik

Jdari g

3

Stosowac ochrone drég oddechowych

Use respiratory protection

Atemwege schiitzen!

TTpUMEHSITL 3aLLMUTY AbIXATENbHBIX NyTei
Kopuctyitrecs 3axucTom anxasnbHuX Whsxis
Taikyti kvépavimo taky apsaugq

Lietojiet elposanas traktu aizsardzibu

Pouzivejte prostfedky na ochranu dychacich cest
Pouzivajte prostriedky na ochranu dychacich ciest
Hasznéljon 16gzésvédo alarcot

Utilizati aparatori ale cailor respiratorii

Proteja las vias respiratorias

Utiliser une protection respiratoire

Utilizzare la protezione respiratoria

Gebruik ademhalingsbescherming
XpnoIhoTIOINOTE AVATIVEUTIKY TTPOCTaCa
M3nonasaitte pecnupatopa saluuTa

Use protegéo respiratoria

Koristite zastitu za disanje

il el s p2)

NS TRUKZCUJA

Uzywaj gogle ochronne

Wear protective goggles

Schutzbrille verwenden
[Monb30BaTbCA 3aLMTHBIMU O4KaMK
KopucTyiitech 3axucHimm okynspamu
Vartok apsauginius akinius

Jalieto drosibas brilles

PouZivej ochranné bryle

PouZivaj ochranné okuliare
Hasznéljon véddszemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Portez des lunettes de protection
Utilizzare gli occhiali di protezione
Draag een veiligheidsbril
XpnoiyomoifaTe Ta yuahié TpoaTaciog
M3non3gaiiTe 3awwuTHM ounna

Usar 6culos de protegéo

Koristite zadtitne naocale

Al &l jlas ol

O R Y G

Uzywac¢ ochrony stuchu

Wear hearing protectors

Tragen Sie Gehdrschutz

Monb30BaTbCs CPEACTBaMM 3aLLUTLI CryXa
Kopucryittech 3acobamu 3axucty cnyxy
Vartoti ausines klausai apsaugoti

Jalieto dzirdes dro$ibas [idzek|u

PouZivej chranice sluchu

PouZivaj chranice sluchu

Hasznaljon fiilvédét!

Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista

Portez une protection auditive

Utilizzare i dispositivi di protezione dell'udito
Draag gehoorbescherming

XpNGIHOTIOINGTE TIG WTAOTTIOES
M3non3gaitte cpe/cTBa 3a 3alluTa Ha cryxa
Use protegdo auditiva

Nosite zastitu za sluh

el g el
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PL
Przed przystapieniem do eksploatacji niniejszego urzadzenia nalezy przeczytac cata instrukcje i zachowac ja.

ZASTOSOWANIE

Piaskarka syfonowa stuzy do obrobki powierzchni poprzez czyszczenie, matowienie lub usuwanie powtok. Czynnikiem niezbed-
nym do jej prawidtowego dziatania jest sprezone powietrze. Scierniwo ze zbiornika piaskarki i sprezone powietrze doprowadzone
do urzadzenia tworza mieszaning powietrza i czastek Sciernych, ktore sg wyrzucane przez dysze wylotowa, umozliwiajac sku-
teczne oczyszczanie powierzchni.

DANE TECHNICZNE
Pojem- . . . Maksymalne Poziom hatasu Masa
Nr katalo- nos¢ Wymla}ry Zuzlycle Cignienle cisnienie Lo/ Lo Drgania Wymiary (bez mat
P zbiornika powietrza robocze L X
gowy zbiornika robocze (EN 14462) $ciernego)
0} [mm] [l/min.] [MPa] [MPa] [dB(A)] [m/s?] [mm] [kg]
YT-55830 40 306x508 170-708 0,6-0,8 0,8 66,9 /86,9 <25 860x480x330 17

OGOLNE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Nigdy nie kierowac dyszy wylotowej w kierunku ludzi — materiat $cierny lub sprezone powietrze moga powodowac powazne obra-
zenia ciata. Wstrzykniecie $rodka smarnego moze prowadzi¢ do martwicy lub nawet utraty konczyny. W przypadku wstrzykniecia
nalezy niezwtocznie skontaktowac sie z lekarzem.

Przed rozpoczeciem instalacji, pracy, naprawy, konserwacji, zmiany akcesoriow lub pracy w poblizu urzagdzenia nalezy zapoznaé
sie z instrukcjami bezpieczenstwa i w petni je zrozumie¢. Nieprzestrzeganie tych zalecen moze skutkowa¢ powaznymi obraze-
niami. Instalacja, regulacja i montaz maszyny moga by¢ wykonywane wytacznie przez wykwalifikowany personel. Nie wolno
modyfikowa¢ urzadzenia, poniewaz moze to obnizy¢ jego efektywno$¢, zmniejszy¢ poziom bezpieczenstwa i zwigkszy¢ ryzyko
dla operatora. Instrukcje bezpieczenstwa nalezy przekazac¢ kazdemu uzytkownikowi maszyny. Nie wolno uzywa¢ maszyny, jesli
jest uszkodzona.

Operatorzy oraz personel serwisowy musza przej$¢ odpowiednie szkolenie dotyczace obstugi i konserwacii urzadzenia.
Zabronione jest stosowanie jakichkolwiek innych gazéw zamiast sprezonego powietrza. Uzycie innych gazéw moze pro-
wadzi¢ do powaznych obrazen, spowodowac pozar lub grozi¢ wybuchem.

Podczas podiaczania urzadzenia do instalacji sprezonego powietrza nalezy uwzgledni¢ przestrzen wymagang dla weza, aby
zapobiec jego uszkodzeniu lub uszkodzeniu ztaczek.

Na stanowisku pracy powinna by¢ zapewniona skuteczna wentylacja. Brak odpowiedniej wentylacji moze prowadzi¢ do zagroze-
nia zdrowia, zwigkszac ryzyko pozaru lub wybuchu.

Urzadzenie nie jest przeznaczone do pracy w atmosferze wybuchowe;j.

Urzadzenie nalezy uzywac z dala od zrédet ciepta i ognia, gdyz moze to prowadzi¢ do jego uszkodzenia lub pogorszenia funk-
cjonowania.

Nalezy przestrzega¢ ogélnych zasad bezpieczenstwa podczas pracy z materiatami Sciernymi i stosowa¢ odpowiednio dobrane
$rodki ochrony indywidualnej, takie jak gogle, maski i rekawice.

Podczas pracy lub zabiegéw konserwacyjnych istnieje ryzyko wchtoniecia drobin materiatu $ciernego lub $rodka konserwujacego,
wynikajace z:

-niewystarczajacej naturalnej lub wymuszonej wentylacji,

-niewtasciwego cisnienia roboczego,

-niedostatecznej optymalizacji parametrow pracy w celu minimalizacji emisji pytu,

-niewtasciwej odlegtosci migdzy dysza wylotowa a obrabiang powierzchnig — odlegtos¢ nalezy dostosowa¢ do rodzaju stosowa-
nego materiatu $ciernego,

-wchtoniecia oparéw rozpuszczalnika lub innych substancii niebezpiecznych,

-niewtasciwego uzycia, np. zastosowania nieodpowiedniego materiatu $ciernego.

Nigdy nie pozostawia¢ zmontowanego uktadu pneumatycznego bez nadzoru osoby uprawnionej do obstugi. Nie dopuszczaé
dzieci w poblizu zmontowanego uktadu pneumatycznego.

Sprezone powietrze pod wysokim ci$nieniem moze powodowa¢ odrzut dyszy wylotowej w kierunku przeciwnym do kierunku wy-
rzucania materiatu $ciernego. Nalezy zachowa¢ szczegdlng ostrozno$¢, gdyz sity odrzutu mogg w pewnych warunkach prowadzié
do wielokrotnych urazéw.

Zaleca sie przetestowanie urzadzenia przed rozpoczeciem pracy. Ponadto osoby obstugujace urzadzenie powinny by¢ odpowied-
nio przeszkolone w celu zwigkszenia bezpieczenstwa pracy.

Nalezy przestrzega¢ zalecen producenta materiatéw $ciernych i stosowac je zgodnie z zasadami ochrony osobistej, ochrony
przeciwpozarowej oraz ochrony $rodowiska. Nieprzestrzeganie zalecen producenta moze prowadzi¢ do powaznych obrazen.

W celu weryfikacji kompatybilnosci urzadzenia ze stosowanymi materiatami $ciernymi, wykaz materiatéw uzytych do konstrukgji
urzadzenia bedzie dostepny na zadanie.

Podczas pracy ze sprezonym powietrzem w calym uktadzie gromadzi sig energia. Nalezy zachowa¢ ostrozno$¢ zaréwno podczas
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pracy, jak i w trakcie przerw, aby unikna¢ zagrozen wynikajacych ze zgromadzonego cinienia sprezonego powietrza.

Ze wzgledu na mozliwo$¢ gromadzenia si¢ tadunkow elektrostatycznych nalezy przeprowadzi¢ pomiary, aby okresli¢, czy wyma-
gane jest uziemienie urzadzenia, zastosowanie podtoza rozpraszajacego tadunki elektryczne lub odpowiedniej instalacji sprezo-
nego powietrza. Instalacje taka powinien wykonywa¢ wytacznie personel posiadajacy odpowiednie kwalifikacje.

Nigdy nie kierowa¢ strumienia materiatu sciernego na zrédto ciepta lub ognia, poniewaz moze to spowodowa¢ pozar.

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA UZYTKOWANIA PIASKARKI SYFONOWEJ

OSTRZEZENIE! nalezy przeczytaé ninigjsze procedury bezpieczenstwa w catosci — cze$¢ instrukcji obstugi zawarta jest w tych
ostrzezeniach.

Ponizsze procedury nie wyczerpujg wszystkich potencjalnych zagrozen zwigzanych z uzytkowaniem piaskarki, ze wzgledu na
zmienno$¢ warunkow pracy. W zwigzku z tym nalezy bezwzglednie stosowac¢ odpowiednie $rodki ochrony indywidualnej, w tym
ochrone rak, uszu, drég oddechowych, oczu oraz twarzy.

Nalezy zachowa¢ szczegdIng ostroznosc¢ podczas uzytkowania urzadzenia.

Nie wolno wkfada¢ palcéw, zadnych czeci ciata ani elementéw wyposazenia w obszar uszczelnienia korka wlewu podczas spre-
zania zbiornika piaskarki. Nieprzestrzeganie tej zasady moze prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

Nie wolno przekracza¢ maksymalnego ci$nienia roboczego okreslonego w tabeli danych technicznych. Przekroczenie dopusz-
czalnej warto$ci cisnienia moze spowodowac¢ rozerwanie zbiornika, co moze skutkowac ciezkimi obrazeniami ciata lub utratg
zycia.

Kazda osoba przebywajaca w strefie roboczej, w tym operator piaskarki, powinna stosowaé i utrzymywac¢ w dobrym stanie tech-
nicznym sprzet ochrony uktadu oddechowego z niezaleznym doprowadzeniem powietrza, nawet po zakofczeniu pracy. Pyt po-
wstaty w wyniku piaskowania moze przez diugi czas pozostawa¢ zawieszony w powietrzu i stanowi¢ powazne zagrozenie dla
zdrowia.

Przed rozpoczgciem pracy nalezy zatozy¢ gogle ochronne, rekawice oraz sprzet ochrony uktadu oddechowego zasilany powie-
trzem. Stosowanie ostony twarzy moze zapewni¢ ochrone przed odpryskami, jednak nie zabezpiecza przed wdychaniem pytu i
czastek zawieszonych w powietrzu. W zwigzku z tym konieczne jest uzywanie szczelnie dopasowanego systemu ochrony drég
oddechowych dostosowanego do pracy w zapylonym $rodowisku.

Nalezy stosowac rekawice ochronne o zwiekszonej odpornosci na $cieranie, najlepiej z wydtuzonym mankietem, aby skutecznie
zabezpieczy¢ rece.

Nalezy stosowaé odpowiednie ostony, aby ograniczy¢ rozprysk materiatu $ciernego poza obszar roboczy. Scierniwo moze byé
transportowane na znaczne odlegtosci, zwigkszajac ryzyko zanieczyszczenia otoczenia. Zaleca sig prowadzenie pracy w duzych,
dobrze wentylowanych przestrzeniach w celu minimalizacji gromadzenia sig pytu w powietrzu.

Nie nalezy przemieszczac zbiornika z materiatem $ciernym poprzez ciggnigcie za wagz ani doprowadza¢ do jego przewrdcenia,
gdyz moze to prowadzi¢ do uszkodzenia potgczen i uczyni¢ urzadzenie niebezpiecznym w uzytkowaniu. Scierniwo oraz powietrze
pod cisnieniem moga mie¢ silne dziatanie erozyjne. Nie nalezy pozostawia¢ urzadzenia pod ci$nieniem bez nadzoru. W przypad-
ku awarii, takiej jak pekniecie weza, nalezy natychmiast wytaczy¢ urzadzenie.

Przed przystapieniem do czynno$ci konserwacyjnych nalezy oprézni¢ zbiornik z powietrza za pomocg zaworu wiotowego oraz
odtaczy¢ doptyw sprezonego powietrza. Podczas demontazu dyszy nalezy zachowac ostroznos$é¢, gdyz w przewodach moze
nadal znajdowac sie ci$nienie resztkowe, szczegdlnie w przypadku jej zatkania.

W celu zapewnienia bezpiecznej eksploatacji nalezy regularnie przeprowadza¢ przeglady techniczne zbiornika piaskarki, elemen-
tow sterujgcych oraz akcesoriow. Wszelkie zuzyte elementy powinny by¢ niezwtocznie wymieniane w celu uniknigcia awarii. Nie-
przestrzeganie tego zalecenia moze prowadzi¢ do narazenia operatora oraz 0s6b postronnych na kontakt z czastkami sciernymi
i sprezonym powietrzem, co stanowi powazne zagrozenie zdrowia.

Nie wolno stosowa¢ materiatéw korozyjnych w urzadzeniu. Nalezy uzywac wytacznie czystych, suchych $cierniw dopuszczonych
przez producenta.

Nie wolno taczy¢ wezy Sciemych za pomoca ztaczek lub obejm. Takie potaczenia mogq ulec rozszczelnieniu i prowadzi¢ do
niekontrolowanego wyrzutu $cierniwa.

Nie nalezy wykonywac prac spawalniczych, szlifowania ani wiercenia w zbiorniku piaskarki, gdyz moze to ostabi¢ jego strukture.
W wyniku oddziatywania sprezonego powietrza moze doj$¢ do rozerwania zbiornika i powaznych obrazen ciata.

Maszyna powinna by¢ zawsze ustawiona w taki sposdb, aby wylot dyszy byt skierowany z dala od oséb i obiektow. Materiat
Scierny moze wydostawac sie z dyszy z duzg predko$cia, powodujac powazne obrazenia.

Podczas uzytkowania urzadzenia moze doj$¢ do generowania tadunkéw elektrostatycznych. Nie nalezy uzywac piaskarki w
poblizu substancji fatwopalnych lub wybuchowych, gdyz moze to skutkowaé¢ zaptonem.

Nie nalezy stosowa¢ urzadzenia w miejscach, w ktérych moga wystepowac gazy lub ciecze fatwopalne. Nieprzestrzeganie tej
zasady moze prowadzi¢ do eksplozji. )

Nie nalezy przepetnia¢ zbiornika $cierniwem. Scierniwo nalezy napetnia¢ do poziomu co najmniej 15 cm ponizej gérnej krawedzi
zbiornika. Przekroczenie tej wartosci moze zaktdci¢ prawidiowe dziatanie urzadzenia oraz prowadzi¢ do nieprawidtowego prze-
ptywu materiatu.

Przed otwarciem zbiornika nalezy catkowicie usunac cisnienie. W tym celu, zgodnie z elementami przedstawionymi na ilustracji (1):
-zamkna¢ doptyw powietrza zamykajac zawdr doprowadzajgcy powietrze (19)
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-otworzy¢ zawdr wylotowy dyszy (32)

-upewnic sie, ze manometr (16) wskazuje warto$¢ zerowa.

Cisnienie robocze powinno by¢ zgodne z wartoscig okreslong w tabeli danych technicznych i nie moze przekracza¢ dopusz-
czalnego poziomu. W przypadku przekroczenia tej wartosci nalezy natychmiast przerwac prace i odtaczy¢ kompresor w celu
obnizenia ci$nienia.

Nalezy zamkna¢ zawdr odcinajacy dysze (32) oraz otworzy¢ zawdr doprowadzajacy powietrze (19).

Podczas sprezania zbiornika nalezy sprawdzic, czy nie wystepujg nieszczelnosci przy korku wlewu. Wszelkie nieszczelnosci
nalezy usung¢ przed rozpoczeciem pracy.

Zagrozenia zwigzane z ekspozycja na py}

OSTRZEZENIE! Nie nalezy uzywa¢ piaskarki cisnieniowej przed zapoznaniem si¢ z niniejszg instrukcja i pefnym zrozumieniem
jej tresci oraz zawartych w niej ostrzezen. Ostrzezenia te majg na celu ochrone zdrowia i bezpieczenstwa operatora oraz 0séb
znajdujacych sie w poblizu. Nalezy zachowac instrukcje do przysztego uzytku.

Pyt powstajacy podczas pracy piaskarkg w zaleznosci od obrabianego materiatu moze zawiera¢ substancje chemiczne uznane
za rakotworcze, powodujgce wady wrodzone lub inne uszkodzenia uktadu rozrodczego oraz choroby ukfadu oddechowego.
Przyktady takich substancji chemicznych to:

-otow pochodzacy z farb zawierajacych otow

-krzemionka krystaliczna z cegiet, cementu i innych materiatow budowlanych

-arsen i chrom ze specjalnie impregnowanego drewna

Stopien narazenia na te substancje zalezy od czestotliwo$ci wykonywania tego typu prac. Aby zminimalizowac ryzyko, nalezy
pracowa¢ w dobrze wentylowanym pomieszczeniu oraz stosowac¢ odpowiedni sprzet ochronny, taki jak maski przeciwpytowe
zaprojektowane do filtrowania mikroskopijnych czastek.

Obrdbka strumieniowo-$cierna generuje szkodliwy pyt. Kazda osoba przebywajaca w strefie roboczej musi stosowaé wtasciwie
dopasowany i odpowiednio konserwowany aparat oddechowy zasilany powietrzem.

Wdychanie pytu z piasku krzemionkowego moze prowadzi¢ do pylicy ptuc, czyli $miertelnej choroby uktadu oddechowego. Wdy-
chanie pytu podczas pracy piaskarkg moze réwniez powodowaé azbestoze i inne powazne lub $miertelne choroby. Ochrona
uktadu oddechowego wyposazona w niezalezny system doprowadzania powietrza powinna by¢ stosowana przez kazda osobe
obstugujaca piaskarke, majaca kontakt z materiatami toksycznymi lub pracujacg w warunkach wysokiego zapylenia.

Szkodliwy pyt moze pozostawa¢ zawieszony w powietrzu przez diugi czas po zakonczeniu pracy, stanowigc zagrozenie powaz-
nych obrazen lub $mierci.

Przed zdjeciem ochrony drég oddechowych nalezy uzy¢ urzadzenia monitorujgcego jakosé powietrza w celu ustalenia, czy jest
ono bezpieczne do oddychania. W razie watpliwo$ci nalezy skontaktowac si¢ z odpowiednig jednostkg nadzorujgcg bezpieczen-
stwo pracy w celu doboru wiasciwego sprzetu ochronnego.

Aparaty oddechowe zasilane powietrzem nie zapewniaja ochrony przed tlenkiem wegla ani innymi toksycznymi gazami. W
przypadku ryzyka ich obecnosci nalezy stosowac urzadzenie monitorujgce poziom tlenku wegla oraz filtrujgce powietrze w celu
zapewnienia odpowiedniej jakosci oddychania. Nalezy przestrzega¢ wszystkich obowigzujacych norm dotyczacych bezpieczen-
stwa pracy i ochrony drég oddechowych.

MONTAZ PIASKARKI

Zgodnie z ilustracjg (Il), zamontowa¢ kolektor ssacy (15). W pierwszej kolejnosci zamocowa¢ manometr (16) do gérnej czesci ko-
lektora ssgcego, obracajgc go tak, aby skala byta widoczna na gorze zbiornika. Nastepnie przymocowaé zawor doprowadzajacy
powietrze (19) do dolnej czesci kolektora. Do zaworu przymocowac ztgcze (21). Przymocowac przewdd taczacy (14) do kolektora.
Zgodnie z ilustracjg (I1l), zamontowac filtr putapki wodnej (18). Ztacze gwintowane (17) powinno by¢ wkrecone po obu stronach
filtra. Po jednej stronie podtaczy¢ zawor zasilania powietrzem (19) do ztaczki gwintowanej (17), a nastepnie przymocowaé ztacz-
ke meska/zenska (34) do drugiej strony zaworu zasilania powietrzem. Po przygotowaniu urzadzenia do pracy waz powietrzny z
kompresora nalezy podtaczy¢ do ztaczki meskiejizenskiej (34).

Zgodnie z ilustracjg (IV), wkreci¢ filtr putapki wodnej (18) oraz jego elementy w otwér boczny kolektora ssacego. Nastepnie
wkreci¢ otwarty koniec ziaczki rurowej (14) do kolektora ssacego (15) oraz manometru (16), przymocowujac go do gwintowanego
otworu na boku korka wlewu na gdrze zbiornika. Upewnic sie, ze kolektor i manometr s prawidtowo ustawione.

Zgodnie z ilustracjg (V), zamontowa¢ zawér dozujacy Scierniwo w otworze na dole zbiornika. Przymocowaé cztery elementy w
nastepujacej kolejnosci: ztgczka gwintowana (17), zawdr dozujgcy Scierniwo (20), ztaczka gwintowana (17) oraz trdjnik (23).
Zgodnie z ilustracjg (VI), zmontowa¢ zespot zaworu wylotowego dyszy. W tym etapie montazu nalezy wybraé jedng z czterech
dysz (28). Nie jest to wybor ostateczny, poniewaz dysze mozna wymienia¢ w zaleznosci od rodzaju wykonywanej pracy. Wkreci¢
ztaczke (26) w zawor wylotowy dyszy (32). W zaworze wylotowym dyszy umiesci¢ adapter zaworu (33), wkreci¢ uszczelke (27)
do ztgczki gwintowanej, nastepnie dysze (28) zamocowac za pomoca nakretki zaciskowej dyszy (29).

Pofgczy¢ zestaw zaworu dozujgcego $cierniwo z ilustracji (IV) z zespotem zaworu wylotowego dyszy z ilustracji (V). Przesunaé
dwa zaciski wezy (24) na kazdy koniec weza $cierniwa (25) z ilustraci (1), nastgpnie jeden koniec weza umiescic na kréccu tréj-
nika (23), a drugi koniec na ztgczce (26). Oba konce weza muszg by¢ mocno osadzone na kré¢cach. Przesungé zaciski wezy na
kré¢ce, a nastepnie mocno i pewnie je dokrecic.
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Zgodnie z ilustracjg (VI) Przymocowaé¢ dwa uchwyty (6) do zbiornika za pomocg czterech $rub mocujacych (8), czterech podkta-
dek (10) oraz czterech nakretek szesciokatnych (9). Nalezy upewnic¢ sie, ze uchwyty sg skierowane do gory. Umiescic o$ (5) i
wsunac ja przez otwory w bocznych czesciach uchwytéw (6). Na kazdym koncu osi umiescic jedno koto (2), a nastepnie przymo-
cowac je przy uzyciu zawleczek (3) i podktadek (30). Przymocowac stopke (4) do ztacza na spodzie zbiornika, w poblizu krawedzi.
Przymocowac¢ jg za pomocg ostatniej zawleczki (3), aby zabezpieczy¢ jq przed wysunieciem.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy ponownie sprawdzi¢ wszystkie potaczenia, upewniajac sie, ze sg odpowiednio dokrecone i
prawidtowo osadzone.

OBSLUGA PIASKARKI

Wymagania dotyczace doptywu powietrza do piaskarki

Proces obrobki strumieniowo-$ciernej wymaga duzej objetosci powietrza pod wysokim cisnieniem. Wydajno$¢ piaskarki moze
zostac¢ obnizona przez zastosowanie zbyt matego przewodu doprowadzajgcego powietrze, niewystarczajace cisnienie powietrza
lub nadmiernie duzg dysze.

Srednica weza [“/mm] Dlugos¢ weza [m] Srednica dyszy [“/mm] Przeptyw powietrza przy 0,76 Zuzycie $cierniwa [kg/h]
MPa [I/min]
3/8/9,5 15 3/32/2,38 170 27
3/8/9,5 75 7164 12,78 340 45
112112,7 15 1/81/3,18 420 68
112112,7 75 9/64 /3,57 570 91

Zalecenia dotyczace sprezarki powietrza

Aby zapewni¢ wydajng prace sprezarki powietrza, nalezy przestrzega¢ nastepujacych wytycznych:

Uzywac¢ dyszy o mniejszym rozmiarze w celu kontrolowania zuzycia powietrza. )

Nie prowadzi¢ piaskowania w sposob ciagly. Nalezy okresowo przerywa¢ prace, aby umozliwi¢ schtodzenie sprezarki. Zadna
sprezarka nie jest przeznaczona do ciggtej pracy przy maksymalnej predko$ci obrotowej. Zaleca sie korzystanie z maksymalnie
70% jej nominalnej wydajnosci.

Stosowaé przewod pneumatyczny lub metalowe rurociagi o $rednicy co najmniej 12,7 mm (1/2”) do potgczenia sprezarki z pia-
skarka. Jezeli sprezarka generuje nadmierng ilos¢ wilgoci, zaleca sie stosowanie filtra putapki wodnej lub separatora wilgoci.
Sprezarka powinna by¢ regularnie oprézniana poprzez zawdr spustowy znajdujacy sie na dnie zbiornika powietrza. Zaleca sie
codzienne usuwanie zgromadzonej wody. W warunkach wysokiej wilgotnosci powietrza moze by¢ konieczne usuniecie od 11,5 do
15 litrbw wody dziennie. Dodatkowy zbiornik powietrza moze poméc w utrzymaniu stabilnej pracy urzadzenia.

Nalezy unikac¢ przedostawania sig pytu i $cierniwa powstajgcego podczas piaskowania w poblize sprezarki. Nalezy przestrzega¢
maksymalnych wymagan dotyczacych ci$nienia powietrza dla piaskarki i dostosowac ustawienia sprezarki do tych limitow. Alter-
natywnie mozna zastosowac zawor redukcyjny w celu dostosowania ci$nienia powietrza do zalecanego zakresu.

Zasady uzytkowania materiatow Sciernych

Jezeli materiat $cierny zawiera wilgo¢, moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia zbiornika piaskarki syfonowej lub zatkania systemu.
Aby unikng¢ tego problemu, nalezy przechowywac materiat $cierny oraz sprezone powietrze w suchych warunkach.

W przypadku, gdy materiat $cierny jest wilgotny, nalezy go przesiewaé i wysuszy¢ przed uzyciem.

Nie pozostawia¢ materiatu $ciernego w zbiorniku po zakoriczeniu pracy, poniewaz moze on pochtania¢ wilgo¢ i pogarszac sku-
tecznos¢ piaskowania.

Przechowywa¢ materiat $cierny w suchym miejscu; unika¢ kontaktu z podtozem lub betonowa posadzka. Zaleca sie przechowy-
wanie na drewnianej podstawie.

W warunkach nadmiernej wilgotno$ci powietrza moze byé niewskazane prowadzenie procesu piaskowania.

W celu unikniecia zatkania dyszy spowodowanego wysokg zawarto$cig wilgoci, nalezy rozwazy¢ stosowanie materiatu Sciernego
o0 réznych gradacjach lub alternatywnych rodzajow $cierniwa.

Uwagal! Zabrania sie stosowania piasku jako materiatu $ciernego lub domieszki do innych materiatéw $ciernych.

Dob6r materiatu $ciernego

Dobér materiatu $ciernego powinien uwzglednia¢ rodzaj obrabianej powierzchni oraz zamierzony efekt. Do usuwania rdzy, po-
wiok malarskich i zanieczyszczen z metalu stosuje sie Scierniwa o wysokiej twardo$ci, ktére zapewniaja szybkie oczyszczanie i
réwnomierne wykonczenie powierzchni. W procesach wymagajacych precyzyjnego matowienia lub delikatnego czyszczenia, np.
szkia lub migkkich stopéw metali, nalezy stosowa¢ materialy $cierne o mniejszej agresywnosci, ktére pozwalajg na kontrolowane
i jednolite wykonczenie.

Aby zapewni¢ prawidtowa prace piaskarki syfonowej, nalezy stosowac wytacznie suche $cierniwa, ktdre nie powodujg zatykania
systemu ani nie wchianiajg wilgoci. Przed uzyciem nalezy upewni¢ sie, ze materiat $cierny jest odpowiedni do danego zastoso-
wania oraz kompatybilny z parametrami urzadzenia. Dobé6r wiasciwego materiatu wptywa na skuteczno$¢ obrébki oraz trwato$¢
komponentéw piaskarki.

INSTRUKTC CJA
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tadowanie zbiornika materiatem Sciernym

Zgodnie z elementami piaskarki przedstawionymi na ilustracji (1) upewni¢ sie, ze materiat $cierny jest suchy i nie zatka zaworu
dozujgcego (20), tréjnika (23), weza (25) ani innych elementéw ukfadu.

Zatozy¢ odziez ochronna, peiny kaptur oraz aparat oddechowy zatwierdzony do pracy w warunkach wysokiego zapylenia.
Przekreci¢ zawor doprowadzajacy powietrze (19) w pozycje zamknieta (pozioma).

Otworzy¢ zawor wylotowy dyszy (32).

Obserwowac¢ manometr (16) i upewni¢ sie, ze wskazuje zerowe ci$nienie.

Zdja¢ korek wlewu (13) z gornej czesci zbiornika.

Umiescic lejek (31) w otworze zbiornika i wsypa¢ materiat Scierny do zbiornika. Nalezy umiesci¢ wystarczajaca ilo$¢ $cierniwa,
aby wykonac¢ zaplanowang prace. W przypadku wigkszych zadan napetnia¢ zbiornik do 3/4 jego pojemnoéci i uzupetnia¢ materiat
w miare potrzeby.

Wskazowka: Jezeli wilgotno$¢ wynosi 90-100%, filtr putapki wodnej (18) moze nie by¢ w stanie usuna¢ catej wilgoci. Zaleca si¢
zmniejszenie ilosci tadowanego materiatu $ciernego, czestsze jego uzupetnianie oraz regularne opréznianie filtra putapki wodnej.
Dzigki temu mozna ograniczy¢ ryzyko zatkania dolnej czesci zbiornika lub przewodéw.

Po napetnieniu zbiornika odpowiednig ilo$cig materiatu Sciernego zamkna¢ korek wlewu (13).

Ostrzezenie! Nie nalezy napetnia¢ zbiornika ci$nieniowego powyzej poziomu 15 cm od gérnej krawedzi zbiornika. W przypadku
przypadkowego odtgczenia weza podczas uzytkowania moze doj$¢ do niekontrolowanego rozpylenia materiatu Sciernego.

Praca piaskarka

Podtaczy¢ waz powietrza do zaworu doprowadzajgcego powietrze. Zaleca sie stosowanie przewodu powietrza o $rednicy we-
wnetrznej co najmniej 12,7 mm (1/2”). Uzycie przewodu o mniejszej $rednicy moze ograniczy¢ przeptyw powietrza i pogorszy¢
dziatanie urzadzenia. Przed doprowadzeniem powietrza upewnic sie, ze zawér doprowadzajacy powietrze oraz zawor wylotowy
dyszy piaskarki sg w pozycji zamknietej. Przy zamknigtym zaworze wylotowym dyszy piaskarki oraz doktadnie zamknigtym korku
wlewu otworzy¢ zawér doprowadzajacy powietrze, aby doprowadzi¢ cisnienie do uktadu. Zakres cisnienia roboczego podany jest
w tabeli z danymi technicznymi.

Uwaga! W celu doboru odpowiedniej dyszy nalezy zapoznac si¢ z tabelg w punkcie instrukcji ,Wymagania dotyczace doptywu
powietrza do piaskarki”. Po wybraniu odpowiedniej dyszy, wiozy¢ jg do obudowy uchwytu dyszy, osadzi¢ na podktadce, a nastep-
nie dokreci¢ nakretke mocujaca.

Zaleca sie stosowanie $cierniwa o drobnej granulacji, o rozmiarze czastek zblizonym do soli kuchennej. Zapewnia to rownomierny
przeptyw materiatu i zmniejsza ryzyko zatkania dyszy.

Po sprezeniu uktadu i zamknigciu zaworu regulacyjnego materiatu $ciernego znajdujgcego sie na dole zbiornika, otworzy¢ zawér
kulowy, umozliwiajac przeptyw powietrza przez obejciowy przewéd powietrza u podstawy urzadzenia. Nastepnie, trzymajac waz
$cierniwa za uchwyt mocujacy dysze i kierujac dysze z dala od operatora oraz urzadzenia, szybko otworzy¢ zawér wylotowy
dyszy piaskarki w petni i dostosowac zawor regulacyjny znajdujacy sie na dole zbiornika w celu wprowadzenia $cierniwa do
strumienia powietrza. Powoli otwiera¢ zawor regulacyjny az do momentu, gdy materiat $cierny bedzie delikatnie widoczny w stru-
mieniu powietrza. Po ustawieniu zaworu regulacyjnego na pozadane wartosci dalsza regulacja powinna by¢ konieczna jedynie
przy zmianie rodzaju $cierniwa lub dyszy o innej $rednicy. Zbyt duzy stopien otwarcia zaworu regulacyjnego moze prowadzi¢ do
zatkania weza lub dyszy.

Dla optymalnej wydajnosci zawdr wylotowy dyszy piaskarki powinien by¢ otwierany i zamykany szybko.

Ostrzezenie! Odigczenie weza podczas pracy urzgdzenia pod cisnieniem moze spowodowaé powazne obrazenia lub $mier¢.
Nalezy stosowa¢ zabezpieczajace zawleczki i linki bezpieczenstwa we wszystkich potaczeniach, aby zapobiec przypadkowemu
roztgczeniu przewodow.

Jezeli stosowane sg ztacza skretne przewoddw pneumatycznych, musza by¢ zabezpieczone zawleczkami lub drutem zabezpie-
czajacym, aby zapobiec przypadkowemu rozigczeniu podczas pracy pod cisnieniem. Odigczenie przewodu pod ci$nieniem moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen.

KONSERWACJA, TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Ostrzezenie! Nieprzestrzeganie ponizszych zalecen przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac konserwacyjnych moze prowadzi¢
do powaznych obrazen lub $mierci w wyniku nagtego uwolnienia sprezonego powietrza:

-odpowietrzy¢ piaskarke

-odtgczy¢ zasilanie

-zabezpieczy¢ i oznaczy¢ uktad sprezonego powietrza przed ponownym uruchomieniem

-odpowietrzy¢ przewdd powietrzny prowadzacy do zaworu wylotowego piaskarki.

Natychmiastowa wymiana zuzytych komponentow jest obowigzkowa. Zaniedbanie wymiany moze narazi¢ operatora lub osoby
postronne na kontakt z materiatem Sciernym wyrzucanym z duzg predkoscig oraz sprezonym powietrzem, co moze prowadzi¢ do
powaznych obrazen, a nawet $mierci.

Nieszczelnosci w potaczeniach oraz uchwytach dysz wskazujg na zuzycie lub poluzowanie elementéw. Uchwyt dyszy i ztgcza,
ktore nie s prawidtowo zamocowane na wezu, mogg sie roztgczy¢ podczas pracy pod cisnieniem. Dysze, ktdre nie sg mocno
osadzone w uchwycie, moga réwniez ulec wyrwaniu. W przypadku odtgczenia dyszy, potaczen, wezy lub Scierniwa pod cisnie-
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niem moze doj$¢ do powaznych obrazen.

Aby zapewni¢ diuga i efektywna prace uchwytu sterujacego, zaleca sie przestrzeganie ponizszych procedur:

Okresowo (co 5-6 miesiecy przy umiarkowanym uzytkowaniu lub co 10-15 godzin w przypadku intensywnej pracy) wymienia¢
wszystkie adaptery wezy przeznaczonych wytacznie do materiatéw $ciernych.

Regularnie wymienia¢ blok uszczelniajgcy w uchwycie sterujgcym, aby utrzymac¢ prawidtowe odciecie powietrza.

Wymienia¢ waz $cierniwa, gdy zacznie miekna¢ lub $lizgac sie na uchwycie lub obudowie weza.

Wymienia¢ dysze, gdy jej rozmiar powigkszy si¢ do nastepnej wigkszej $rednicy.

Regulacja bloku uszczelniajgcego moze by¢ konieczna po wymianie dyszy.

Obudowe urzadzenia, nalezy oczysci¢ za pomoca lekko wilgotnej szmatki, a nastepnie wytrze¢ do sucha.

Urzadzenie transportowa¢ i magazynowa¢ w potozeniu roboczym. Miejsce sktadowania powinno uniemozliwia¢ dostep oséb
niepowotanych, zwtaszcza dzieci. Miejsce sktadowania powinno by¢ zacienione i dobrze wentylowane, aby nie dochodzito do
kondensaciji pary wodnej. Miejsce przechowywania powinno zapewnia¢ ochrone przed opadami atmosferycznymi. Niczego nie
kfas¢ na urzadzeniu.

Urzadzenie transportowa¢ w potozeniu roboczym, opréznione ze $cierniwa. W przypadku transportu na wieksze odlegtosci nalezy
zabezpieczy¢ urzadzenie przed uszkodzeniem, za pomocg dodatkowego opakowania (karton, skrzynia).
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Before operating this appliance, read the entire manual and retain it.
APPLICATION
The siphon sandblaster is used for surface treatment by cleaning, matting or removing coatings. A factor necessary for its proper

operation is compressed air. The abrasive from the sandblaster tank and the compressed air supplied to the device create a
mixture of air and abrasive particles, which are thrown out through the outlet nozzle, enabling effective cleaning of the surface.

TECHNICAL DATA
Tank Tank dimen: Air consump: Working Maximum oper: Noise level L P | Vibra Wass
Catalogue | capacity sions tion pressure ating pressure inA tions | Dimensions (without
number (EN 14462) abrasive)
0] [mm] [Uimin ] [MPa] [MPa] [dB(A)] [mis?] [mm] kg
YT-55830 40 306x508 170-708 0.6-0.8 0.8 66.9/86.9 <25 860x480x330 17

GENERAL SAFETY INSTRUCTIONS

Never point the nozzle at people - abrasive material or compressed air can cause serious bodily injury. Injection of lubricant can
lead to necrosis or even loss of a limb. In the event of injection, contact a doctor immediately.

Before starting installation, operation, repair, maintenance, changing accessories or working near the machine, read and fully
understand the safety instructions. Failure to follow these instructions can result in serious injury. Installation, adjustment and
assembly of the machine must be performed only by qualified personnel. Do not modify the machine, as this can reduce its effi-
ciency, reduce the level of safety and increase the risk to the operator. The safety instructions must be passed on to each user of
the machine. Do not use the machine if it is damaged.

Operators and service personnel must receive appropriate training in the operation and maintenance of the equipment.

It is forbidden to use any other gases instead of compressed air. The use of other gases can lead to serious injury, cause
fire or risk of explosion.

When connecting the device to the compressed air system, take into account the space required for the hose to prevent damage
to the hose or to the couplings.

Effective ventilation should be provided at the workplace. Lack of adequate ventilation may lead to health hazards, increase the
risk of fire or explosion.

The device is not intended for use in an explosive atmosphere.

The device should be used away from sources of heat and fire, as this may result in damage to the device or deterioration of its
functioning.

General safety rules should be followed when working with abrasive materials and appropriate personal protective equipment
such as goggles, masks and gloves should be worn.

During work or maintenance procedures, there is a risk of absorbing particles of abrasive material or preservative due to:
-insufficient natural or forced ventilation,

-incorrect working pressure,

-insufficient optimization of operating parameters to minimize dust emissions,

- incorrect distance between the outlet nozzle and the surface being processed - the distance should be adjusted to the type of
abrasive material used,

-absorption of solvent vapors or other hazardous substances,

-improper use, e.g. use of inappropriate abrasive material.

Never leave the assembled pneumatic system unattended by a qualified service person. Keep children away from the assembled
pneumatic system.

High pressure compressed air can cause the discharge nozzle to be thrown in the opposite direction to the abrasive material. Use
extreme caution as recoil forces can, under certain conditions, cause multiple injuries.

It is recommended to test the device before starting work. In addition, people operating the device should be properly trained to
increase work safety.

The manufacturer’s recommendations for abrasive materials must be followed and used in accordance with personal, fire and
environmental protection rules. Failure to follow the manufacturer’s recommendations can result in serious injury.

In order to verify the compatibility of the device with the abrasives used, a list of the materials used in the construction of the device
will be available upon request.

When working with compressed air, energy builds up throughout the system. Care must be taken both during work and during
breaks to avoid hazards resulting from the accumulated pressure of compressed air.

Due to the possibility of electrostatic charge build-up, measurements should be taken to determine whether grounding of the
device, the use of a dissipative substrate or an appropriate compressed air installation is required. Such installation should only
be carried out by suitably qualified personnel.

Never direct the abrasive stream at a heat source or flame as this may cause a fire.

ORIGINAL INSTRUCTIONS
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SAFETY INSTRUCTIONS FOR USING THE SIPHON SANDBLASTER

WARNING! Please read these safety procedures in their entirety — part of the operating instructions are contained in these
warnings.

The following procedures do not exhaust all potential hazards associated with the use of a sandblaster, due to the variability of
working conditions. Therefore, it is absolutely necessary to use appropriate personal protective equipment, including protection
for hands, ears, respiratory tract, eyes and face.

Please exercise extreme caution when using the device.

Do not insert fingers, any body parts or equipment into the sealing area of the filler cap while the sandblaster tank is being pres-
surized. Failure to do so may result in serious personal injury.

The maximum operating pressure specified in the technical data table must not be exceeded. Exceeding the permissible pressure
value may cause the tank to burst, which may result in serious bodily injury or loss of life.

Every person in the work area, including the sandblaster operator, should use and maintain respiratory protection with an inde-
pendent air supply, even after work is completed. Dust generated as a result of sandblasting can remain suspended in the air for
along time and pose a serious health hazard.

Before starting work, wear safety goggles, gloves and air-fed respiratory protection. Wearing a face shield may provide protection
against flying particles but does not protect against inhaling dust and airborne particles. Therefore, it is essential to use a tightly
fitting respiratory protection system suitable for work in dusty environments.

Protective gloves with increased abrasion resistance should be used, preferably with an extended cuff to effectively protect your
hands.

Appropriate guards should be used to limit the dispersion of abrasive material outside the work area. Abrasive material may be
transported over considerable distances, increasing the risk of contamination of the surrounding area. It is recommended that
work be carried out in large, well-ventilated areas to minimise the accumulation of airborne dust.

Do not move the abrasive container by pulling on the hose or overturn it, as this can damage the connections and make the device
unsafe to use. Abrasive and pressurized air can have a strong erosive effect. Do not leave the device under pressure unattended.
In the event of a fault, such as a burst hose, switch off the device immediately.

Before starting maintenance, empty the tank of air using the inlet valve and disconnect the compressed air supply. Be careful when
removing the nozzle as there may still be residual pressure in the lines, especially if it is clogged.

To ensure safe operation, regular technical inspections of the sandblaster tank, controls and accessories should be carried out.
Any worn components should be replaced immediately to avoid failure. Failure to follow this recommendation can lead to expo-
sure of the operator and bystanders to abrasive particles and compressed air, which is a serious health hazard.

Do not use corrosive materials in the device. Only clean, dry abrasives approved by the manufacturer should be used.

Abrasive hoses must not be connected using couplings or clamps. Such connections may leak and lead to uncontrolled discharge
of abrasive.

Do not weld, grind or drill the sandblaster tank as this may weaken its structure. The compressed air may cause the tank to burst
and cause serious bodily injury.

The machine should always be positioned so that the nozzle outlet is directed away from people and objects. Abrasive material
can exit the nozzle at high speed, causing serious injury.

During use, electrostatic charges may be generated. Do not use the sandblaster near flammable or explosive substances, as this
may result in ignition.

Do not use the device in places where flammable gases or liquids may be present. Failure to observe this rule may result in an
explosion.

Do not overfill the tank with abrasive. The abrasive should be filled to a level of at least 15 cm below the top of the tank. Exceeding
this value may disrupt the correct operation of the device and lead to incorrect material flow.

Before opening the tank, the pressure must be completely released. To do this, according to the elements shown in the illustration
(1):
-close the air supply by closing the air supply valve (19)

-open the nozzle outlet valve (32)

-make sure that the pressure gauge (16) shows zero.

The working pressure should be in accordance with the value specified in the technical data table and must not exceed the
permissible level. If this value is exceeded, the work must be stopped immediately and the compressor must be disconnected to
reduce the pressure.

Close the nozzle shut-off valve (32) and open the air supply valve (19).

When compressing the tank, check for leaks at the filler cap. Any leaks must be repaired before starting work.

Hazards related to dust exposure

WARNING! Do not use the pressure sandblaster until you have read and fully understood this manual and the warnings contained
therein. These warnings are intended to protect the health and safety of the operator and those around them. Keep this manual
for future reference.

Dust generated during sandblasting, depending on the material being processed, may contain chemicals that are considered
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carcinogenic, cause birth defects or other reproductive harm, and respiratory diseases. Examples of such chemicals include:
-lead from lead-containing paints

-crystalline silica from bricks, cement and other building materials

-arsenic and chromium from specially impregnated wood

The extent of exposure to these substances depends on how often you do this type of work. To minimize risk, work in a well-venti-
lated area and wear appropriate protective equipment, such as dust masks designed to filter out microscopic particles.

Abrasive blasting generates harmful dust. Anyone in the work area must wear a properly fitted and properly maintained air-fed
respirator.

Inhaling dust from silica sand can cause pneumoconiosis, a deadly respiratory disease. Inhaling dust while working with a sand-
blaster can also cause asbestosis and other serious or deadly diseases. Respiratory protection with an independent air supply
system should be used by anyone operating a sandblaster, handling toxic materials or working in dusty conditions.

Harmful dust can remain suspended in the air for a long time after work has ended, posing a risk of serious injury or death.
Before removing respiratory protection, use an air quality monitoring device to determine whether the air is safe to breathe. If in
doubt, contact your occupational health and safety officer to select the appropriate protective equipment.

Air-supplied respirators do not provide protection against carbon monoxide or other toxic gases . If there is a risk of their
presence, a carbon monoxide monitor and air filter should be used to ensure adequate breathing quality. All applicable occupa-
tional safety and respiratory protection standards must be followed.

SANDBLASTING MACHINE INSTALLATION

As shown in illustration (Il), install the intake manifold (15). First, attach the pressure gauge (16) to the top of the intake manifold,
rotating it so that the scale is visible on the top of the tank. Then, attach the air supply valve (19) to the bottom of the manifold.
Attach the connector (21) to the valve. Attach the connecting pipe (14) to the manifold.

As shown in the illustration (1ll), install the water trap filter (18). The threaded connector (17) should be screwed into both sides of
the filter. On one side, connect the air supply valve (19) to the threaded connector (17), and then attach the male/female connec-
tor (34) to the other side of the air supply valve. After the unit is ready for operation, the air hose from the compressor should be
connected to the male/female connector (34).

As shown in illustration (IV), screw the water trap filter (18) and its components into the side opening of the intake manifold. Then
screw the open end of the pipe connector (14) into the intake manifold (15) and the pressure gauge (16), securing it to the thread-
ed hole on the side of the filler cap on the top of the tank. Make sure that the manifold and pressure gauge are positioned correctly.
As shown in illustration (V), install the abrasive metering valve into the hole at the bottom of the tank. Attach the four parts in the
following order: threaded connector (17), abrasive metering valve (20), threaded connector (17) and tee (23).

As shown in illustration (VI), assemble the nozzle outlet valve assembly. At this stage of assembly, you must select one of the four
nozzles (28). This is not the final choice, as the nozzles can be changed depending on the type of work being performed. Screw
the connector (26) into the nozzle outlet valve (32). Place the valve adapter (33) into the nozzle outlet valve, screw the gasket (27)
into the threaded connector, then secure the nozzle (28) with the nozzle clamp nut (29).

Connect the abrasive metering valve assembly from illustration (IV) to the nozzle outlet valve assembly from illustration (V). Slide
the two hose clamps (24) onto each end of the abrasive hose (25) from illustration (1), then place one end of the hose on the tee
fitting (23) and the other end on the coupler (26). Both ends of the hose must be firmly seated on the fittings. Slide the hose clamps
onto the fittings and tighten them securely and firmly.

As shown in illustration (VI) Attach the two brackets (6) to the tank using four mounting screws (8), four washers (10) and four
hexagonal nuts (9). Make sure that the brackets are facing upwards. Insert the axle (5) and slide it through the holes in the side
parts of the brackets (6). Place one wheel (2) on each end of the axle and secure them using the cotter pins (3) and washers
(30). Attach the foot (4) to the connector on the bottom of the tank, near the edge. Secure it with the last cotter pin (3) to prevent
it from sliding out.

Before starting work, recheck all connections to make sure they are properly tightened and properly seated.

SANDBLASTING OPERATION
Sandblaster Air Supply Requirements

The blasting process requires a large volume of high-pressure air. The blaster’s performance can be reduced by using an air line
that is too small, insufficient air pressure, or an excessively large nozzle.

Hose diameter [‘/mm] Hose length [m] Nozzle diameter [*/mm)] Air flow at 0.76 MPa [I/min] Abrasive consumption [kg/h]
3/8/95 15 3/32/2.38 170 27
3/8/95 75 71641278 340 45
121127 15 1/8/3.18 420 68
121127 75 9164 /3.57 570 91
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Air Compressor Recommendations

To ensure efficient operation of your air compressor, please follow these guidelines:

Use a smaller nozzle size to control air consumption.

Do not sandblast continuously. Periodically stop operation to allow compressor to cool. No compressor is designed to operate
continuously at maximum speed. It is recommended to use no more than 70% of its rated capacity.

Use at least 1/2” (12.7 mm) diameter air hose or metal tubing to connect the compressor to the blaster. If the compressor gener-
ates excessive moisture, a water trap filter or moisture separator is recommended.

The compressor should be regularly drained through the drain valve located at the bottom of the air tank. It is recommended to
remove the accumulated water daily. In high humidity conditions it may be necessary to remove 11.5 to 15 liters of water per day.
An additional air tank can help to maintain stable operation of the unit.

Avoid dust and abrasive from blasting near the compressor. The maximum air pressure requirements for the blaster must be
observed and the compressor settings adjusted to these limits. Alternatively, a pressure reducing valve can be used to adjust the
air pressure to the recommended range.

Rules for using abrasive materials

If the abrasive contains moisture, it can damage the siphon sandblaster tank or clog the system. To avoid this problem, store the
abrasive and compressed air in dry conditions.

If the abrasive material is damp, it should be sieved and dried before use.

Do not leave abrasive material in the tank after use, as it may absorb moisture and reduce sandblasting efficiency.

Store the abrasive in a dry place; avoid contact with the ground or concrete floor. It is recommended to store it on a wooden base.
In conditions of excessive air humidity it may be inadvisable to carry out the sandblasting process.

To avoid nozzle clogging caused by high moisture content, consider using abrasives with different grits or alternative abrasive
types.

Note! It is prohibited to use sand as an abrasive material or as an admixture to other abrasive materials.

Selection of abrasive material

The choice of abrasive material should take into account the type of surface being treated and the intended effect. For removing
rust, paint coatings and contamination from metal, high-hardness abrasives are used, which provide fast cleaning and an even
surface finish. In processes requiring precise matting or delicate cleaning, e.g. glass or soft metal alloys, abrasive materials with
less aggressiveness should be used, which allow for a controlled and uniform finish.

To ensure proper operation of the siphon sandblaster, only dry abrasives should be used that do not clog the system or absorb
moisture. Before use, make sure that the abrasive material is suitable for the given application and compatible with the parameters
of the device. Selecting the right material affects the efficiency of the treatment and the durability of the sandblaster components.
Loading the tank with abrasive material

Referring to the blaster components shown in illustration (I), make sure the abrasive is dry and will not clog the metering valve
(20), tee (23), hose (25) or other system components.

Wear protective clothing, a full hood, and a respirator approved for work in high dust environments.

Turn the air supply valve (19) to the closed (horizontal) position.

Open the nozzle outlet valve (32).

Observe the pressure gauge (16) and make sure it shows zero pressure.

Remove the filler cap (13) from the top of the tank.

Place the funnel (31) into the tank opening and pour the abrasive into the tank. Place enough abrasive to complete the job. For
larger jobs, fill the tank to 3/4 of its capacity and add material as needed.

Note: If the humidity is 90-100%, the water trap filter (18) may not be able to remove all the moisture. It is recommended to reduce
the amount of abrasive loaded, refill it more often and empty the water trap filter regularly. This will reduce the risk of clogging the
lower part of the tank or the lines.

Once the tank has been filled with the appropriate amount of abrasive material, close the filler cap (13).

Warning! Do not fill the pressure tank above 15 cm from the top of the tank. If the hose is accidentally disconnected during use,
uncontrolled spraying of the abrasive material may occur.

Sandblasting work

Connect the air hose to the air supply valve. It is recommended to use an air hose with a minimum inside diameter of 12.7 mm
(1/2). Using a smaller diameter hose may restrict air flow and reduce performance. Before supplying air, make sure the air supply
valve and blast nozzle outlet valve are in the closed position. With the blast nozzle outlet valve closed and the filler cap securely
closed, open the air supply valve to pressurize the system. The operating pressure range is given in the technical data table.
Note! To select the appropriate nozzle, refer to the table in the , Air Supply Requirements for Sandblaster” section of the instruc-
tions . After selecting the appropriate nozzle, insert it into the nozzle holder housing, place it on the washer, and then tighten the
mounting nut.

It is recommended to use a fine-grained abrasive, with a particle size similar to table salt. This ensures an even flow of material
and reduces the risk of nozzle clogging.

After pressurizing the system and closing the abrasive control valve at the bottom of the tank, open the ball valve to allow air to
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flow through the bypass air line at the base of the machine. Then, holding the abrasive hose by the nozzle mounting handle and
pointing the nozzle away from the operator and machine, quickly open the blast nozzle outlet valve fully and adjust the control
valve at the bottom of the tank to introduce abrasive into the air stream. Slowly open the control valve until abrasive is just visible
in the air stream. Once the control valve has been set to the desired settings, further adjustment should only be necessary when
changing abrasive type or nozzle diameter. Opening the control valve too far can result in the hose or nozzle becoming clogged.
For optimum performance, the blaster nozzle outlet valve should be opened and closed quickly.

Warning! Disconnecting a hose while the unit is operating under pressure can result in serious injury or death. Safety pins and
safety cables must be used on all connections to prevent accidental disconnection of hoses.

If pneumatic hose twist-locks are used, they must be secured with cotter pins or safety wire to prevent accidental disconnection
during pressurized operation. Disconnection of a pressurized hose can result in serious injury.

MAINTENANCE, TRANSPORT AND STORAGE

Warning! Failure to follow these instructions before starting any maintenance work could result in serious injury or death due to
sudden release of compressed air:

-bleed the sandblaster

-disconnect the power supply

-secure and mark the compressed air system before restarting

-bleed the air line leading to the sandblaster outlet valve.

Immediate replacement of worn components is mandatory. Failure to replace may expose the operator or bystanders to high-ve-
locity abrasive material and compressed air, which could result in serious injury or even death.

Leaks in connections and nozzle holders indicate worn or loose components. A nozzle holder and connections that are not prop-
erly secured to the hose can become detached during pressurized work. Nozzles that are not firmly seated in the holder can also
break off. Serious injury can occur if the nozzle, connections, hoses or abrasive become detached under pressure.

To ensure long and efficient operation of the control handle, it is recommended to follow the procedures below:

Periodically (every 5-6 months for moderate use or every 10-15 hours for intensive use) replace all hose adapters designed
specifically for abrasive materials.

Replace the sealing block in the control handle regularly to maintain proper air shutoff.

Replace the abrasive hose when it begins to soften or slip on the hose handle or housing.

Replace the nozzle when it increases in size to the next larger diameter.

It may be necessary to adjust the sealing block after replacing the nozzle.

The casing of the device should be cleaned with a slightly damp cloth and then wiped dry.

The device must be transported and stored in the working position. The storage location should prevent access by persons
unauthorized persons, especially children. The storage area should be shaded and well ventilated to prevent

condensation of water vapor. The storage place should provide protection from atmospheric precipitation. Nothing

place on the device.

Transport the device in the working position, empty of abrasive. In case of transport over longer distances,

protect the device against damage using additional packaging (box, crate).
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Lesen Sie vor der Inbetriebnahme dieses Geréts die gesamte Anleitung durch und bewahren Sie sie auf.

ANWENDUNG

Mit einem Siphon-Sandstrahler werden Oberflachen behandelt, gereinigt, mattiert oder von Beschichtungen befreit. Fiir den ord-
nungsgeméafen Betrieb ist Druckluft unerlasslich. Durch das Strahimittel aus dem Strahlbehélter und die dem Gerét zugefihrte
Druckluft entsteht ein Gemisch aus Luft und StrahImittelpartikeln, das durch die Auslassdiise ausgestoRen wird und so eine
effektive Reinigung der Oberflache ermdglicht.

TECHNISCHE DATEN
h | Masse
Katalog- Tal:]a:(lltn. Ta:lljra]l;?: * | Luftverbrauch | - Arbeitsdruck "triebst;ru(l:ake. Loa/ L t\iI:I:II:r; Mafie S(gl?lgfzf.
nummer (EN 14462) e
mittel)
0 ] fimin] VPa] WPa] [9B(A)] mis? mm] kgl
YI85830 | 40 306 X 508 170708 0608 08 669/869 | <25 | S00XH0 17

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

Richten Sie die Auslassdiise niemals auf Personen — abrasives Material oder Druckluft kdnnen schwere Verletzungen verursa-
chen. Das Einspritzen von Gleitmittel kann zu Nekrose oder sogar zum Verlust einer Gliedmafe fiihren. Im Falle einer Injektion
wenden Sie sich sofort an lhren Arzt.

Lesen Sie die Sicherheitshinweise sorgféltig durch und stellen Sie sicher, dass Sie sie vollstandig verstanden haben, bevor Sie
das Gerét installieren, bedienen, reparieren, warten, Zubehér austauschen oder in seiner Nahe arbeiten. Die Nichtbeachtung
dieser Anweisungen kann zu schweren Verletzungen fiihren. Installation, Einstellung und Montage der Maschine diirfen nur von
qualifiziertem Personal durchgefiihrt werden. Es diirfen keine Anderungen am Geréat vorgenommen werden, da dies seine Wirk-
samkeit verringern, die Sicherheit mindern und das Risiko fir den Bediener erhéhen kann. Jedem Benutzer der Maschine miissen
Sicherheitsanweisungen ausgehéndigt werden. Benutzen Sie die Maschine nicht, wenn sie beschadigt ist.

Bediener und Servicepersonal missen eine entsprechende Schulung zur Bedienung und Wartung der Geréte erhalten.

Die Verwendung anderer Gase anstelle von Druckluft ist verboten. Die Verwendung anderer Gase kann zu schweren Ver-
letzungen sowie Brand- oder Explosionsgefahr filhren.

Beriicksichtigen Sie beim Anschluss des Gerates an das Druckluftnetz den bendtigten Platz fiir den Schlauch, um Beschadigun-
gen am Schlauch oder an den Kupplungen zu vermeiden.

Am Arbeitsplatz sollte fir eine wirksame Belliftung gesorgt werden. Mangelnde Bellftung kann zu Gesundheitsschaden fiihren
und die Brand- oder Explosionsgefahr erhéhen.

Das Gerét ist nicht fir den Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen vorgesehen.

Das Gerat sollte nicht in der Nahe von Warme- und Feuerquellen verwendet werden, da dies zu Schaden am Geréat oder einer
Beeintrachtigung seiner Funktion fiihren kann.

Beim Arbeiten mit Schleifmaterialien sind die allgemeinen Sicherheitsregeln zu beachten und entsprechende personliche Schutz-
ausriistungen wie Schutzbrillen, Masken und Handschuhe zu tragen.

Bei Arbeiten oder Wartungsvorgéngen besteht die Gefahr der Aufnahme von Schleifmittel- oder Konservierungspartikeln durch:
-unzureichende natiirliche oder kiinstliche Belftung,

-falscher Arbeitsdruck,

-unzureichende Optimierung der Betriebsparameter zur Minimierung der Staubemissionen,

- falscher Abstand zwischen der Auslassdiise und der zu bearbeitenden Oberflache — der Abstand sollte an die Art des verwen-
deten Schleifmaterials angepasst werden,

-Absorption von Losungsmittelddmpfen oder anderen geféhrlichen Stoffen,

-unsachgemaRe Verwendung, z. B. Verwendung ungeeigneter Schleifmittel.

Lassen Sie ein montiertes pneumatisches System niemals unbeaufsichtigt von einem autorisierten Servicetechniker. Halten Sie
Kinder von der montierten pneumatischen Anlage fern.

Durch Druckluft mit hohem Druck kann es zu einem RiickstoR der Auslassduse in die entgegengesetzte Richtung zur Strahlmittel-
ausstoRrichtung kommen. Es ist duerste Vorsicht geboten, da Riickschlagkrafte unter Umsténden zu zahlreichen Verletzungen
fiihren kénnen.

Es wird empfohlen, das Gerat vor Arbeitsbeginn zu testen. Dariiber hinaus sollten Personen, die das Gerat bedienen, entspre-
chend geschult werden, um die Arbeitssicherheit zu erhdhen.

Die Empfehlungen des Herstellers fiir Strahlmittel missen befolgt werden und die Verwendung muss unter Beachtung der Grund-
sétze des Personenschutzes, des Brandschutzes und des Umweltschutzes erfolgen. Die Nichtbeachtung der Empfehlungen des
Herstellers kann zu schweren Verletzungen fiihren.

Um die Kompatibilitét des Gerates mit den verwendeten Schleifmitteln zu Giberprifen, stellen wir Innen auf Anfrage eine Liste der
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fiir die Konstruktion des Geréates verwendeten Materialien zur Verfiigung.

Beim Arbeiten mit Druckluft wird Energie im gesamten System gespeichert. Sowohl wahrend der Arbeit als auch in den Pausen
ist darauf zu achten, dass keine Gefahrdungen durch den Druckluftstau entstehen.

Aufgrund der Moglichkeit einer elektrostatischen Aufladung sollten Messungen durchgefiihrt werden, um festzustellen, ob eine
Gerateerdung, die Verwendung eines ableitfahigen Substrats oder ein entsprechendes Druckluftsystem erforderlich ist. Eine
solche Installation sollte nur von Personal mit entsprechender Qualifikation durchgefiihrt werden.

Richten Sie den Strahl niemals auf eine Warmequelle oder Flamme, da dies einen Brand verursachen kann.

SICHERHEITSHINWEISE FUR DEN GEBRAUCH DES SIPHON-SANDSTRAHLERS

WARNUNG! Bitte lesen Sie diese Sicherheitshinweise vollstandig durch — diese Warnhinweise enthalten einen Teil der Bedie-
nungsanleitung.

Aufgrund der unterschiedlichen Betriebsbedingungen decken die folgenden Verfahren nicht alle potenziellen Gefahren ab, die
mit der Verwendung eines Sandstrahlers verbunden sind. Daher ist die Verwendung geeigneter personlicher Schutzausriistung,
einschlieBlich Schutz fiir Hande, Ohren, Atemwege, Augen und Gesicht, unerlésslich.

Bitte seien Sie bei der Verwendung des Geréts duRerst vorsichtig.

Stecken Sie keine Finger, Korperteile oder Gerate in den Dichtungsbereich des Einfiilldeckels, wahrend der Sandstrahltank unter
Druck steht. Die Nichtbeachtung dieser Regel kann zu schweren Korperverletzungen fiihren. .

Der in der Tabelle der technischen Daten angegebene maximale Betriebsdruck darf nicht tiberschritten werden. Das Uberschrei-
ten des zulassigen Drucks kann zum Bersten des Tanks fiihren, was zu schweren Verletzungen oder zum Tod fiihren kann.
Jede Person im Arbeitsbereich, einschlielich des Sandstrahlers, sollte Atemschutzgerate mit unabhéngiger Luftversorgung ver-
wenden und in gutem Zustand halten, auch nach Abschluss der Arbeiten. Der beim Sandstrahlen entstehende Staub kann lange
Zeit in der Luft schweben und ein ernstes Gesundheitsrisiko darstellen.

Tragen Sie vor Arbeitsbeginn eine Schutzbrille, Handschuhe und ein Atemschutzgerat mit Luftzufuhr. Die Verwendung eines Ge-
sichtsschutzes kann zwar Schutz vor herumfliegenden Partikeln bieten, schiitzt jedoch nicht vor dem Einatmen von Staub und
luftgetragenen Partikeln. Daher ist die Verwendung eines dicht schlieRenden Atemschutzsystems erforderlich, das fir die Arbeit
in staubiger Umgebung geeignet ist.

Um Ihre Hande wirksam zu schiitzen, sollten Schutzhandschuhe mit erhohter Abriebfestigkeit verwendet werden, am besten mit
verlangerter Stulpe.

Um die Ausbreitung von Schleifmaterial {iber den Arbeitsbereich hinaus zu begrenzen, sollten geeignete Schutzvorrichtungen
verwendet werden. Schieifmittel kann ber betrachtliche Entfernungen transportiert werden, wodurch das Risiko einer Umwelt-
verschmutzung steigt. Es wird empfohlen, in grofen, gut beliifteten Raumen zu arbeiten, um die Ansammlung von Staub in der
Luft zu minimieren.

Bewegen Sie den Strahimittelbehalter nicht durch Ziehen am Schlauch und bringen Sie ihn nicht zum Umkippen, da dies zu einer
Beschadigung der Anschliisse und somit zur Gebrauchssicherheit des Gerates filhren kann. Schleif- und Druckluft kénnen eine
stark erodierende Wirkung haben. Lassen Sie ein unter Druck stehendes Gerat nicht unbeaufsichtigt. Im Falle einer Stdrung, bei-
spielsweise einem Schlauchbruch, muss das Gerét sofort ausgeschaltet werden.

Vor der Durchfiihrung von Wartungsarbeiten ist die Luft aus dem Tank (iber das Einlassventil zu entleeren und die Druckluftzufuhr
zu unterbrechen. Beim Ausbau der Diise ist Vorsicht geboten, da, insbesondere bei einer verstopften Diise, noch Restdruck in
den Leitungen vorhanden sein kann. .

Um einen sicheren Betrieb zu gewahrleisten, sollten regelmafige technische Uberpriifungen des Strahlbehélters, der Steuerung
und des Zubehtrs durchgefiihrt werden. Um Ausfélle zu vermeiden, sollten alle verschlissenen Komponenten umgehend aus-
getauscht werden. Bei Nichtbeachtung dieser Empfehlung kénnen der Bediener und umstehende Personen abrasiven Partikeln
und Druckluft ausgesetzt werden, was eine ernste Gesundheitsgefahr darstellt.

Verwenden Sie im Gerat keine dtzenden Materialien. Verwenden Sie nur saubere, trockene und vom Hersteller zugelassene
Schleifmittel.

Abrasive Schlduche dirfen nicht mit Kupplungen oder Klemmen verbunden werden. Solche Verbindungen kénnen undicht wer-
den und zu einem unkontrollierten Austritt von Strahimittel fihren.

Schweilen, schleifen oder bohren Sie nicht am Sandstrahlbehélter, da dies seine Struktur schwachen kann. Druckluft kann zum
Bersten des Tanks und zu schweren Korperverletzungen fiihren.

Die Maschine sollte immer so aufgestellt werden, dass der Diisenaustritt von Personen und Gegenstanden weg zeigt. Strahimittel
kann mit hoher Geschwindigkeit aus der Dise austreten und schwere Verletzungen verursachen.

Beim Gebrauch des Geréts kann es zur Entstehung elektrostatischer Aufladungen kommen. Verwenden Sie den Sandstrahler
nicht in der Nahe brennbarer oder explosiver Stoffe, da dies zu einer Entziindung fiihren kann.

Verwenden Sie das Geréat nicht an Orten, an denen brennbare Gase oder Fliissigkeiten vorhanden sein kénnen. Die Nichtbeach-
tung dieser Regel kann zu einer Explosion fiihren.

Uberfiillen Sie den Tank nicht mit Strahlmittel. Das Strahimittel sollte bis zu einer Hohe von mindestens 15 cm unter der Tankober-
kante eingefiillt werden. Das Uberschreiten dieses Wertes kann den ordnungsgeméafen Betrieb des Gerats stéren und zu einem
falschen Materialfluss fihren.

Vor dem Offnen des Tanks muss der Druck vollstandig abgelassen werden. Hierzu gemaR den in Abbildung (1) dargestellten
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Elementen:

- SchlieRen Sie die Luftzufuhr, indem Sie das Luftzufuhrventil (19) schlieRen.

-Offnen Sie das Diisenauslassventil (32).

-Stellen Sie sicher, dass das Manometer (16) Null anzeigt.

Der Betriebsdruck sollte dem in der Tabelle der technischen Daten angegebenen Wert entsprechen und darf das zulassige MaR
nicht iberschreiten. Wird dieser Wert iiberschritten, beenden Sie die Arbeit sofort und klemmen Sie den Kompressor ab, um den
Druck abzubauen.

SchlieRen Sie das Diisenabsperrventil (32) und 6ffnen Sie das Luftzufuhrventil (19).

Beim Zusammendriicken des Tanks ist auf Undichtigkeiten am Tankdeckel zu achten. Eventuelle Lecks missen vor Beginn der
Arbeiten repariert werden.

Gefahren durch Staubbelastung

WARNUNG! Verwenden Sie den Drucksandstrahler erst, wenn Sie dieses Handbuch gelesen und seinen Inhalt sowie die darin
enthaltenen Warnhinweise vollsténdig verstanden haben. Diese Warnungen dienen dem Schutz der Gesundheit und Sicherheit
des Bedieners und der in der Nahe befindlichen Personen. Bitte bewahren Sie diese Anweisungen zum spateren Nachschlagen
auf.

Der beim Sandstrahlen entstehende Staub kann, abhangig vom zu verarbeitenden Material, Chemikalien enthalten, die als krebs-
erregend gelten und Geburtsfehler oder andere Schaden des Fortpflanzungssystems sowie Atemwegserkrankungen verursa-
chen. Beispiele fiir solche Chemikalien sind:

-Blei aus bleihaltigen Farben

-kristalline Kieselsaure aus Ziegeln, Zement und anderen Baumaterialien

-Arsen und Chrom aus speziell impragniertem Holz

Der Grad der Belastung mit diesen Stoffen hangt von der Haufigkeit der Ausiibung dieser Arbeiten ab. Um das Risiko zu minimie-
ren, arbeiten Sie in einem gut bellfteten Bereich und tragen Sie geeignete Schutzausriistung, beispielsweise Staubmasken zum
Filtern mikroskopisch kleiner Partikel.

Beim Strahlen entsteht gesundheitsschédlicher Staub. Jeder im Arbeitsbereich muss ein richtig angepasstes und ordnungsge-
maf gewartetes Atemschutzgerat mit Luftzufuhr tragen.

Das Einatmen von Quarzsandstaub kann zu Pneumokoniose fiihren, einer todlichen Atemwegserkrankung. Das Einatmen von
Staub beim Betrieb eines Sandstrahlers kann auerdem Asbestose und andere schwere oder todliche Krankheiten verursachen.
Jeder, der ein Sandstrahlgerat bedient, mit giftigen Materialien umgeht oder in einer Umgebung mit hoher Staubbelastung arbei-
tet, sollte einen Atemschutz mit unabhangiger Luftzufuhr tragen.

Gesundheitsschadlicher Staub kann noch lange nach Arbeitsende in der Luft schweben und die Gefahr schwerer Verletzungen
oder des Todes bergen. 3

Bevor Sie den Atemschutz abnehmen, Uberprifen Sie mit einem Gerat zur Uberwachung der Luftqualitat, ob die Luft zum Atmen
geeignet ist. Im Zweifelsfall wenden Sie sich bitte an die zustandige Arbeitsschutzaufsichtsbehdrde, um die geeignete Schutz-
ausrlistung auszuwahlen.

Atemschutzgerate mit Luftzufuhr bieten keinen Schutz vor Kohlenmonoxid oder anderen giftigen Gasen . Wo die Gefahr
ihrer Anwesenheit besteht, sollte ein Gerat zur Uberwachung des Kohlenmonoxidgehalts und zur Filterung der Luft eingesetzt
werden, um eine ausreichende Atemqualitat zu gewahrleisten. Alle geltenden Normen zum Arbeitsschutz und Atemschutz sind
einzuhalten.

Installation einer Sandstrahlmaschine

Den Ansaugkrimmer (15) wie in Abbildung (II) gezeigt montieren. Befestigen Sie zundchst das Manometer (16) oben am Ansaug-
krimmer und drehen Sie es so, dass die Skala oben am Tank sichtbar ist. Befestigen Sie dann das Luftzufuhrventil (19) an der
Unterseite des Verteilers. Den Anschlussstecker (21) am Ventil befestigen. Befestigen Sie das Verbindungsrohr (14) am Verteiler.
Den Wasserfallenfilter (18) wie in Abbildung (1Il) gezeigt einbauen. Der Gewindeanschluss (17) sollte auf beiden Seiten des Filters
eingeschraubt werden. Schlieen Sie auf der einen Seite das Luftzufuhrventil (19) an den Gewindeanschluss (17) an und befes-
tigen Sie dann den Stecker/Buchse-Anschluss (34) an der anderen Seite des Luftzufuhrventils. Sobald das Geréat betriebsbereit
ist, muss der Luftschlauch vom Kompressor an die mannliche/weibliche Kupplung (34) angeschlossen werden. .
Schrauben Sie den Wasserabscheiderfilter (18) samt Komponenten wie in Abbildung (IV) gezeigt in die seitliche Offnung des
Ansaugkrimmers. AnschlieBend wird das offene Ende des Rohrverschraubungsstticks (14) in den Ansaugkrimmer (15) und das
Manometer (16) eingeschraubt und in der Gewindebohrung an der Seite des Einfiilldeckels auf der Oberseite des Tanks befestigt.
Stellen Sie sicher, dass Verteiler und Druckmesser richtig eingestellt sind. .

Installieren Sie das Strahimitteldosierventil, wie in Abbildung (V) gezeigt, in der Offnung am Boden des Tanks. Montieren Sie die
vier Bauteile in folgender Reihenfolge: Verschraubung (17), Strahimitteldosierventil (20), Verschraubung (17) und T-Sttick (23).
Montieren Sie die Diisenauslassventilbaugruppe gemal Abbildung (VI). In diesem Stadium der Montage muss eine der vier
Diisen (28) ausgewahlt werden. Dies ist keine endglltige Entscheidung, da die Disen je nach Art der auszufihrenden Arbeit
gewechselt werden konnen. Den Anschlussstecker (26) in das Diisenauslassventil (32) einschrauben. Den Ventiladapter (33) in
das Dusenausgangsventil einsetzen, die Dichtung (27) in die Verschraubung einschrauben und anschlieffend die Diise (28) mit
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der Diisenspannmutter (29) befestigen.

Verbinden Sie die Strahimitteldosierventilbaugruppe aus Abbildung (IV) mit der Diisenauslassventilbaugruppe aus Abbildung (V).
Schieben Sie die beiden Schlauchschellen (24) auf jedes Ende des Strahimittelschlauchs (25) aus Abbildung (1), platzieren Sie
dann ein Ende des Schlauchs auf dem T-Stiick (23) und das andere Ende auf dem Anschlussstiick (26). Beide Schlauchenden
miissen fest auf den Anschllissen sitzen. Schieben Sie die Schlauchschellen auf die Diisen und ziehen Sie sie anschlieBend fest
und sicher an.

Befestigen Sie die beiden Halterungen (6) wie in Abbildung (V1) gezeigt mit vier Befestigungsschrauben (8), vier Unterlegscheiben
(10) und vier Sechskantmuttern (9) am Tank. Achten Sie darauf, dass die Griffe nach oben zeigen. Setzen Sie die Achse (5) ein
und stecken Sie diese durch die Locher in den Seitenteilen der Griffe (6). Setzen Sie auf jedes Ende der Achse ein Rad (2) und
sichern Sie es mit den Splinten (3) und Unterlegscheiben (30). Befestigen Sie den FuB (4) am Anschlussstiick am Boden des
Tanks, nahe dem Rand. Sichern Sie es mit dem letzten Stift (3) gegen Herausrutschen.

Vor Arbeitsbeginn alle Verbindungen nochmals auf festen Sitz und festen Sitz priifen.

Sandstrahlvorgang
Anforderungen an die Luftversorgung beim Sandstrahler

Fur den Strahlvorgang ist eine groe Luftmenge unter hohem Druck erforderlich. Die Leistung des Sandstrahlers kann durch die
Verwendung einer zu kleinen Luftzufuhrleitung, eines unzureichenden Luftdrucks oder einer zu groBen Diise verringert werden.

Schlauchdurchmesser [‘/mm] Schlauchlange [m] Diisendurchmesser [‘/mm] Luftstrom bei 0,76 MPa [l/min] Strahlmittelverbrauch [kg/h]
3/8/9,5 15 3/32/2,38 170 27
3/8/9,5 75 7/6412,78 340 45
12112,7 15 1/813,18 420 68
112112,7 75 9/64 / 3,57 570 91

Empfehlungen fiir Luftkompressoren

Um einen effizienten Betrieb Ihres Luftkompressors zu gewahrleisten, befolgen Sie bitte diese Richtlinien:

Verwenden Sie eine kleinere DiisengrofRe, um den Luftverbrauch zu kontrollieren.

Nicht kontinuierlich sandstrahlen. Der Betrieb sollte regelméaRig unterbrochen werden, damit der Kompressor abkiihlen kann. Kein
Kompressor ist daftir ausgelegt, kontinuierlich mit maximaler Geschwindigkeit zu arbeiten. Es wird empfohlen, maximal 70 % der
Nennkapazitat zu nutzen.

Verwenden Sie einen Luftschlauch oder ein Metallrohr mit einem Durchmesser von mindestens 12,7 mm (1/2 Zoll), um den Kom-
pressor mit dem Strahlgerat zu verbinden. Wenn der Kompressor (ibermaRige Feuchtigkeit erzeugt, wird ein Wasserabscheider
oder Feuchtigkeitsabscheider empfohlen.

Der Kompressor sollte regelméRig iiber das Ablassventil am Boden des Lufttanks entleert werden. Es wird empfohlen, ange-
sammeltes Wasser taglich zu entfernen. Bei hoher Luftfeuchtigkeit kann es erforderlich sein, 11,5 bis 15 Liter Wasser pro Tag zu
entfernen. Ein zusétzlicher Lufttank kann dazu beitragen, den stabilen Betrieb des Gerats aufrechtzuerhalten.

Vermeiden Sie, dass Staub und Schleifmittel, die beim Sandstrahlen entstehen, in die Nahe des Kompressors gelangen. Beach-
ten Sie unbedingt die maximalen Luftdruckanforderungen fiir Ihr Sandstrahlgerat und passen Sie Ihre Kompressoreinstellungen
innerhalb dieser Grenzen an. Alternativ kann der Luftdruck mit einem Reduzierventil auf den empfohlenen Bereich eingestellt
werden.

Regeln fiir die Verwendung von Schleifmitteln

Wenn das Strahimittel Feuchtigkeit enthalt, kann es den Siphon-Sandstrahlbehélter beschadigen oder das System verstopfen.
Um dieses Problem zu vermeiden, lagemn Sie das StrahImittel und die Druckluft unter trockenen Bedingungen.

Ist das Schleifmaterial feucht, sollte es vor der Verwendung gesiebt und getrocknet werden.

Lassen Sie nach der Verwendung kein Schleifmaterial im Tank, da es Feuchtigkeit aufnehmen und die Strahlleistung verringern
kann.

Schleifmittel trocken lagern; Vermeiden Sie den Kontakt mit dem Boden oder Betonboden. Es wird empfohlen, es auf einer Holz-
unterlage aufzubewahren.

Bei zu hoher Luftfeuchtigkeit kann von der Durchfiihrung des Sandstrahlvorgangs abgeraten werden.

Um ein Verstopfen der Dlisen durch hohen Feuchtigkeitsgehalt zu vermeiden, sollten Sie die Verwendung von Schleifmitteln mit
unterschiedlicher Kornung oder alternativen Schieifmittelarten in Betracht ziehen.

Aufmerksamkeit! Die Verwendung von Sand als Schleifmittel oder als Beimischung zu anderen Schieifmitteln ist verboten.

Auswahl des Schleifmittels

Bei der Auswahl des Schleifmaterials sollten die Art der zu behandelnden Oberflache und der gewtinschte Effekt berick-
sichtigt werden. Zum Entfernen von Rost, Farbanstrichen und Verunreinigungen von Metall werden Schieifmittel mit hoher Harte
verwendet, die eine schnelle Reinigung und eine gleichmaRige Oberflachenbeschaffenheit gewahrleisten. Bei Prozessen, die
eine prazise Mattierung oder schonende Reinigung erfordern, beispielsweise von Glas oder weichen Metalllegierungen, sollten
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weniger aggressive Schleifmittel verwendet werden, die ein kontrolliertes und gleichmaRiges Finish ermdglichen.

Um eine einwandfreie Funktion des Siphon-Sandstrahlers zu gewahrleisten, sollten ausschlieRlich trockene Strahimittel ver-
wendet werden, die das System nicht verstopfen oder Feuchtigkeit aufnehmen. Stellen Sie vor der Verwendung sicher, dass
das Schleifmaterial firr die Anwendung geeignet und mit den Parametern des Gerats kompatibel ist. Die Auswahl des richtigen
Materials beeinflusst die Verarbeitungseffizienz und Haltbarkeit der Sandstrahlkomponenten.

Befiillen des Tanks mit Strahimittel

Stellen Sie anhand der in Abbildung (I) gezeigten Strahlerkomponenten sicher, dass das Strahlmittel trocken ist und das Dosier-
ventil (20), das T-Stiick (23), den Schlauch (25) oder andere Systemkomponenten nicht verstopft.

Tragen Sie Schutzkleidung, eine Kapuze und eine Atemschutzmaske, die fiir die Arbeit in Umgebungen mit hohem Staubanteil
zugelassen ist.

Drehen Sie das Luftzufuhrventil (19) in die geschlossene (horizontale) Position.

Offnen Sie das Diisenauslassventil (32).

Beobachten Sie das Manometer (16) und stellen Sie sicher, dass es Null Druck anzeigt.

Den Einfiilldeckel (13) von der Oberseite des Tanks entfernen.

Setzen Sie den Trichter (31) in die Behalterdffnung ein und gieRen Sie das Strahimittel in den Behalter. Um die geplante Arbeit
zu erledigen, muss ausreichend Schleifmittel geladen werden. Fiillen Sie den Tank bei groReren Arbeiten zu 3/4 und fiigen Sie
bei Bedarf Material hinzu.

Hinweis: Wenn die Luftfeuchtigkeit 90-100 % betragt, kann der Wasserfallenfilter (18) mdglicherweise nicht die gesamte Feuch-
tigkeit entfernen. Es empfiehlt sich, die Strahimittelmenge zu reduzieren, haufiger nachzufiillen und den Wasserabscheiderfilter
regelmaRig zu leeren. Dadurch verringert sich die Gefahr einer Verstopfung des unteren Tankteils oder der Rohre.

Nachdem der Behélter mit der entsprechenden Menge Strahimittel gefiillt wurde, schliefen Sie den Einfillldeckel (13).
Warnung! Befiillen Sie den Druckbehélter nicht weiter als 15 cm unter der Behalteroberkante. Wird der Schlauch wéhrend des
Gebrauchs versehentlich abgetrennt, kann es zum unkontrollierten Verspritzen von Strahimittel kommen.

Sandstrahlarbeiten
SchlieRen Sie den Luftschlauch an das Luftzufuhrventil an. Es wird empfohlen, einen Luftschlauch mit einem Innendurchmesser
von mindestens 12,7 mm (1/2 Zoll) zu verwenden. Die Verwendung eines Schlauchs mit kleinerem Durchmesser kann den Luft-
strom einschrénken und die Leistung verringern. Stellen Sie vor der Anwendung von Luft sicher, dass das Luftzufuhrventil und
das Auslassventil der Strahldlise geschlossen sind. Offnen Sie bei geschlossenem Auslassventil der Strahldiise und sicher ver-
schlossenem Einfiilldeckel das Luftzufuhrventil, um das System unter Druck zu setzen. Der Betriebsdruckbereich ist in der Tabelle
mit den technischen Daten angegeben.
Aufmerksamkeit! Zur Auswahl der passenden Diise beachten Sie bitte die Tabelle im Anleitungsteil ,, Anforderungen an die Luft-
versorgung beim Sandstrahlgerét”. Nachdem Sie die passende Duse ausgewahlt haben, setzen Sie diese in das Disenhalter-
gehduse ein, legen Sie sie auf die Unterlegscheibe und ziehen Sie anschlieRend die Haltemutter fest.
Es wird empfohlen, feinkérniges Schleifmittel mit einer Partikelgroe &hnlich der von Speisesalz zu verwenden. Dies gewahr-
leistet einen gleichmaRigen Materialfluss und verringert die Gefahr einer Diisenverstopfung.
Sobald das System unter Druck steht und das Strahimittel-Steuerventil am Boden des Tanks geschlossen ist, 6ffnen Sie das
Kugelventil, damit Luft durch die Bypass-Luftleitung an der Basis der Einheit strdmen kann. Halten Sie dann den Strahimittel-
schlauch an der Diisenhalterung fest, richten Sie die Diise vom Bediener und derAusrﬁstung weg, 6ffnen Sie schnell das Aus-
lassventil der Strahldiise vollstandig und stellen Sie das Steuerventil am Boden des Tanks ein, um StrahImittel in den Luftstrom
einzuleiten. Offnen Sie das Regelventil Iangsam bis das Strahmittel im Luftstrom leicht sichtbar ist. Ist das Regelventil einmal
auf die gewiinschten Werte eingestellt, sollte eine weitere Justierung nur noch bei einem Wechsel der Strahimittelart oder einer
Anderung des Diisendurchmessers notwendig sein. Ein zu weites Offnen des Steuerventils kann zur Verstopfung des Schlauchs
oder der Duse fihren.
Fir eine optimale Leistung sollte das Auslassventil der Strahldiise schnell gedffnet und geschlossen werden.

Warnung! Das Abtrennen des Schlauchs, wahrend das Gerat unter Druck steht, kann zu schweren Verletzungen oder zum Tod
fuhren. Um ein versehentliches Trennen der Kabel zu verhindern, missen bei allen Verbindungen Sicherheitsstifte und Sicher-
heitskabel verwendet werden.

Werden pneumatische Schlauchleitungen verwendet, miissen diese mit Splinten oder Sicherungsdréhten gesichert werden, um
ein unbeabsichtigtes Trennen unter Druck zu verhindern. Das Abtrennen eines unter Druck stehenden Schlauchs kann zu schwe-
ren Verletzungen filhren.

WARTUNG, TRANSPORT UND LAGERUNG

Warnung! Das Nichtbefolgen dieser Anweisungen vor Beginn der Wartungsarbeiten kann zu schweren Verletzungen oder zum
Tod durch pldtzlich freigesetzte Druckluft fiihren:

- den Sandstrahler entliiften

-Unterbrechen Sie die Stromversorgung

- Sichern und kennzeichnen Sie das Druckluftsystem vor dem Wiederanfahren

- Entliften Sie die Luftleitung, die zum Auslassventil des Sandstrahlers fiihrt.
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Der sofortige Austausch verschlissener Komponenten ist zwingend erforderlich. Wenn das Werkzeug nicht ausgetauscht wird,
konnen der Bediener oder umstehende Personen mit hochgeschwindigkeitsschnellem Schieifmaterial und Druckluft in Berlihrung
kommen, was zu schweren Verletzungen oder sogar zum Tod fiihren kann.

Undichtigkeiten an Anschliissen und Diisenhaltern deuten auf verschlissene oder lose Bauteile hin. Disenhalter und Anschltisse,
die nicht ordnungsgemaR am Schlauch befestigt sind, kdnnen sich im Druckbetrieb 16sen. Auch Dusen, die nicht fest in der Hal-
terung sitzen, kénnen abbrechen. Wenn sich Diise, Anschllisse, Schlduche oder unter Druck stehendes Strahimittel I6sen, kann
es zu schweren Verletzungen kommen.

Um einen langen und effizienten Betrieb des Steuergriffs zu gewahrleisten, wird empfohlen, die folgenden Verfahren zu befolgen:
Ersetzen Sie regelméaRig (alle 5-6 Monate bei maRiger Nutzung oder alle 10-15 Stunden bei intensiver Nutzung) alle Schlauch-
adapter, die speziell fiir abrasive Materialien vorgesehen sind.

Um eine ordnungsgemafe Luftabsperrung zu gewahrleisten, ersetzen Sie den Dichtungsblock im Steuergriff regelmaRig.
Ersetzen Sie den Strahlschlauch, wenn er weich wird oder am Schlauchgriff oder Gehéuse rutscht.

Ersetzen Sie die Diise, wenn sie auf den nachstgroBeren Durchmesser anwachst.

Nach dem Diisenwechsel kann eine Nachjustierung des Dichtblocks erforderlich sein.

Das Geh&use des Gerates sollte mit einem leicht feuchten Tuch gereinigt und anschlieBend trocken gewischt werden.
Transportieren und lagern Sie das Gerét in Arbeitsposition. Der Lagerort sollte den Zugang von Personen verhindern
Unbefugten, insbesondere Kindern, zuganglich. Der Lagerbereich sollte schattig und gut belftet sein, um zu verhindern
Kondensation von Wasserdampf. Der Lagerort sollte Schutz vor atmosphérischen Niederschlagen bieten. Nichts

auf dem Gerat platzieren.

Transportieren Sie das Geréat in Arbeitsposition und ohne Strahimittel. Bei Transporten tiber groRere Entfernungen

Schitzen Sie das Gerat durch eine zusatzliche Verpackung (Karton, Kiste) vor Beschadigungen.
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I'Iepe.q 3KC|1]'|yaTaLW|el7| AaHHOro anGopa BHUMaTesIbHO NPOYTUTE PYKOBOACTBO U COXPaHUTe ero.

NPUNOXEHWUE

CUhOHHBIV NECKOCTPYWMHBIN annapart ucnonbayetcs Ans 06paboTky NOBEPXHOCTEN MyTEM OYUCTKI, MAaTUPOBAHMS UMK YAANEeHNs
MOKPLITWIA. [ns ero npaBunbHON paboTbl Heobxogum CxaTbiii Bo3yx. ABpasvB 13 pe3epByapa NeCKOCTPYHOrO annapata u
ckaTblil BO3AYX, NOAABaeMblii B YCTPOICTBO, CO3AAIOT CMeCh BO3AyXa U abpaavBHbIX YacTuL, koTopas BblbpaciBaeTcs yepe3
BbINYCKHOE COnno, obecneynsas 3PheEKTUBHYIO O4MCTKY MOBEPXHOCTH.

TEXHUYECKUE OAHHBIE
Makcumans- YpoBeHb Wwyma Macca
Homep no E'g':(?" Pa3mepbl 6aka :oa;:(;x'qa Paﬁz:::I éqaa- Hoe pabouee Lo/l B:ZEa' Pa3mepbi (6e3 abpa-
Karanory AaBnetxve (EH 14462) 3uBa)
[n] [mm] [n/muH.) [MMa] [MMa] (86 (A)] [m/c?] [mm] [kr]
YT-55830 40 306x508 170-708 0,6-0,8 0,8 66,9/86,9 <25 860x480x330 17

OBLLME UHCTPYKLIK NO BE3ONACHOCTHU

Hukorga He HanpaBnsiiTe BbINYCKHOE COMMO Ha Miofielt — abpasuBHbIA MaTepuan uin Cxatbli BO3ayX MOryT CTaTb NPUYMHON
CEpbE3HbIX TPaBM. VIHBEKLMS CMa3Kn MOXET NPUBECTY K HEKPO3Y UK fiae NOTepe KOHEYHOCTW. B cryyae nHbekumun Hemeaneh-
HO oBparuTech K Bpauy.

lepen ycTaHOBKOW, SKCMyaTaLmer, peMOHTOM, 0BCRyXvBaHWEM, 3aMEHON NpuHaanexHocTei unu pabotolt B6nman obopyao-
BaHWS BHUMATENbHO NPOYTUTE 1 YCBOITE MHCTPYKLMI NO TeXHMKe BesonacHocTi. HecobnioaeHne aTix MHCTPYKLMIA MOXET npu-
BECTU K Cepbe3HbiM TpaBMaM. YCTaHOBKa, HacTpoiika v cbopka MaLUMHbI AOMKHBI BBINOMHATLCS TOMBKO KBANMGMLMPOBAHHBIM
nepcoHanom. 3anpeLLaeTcs BHOCUTb M3MEHEHNS B YCTPOICTBO, Tak Kak 3T0 MOXET CHU3UTb ero a(eKTUBHOCTb, 6e30nacHoCTb 1
MOBbICUTb PUCK ANs onepatopa. VHCTpyKLyMi N0 TexHke 6e30macHoCTH [OMKHbI BbiTb NPEAOCTaBNEHbI KaX[OMY NONb30BATENt0
MaLUMHbI. He nomnb3yiiTecb MalLWHON, ECIM OHa NOBPEXAEHa.

Onepatopbl 1 06CAYXMBAIOLLMIA NEPCOHAN [OMKHLI MPOATM COOTBETCTBYlOLIEE 0byyeHre no akcnnyaraumn u obcnyxmBaHmio
obopyaoBaHus.

3anpeuaetca ucnonb3oBaTb BMECTO CKaToro Bo3ayxa kakue-nnbo apyrve rasbl. Vcnonb3osaHne Apyrux ra3o MoXeT
MPVBECTY K CEpbEe3HbIM TPaBMaM, Noxapy Ui B3pbisy.

[pv NOAKMIoYEHUM YCTPOICTBA K CUCTEME CKaTOro BO3yXa y4uTbIBaiTe HeobXo[umMoe NPOCTPaHCTBO ANS WnaHra, YTobbl He
AONYCTUTL NOBPEXAEHNS LLUNAHTa UM COBANHEHNIA.

Ha pabouem mecte gomkHa 6biTb 0becnedeHa addektraHas BeHTUnALumMS. OTCyTCTBUE LOCTATOYHON BEHTUMNALIMW MOXET NpuBe-
CTV K BO3HUKHOBEHMIO OMACHOCTM 3151 30POBbS 1 NOBLICUTL PUCK BOSHMKHOBEHMSA NOXapa Ui B3pbIBa.

YCTPOICTBO He NpeaHa3Ha4eHo ANs MCNoNb30BaHWs BO B3PbIBOOMACHON cpede.

YCTpOIACTBO CreayeT UCMonb30BaTh BAANM OT UCTOYHWKOB TEMMa 1 OrHS, Tak Kak 3T0 MOXET NMPUBECTU K MOBPEXAEHIO YCTPOMt-
CTBA MMM YXYALLEHHIO ero paboTbl.

Mpw pabote ¢ abpa3snBHbIMK MaTepuanami cneayet cobnioaaTs obLune npasuna 6e30nacHoCT/ 1 UCMONb30BATL COOTBETCTBYHO-
LMe CPeAcTBa MHAMBIAYaNbHOM 3aLLWTbI, Tak1e Kak 3alLyUTHbIE O4KM, MaCcku 1 nepyaTku.

Bo Bpems paboTbl M TeXHUYECKoro 06CryKMBaHUS CYLLECTBYET PUCK BNUTBIBAHWS YacTuL, abpa3nBHOrO Matepuana unm ko-
CcepBaHTa No CreayoLMM NpUiMHaM:

-He[l0CTaTOYHas eCTECTBEHHAs UM NPUHYAUTENbHAS BEHTUNALNS,

-HenpaBunbHoe paboyee AaBneHe,

-He[0CcTaTO Has ONTUMM3aLIMA paboumx NapamMeTpoB Ans MAHMMIM3ALMM BbIGPOCOB Nbink,

- HenpaBWNbHOE PACcCTOSHUE MEXAY BbIXOAHBIM COMIOM 1 06pabaTbiBaeMoil MOBEPXHOCTLIO — PACCTOSHIE CIEMYET OTperynmpo-
BaTb B 3aBMCUMOCTM OT T Na MCnonb3yemoro abpasnBHOro Matepuana,

-MIOrMOLLEHIe NAPOB PaCcTBOPUTENeN UMK [iPYruX ONacHbIX BELLECTB,

-HenpaBuNbHOE VCNOMNb30BaHIe, HaNpVYMep, UCMOMb30BaHWe HenoaxoasLuero abpasusHoro matepuana.

Hukoraa He ocTaBnsiiTe cobpaHHyto MHEBMATIYECKYI0 c1cTeMy Be3 NpUcMOoTpa YNonHOMOYEHHOro Nnua no obenyxveatmio. He
Jonyckaiite feTel kK CobpaHHON MHEBMATUYECKON CUCTEME.

CxaTblii BO3AYX BbICOKOTO JaBNEHIt MOXET NPUBECTI K OTCKOKY BbIMYCKHOrO COMMa B HanpaseHu, MpOTUBOMONOKHOM Hanpas-
neHvio Beibpoca abpasusa. Cneayet NposiensiTb 0coby 0CTOPOXHOCTb, MOCKOMbKY CUMa OTAAYYM NpY ONpeaeneHHbIX YCroBMsX
MOXET NPUBECTU K MHOXECTBEHHbIM TPaBMaM.

Mepen Hayanom paboTbl peKOMEHAYETCS MPOTECTUPOBATH YCTPOMCTBO. KpoMe Toro, NuLia, 3KCryaTupyHoLLne YCTPOACTBO, JOMK-
Hbl MPOWTY COOTBETCTBYIOLLIEE 0by4YeHIe ANS NOBbILIEHNS Ge30nacHOCTH Tpyaa.

Heobxoanmo cobniopatb pekoMeHaLmn NpousBoanTens abpasnBHbIX MaTEPUanoB 1 UCMONb30BATL MX B COOTBETCTBUMN C MPUH-
LMnamu HOVBUAYaNbHON 3aLuWThl, NPOTUBOMOXAPHON 3aLLMThI 1 3aLLMTBI OKpYXKatOLLEe cpeabl. HecobnioaeHue pekomeHgaumi
MPON3BOAMTENS MOXET NPUBECTU K CEpbe3HbIM TpaBMaM.

[ins npoBepKki COBMECTUMOCT YCTPOICTBA C WCMOMb3yeMbIMi abpasuBamit o 3anpocy byaeT NpefocTaBneH CCcok Matepua-

OPUTMUHANBHAA WHCTPYKLUMSA
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0B, UCMOMb30BAHHBIX MPY U3TOTOBMEHUN YCTPOCTBA.

Mpy paboTe co cxaTbIM BO3BYXOM SHEPTUS COXpaHsieTcs BO BCeil cucTeme. Heobxoanmo cobniopab 0CTOPOKHOCT Kak BO Bpe-
M5 paboTbl, Tak 1 BO BpeMsi NepepbIBOB, YTOBbI M3bexaTb 0nacHoCTeN, BO3HMKAMLLMX M3-3a HAKOMIEHHOTO JaBNEHWs CKaToro
BO3AyXa.

B CBSI31 C BO3MOXHOCTbIO HAKOMNEHNS 3MEKTPOCTATUYECKOTO 3apsiaa CriedyeT NpoBECTY U3MEpEHHs, YToBbI onpenenuTb, Tpe-
ByeTcs i 3a3emneHne 0BOPYAOBAHMS, MCMONb30BaHWE paccenBaloLLel MOAMOKKA U COOTBETCTBYIOLEN CHUCTEMBI CKATOro
Bo3flyxa. MofoBHYI0 YCTAHOBKY AOMKEH BbINOMHATL TOMBKO NEPCOHAN, UMEIOLLMI COOTBETCTBYHLLYHO KBANMMKaLmo.

Hukorpa He HanpaBnsiTe cTpyto aGpa3vBa Ha MCTOYHUK TENNA UK NNaMs, TaK KaK 3T0 MOXET NPUBECTM K NOXapy.

WHCTPYKLMSA NO BE30MACHOCTH NMPU UCMONb30BAHUM CUOOHA NMECKOCTPYAHOO AMMAPATA

NPELYNPEXIOEHWE! Moxanyiicta, npouTHTe 3TV NpaBuna TEXHUKM 6E30MaCcHOCTY MOMHOCTBIO — YacTb MHCTPYKLMIA N0 SKCTIY-
aTtauuv COREPXKUTCS B 3TUX NMPenynpexaeHnsX.

OnmcaHHble Hke NPoLieAypbl He MCYEPMbIBAT BCEX NOTEHLMANbHBIX ONacHOCTENA, CBA3aHHBIX C UCTIONb30BaHNEM NeckoCTpyit-
HOro annapara, BBIAY N3MEH4MBOCTM YCIOBWIA SKCTIyaTaLym. [103TOMy KpaiiHe BaxHO MCMOMb30BaTb COOTBETCTBYIOLNE CPef-
CTBA MHAVMBIAYaNbHON 3aLLWTbI, BKIOYAs 3aLLMTY PYK, YLIEN, AbiXaTenbHbIX MyTel, rMas v nuua.

Moxanyiicta, 6yabTe NpeAeNbHO OCTOPOXHLI NPX UCMONBL30BaHUK YCTPOMCTEA.

He BcTaBnsiiTe nanbLpl, kakne-nnbo YacTv Tena unn 06opyaoBaHIe B 30Hy YNMOTHERNS KPbILLKY 3aM1BHOV FOPMIOBYHEI, Noka bak
MECKOCTPYHOTO annapata HaxoAUTCs Nof AaBneHneM. Hecobnioaer1e 3Toro npasuna MOXET MPUBECTM K CEPbE3HBIM TENMECHBIM
MOBPEXAEHNAM.

He fonyckaetcs npeBbILLEHIe MaKCUManbHOro paboyero AaBnerst, ykasaHHoro B TabnuLe TEXHUIECKUX AaHHbIX. MpeBbilleHue
[0MyCTUMOTO fJaBMEHNst MOXET MPUBECTY K B3PbIBY PE3epByapa, YTo MOXET MPUBECTM K CEPbE3HBIM TPaBMaM Ui rubenu niofei.
Kaxgblit YeroBek, Haxoaswuiics B paboyeit 30He, BKIKYas onepatopa NeckocTpyiiHOro annapara, [OMKEH UCTomnb3oBaTb
MOAAEPXMBATL B XOPOLLEM COCTOSHUN CPECTBA NHAMBUAYANbHON 3aLUMThl OPraHoB [bIXaHIs C HE3aBMCUMOI Nofjaqen BO3yxa,
Aaxe nocrne 3asepLueHns paboTsl. Mbinb, 0BpasytoLlancs npu NeckocTpyiiHoi 06paboTke, MOXET OCTaBaTbCA B3BELLEHHON B
BO3[jyXe B TEYEHNe ANNTENbHOTO BPEMEHN 1 NMPEACTaBNATb CEPbE3HYH0 ONacHOCTb ANS 3A0POBbS.

Mepen Hayanom paboTbl HaAEHETE 3aLMTHbIE 04K, NEPYATKM N CPEACTBA NHAMBUAYANbHOI 3aLLMTLI OPraHoB AbIXaHus C noaa-
yeit BO3ayxa. Mcnonb3oBaHie 3aLLuTHON Mackv MOXET 00eCneqnTb 3aLMTy OT NETALMX YACTIL, HO He 3aLLMLLAET OT BAbIXaH!s
MbINK 1 YacTuy B Bosyxe. MoaToMy HeoBXOAUMO MCMONb30BaTh MOTHO MPUMEratoLLyto CUCTEMY 3alUWTbl OpraHOB fibIXaHus,
afanTMpoBaHHyio Anst paboTbl B 3anbineHHoN cpese.

CrnepyeT ncnonb3oBaTh 3alLUTHbIE NEPYaTKM C NOBBILUEHHON YCTOMYMBOCTBIO K MCTUPAHWIO, XKENaTENbHO C YAMHEHHON MaHXe-
TOM, 4T06bI APEKTUBHO 3aLLUTUTD PYKU.

[ins orpaHnyeHnst pacnpocTpaHeHns abpasnHOro Matepuana 3a npeaensl paboyen 30Hb!I CeayeT 1Cnonb3oBaTb COOTBETCTBY-
foLLmMe 3aluTHBIE orpakaeHus. ADpasvBHbIi MaTepuan MOXKeT NePEHOCUTLCS Ha 3HAYUTENbHbIE PACCTOSIHUS, YTO yBENNIMBaET
pUCK 3arpsidHeHIst OKpyatoLelt cpedbl. PekomeHayetcs paboTatb B 60MbLLX, XOPOLLO NPOBETPUBAEMbIX MOMELLEHMSX, 4TOObI
CBECTU K MUHMMYMY CKOMMEHIE Mbini B BO3MyXE.

He nepemeLLalite koHTelHep ¢ abpaanBHLIM MaTepuanom, Aepras 3a LNaHr, 1 He onpoK1AbIBaIiTe ero, Tak kak 3To MOXET NoBpe-
AVTb COEAVHEHNS 1 CAEenaTb YCTPONCTBO Hebe3onacHbIM Ans MCMONb30BaHMs. ADPa3sMBHbIN U CKaTbI BO3AYX MOXET Oka3blBaTb
CUMbHOE 3PO3MOHHOE Bo3delicTBMe. He ocTasnaiiTe paboTatollee noa AaeneHnem obopyaosanie 6es npucmotpa. B cnyyae
BO3HVMKHOBEHWSI HEVCTIPABHOCTW, HAaNPUMep, Pa3pbiBa LLNaHra, Npubop HeobXoaMMO HeMEANEHHO BbIKIIOUNTS.

lepen npoBeaeHNeM TeXHUYECKOro 06CIyX1BaHNS crieiiTe Bo3ayx 13 6aka C MOMOLLbBI0 BIYCKHOrO KnanaHa i 0TCOeauHIUTE Mo-
fAaqy cxatoro Boaayxa. Mpu cHATM hopeyHKI crepyeT cobniofaTb 0CTOPOXHOCTb, MOCKONbKY B MaruCTpansix MOXeT 0CTaBaThCs
0CTaTO4HOE faBneHie, 0cobeHHo ecrnn hopeyHka 3acopeHa.

[ins obecneyenms besonacHol akcnnyataLm HeobXoaMMO NPOBOANTS PErynsipHble TEXHNYECKIe OCMOTPbI Baka NeckoCTpyitHoro
annapara, OpraHoB ynpaBneHnst U npuHaAnexHocTeit. Bo n3bexanue nonomok niobble N3HOLIEHHbIE AeTanu CriefyeT HeMeaneH-
HO 3amMeHsTb. HecobrioneHue aTol pekoMeHAaLMM MOXeT NPUBECTM K BO3AENACTBII0 abpa3nBHbIX YACTULL U CKaToro BO3AyXa Ha
ornepaTopa 1 OKpyXatoLLyX, 4TO NPEACTABNAET Cepbe3Hyto ONacHOCTb AMs 3A0POBbS.

He ncnonbayiite B yCTPOICTBE €fiK1e Matepuansl. /cnonb3yiite TOMbKO YMCTbIE, Cyxve abpasvBHble MaTepuansl, 0f0bpeHHbIe
MPON3BOAMTENEM.

ABpasnBHble LNaHM HeMb3A COEAMHSATDL C MOMOLLbID MY(dT MK 3aXIMOB. Takie CoeanHEHNs MOryT NpoTeKaTb 1 MPUBOAUTS K
HeKOHTponMpyemoMy BbIbpocy abpasisa.

He cBapuBalite, He WNUAyiiTE W He CBEPNUTE Pe3epByap NECKOCTPYIHOrO annapara, Tak kak 3T0 MOXeT ocriabuTb ero KOHCTPYkK-
Lmio. CxxaTblii BO3MyX MOXET NMPUBECTY K B3pbIBY 6anmoHa 1 cTaTb NPUYMHON CePbe3HbIX TENECHBIX MOBPEXAEHNIA.

MatwwmHy Bceraa cnepyet pacnonaratb Takum 06pa3oM, YTOBbl BbIMyCKHOE OTBEPCTUE COMMa Bbino HanpaBneHo B CTOPOHY OT
niofielt 1 npeameToB. ABpa3nBHbI MaTepuan MOXET BbINETETb 3 COMMa Ha BbICOKOW CKOPOCTH, YTO MOXET MPUBECTY K CEPbE3-
HbIM TPaBMaMm.

Bo Bpems 1cnonb3oBaHus YCTPOCTBA MOrYT 06pa30oBbIBATLCA ANEKTpocTaTuieckve 3apsgbl. He ncnonb3yiite neckocTpymHbii
annapart B6nuayn nerkoBocnnamMeHsIoLNXCS Ui B3pbIBOONACHBIX BELLECTB, Tak Kak 3TO MOXET MPUBECTU K BO3TOPaHUio.

He vcnonb3ayitTe yCTpOICTBO B MECTaX, [ie MOTYT NPUCYTCTBOBATL NIErkOBOCTNaMEHSIOLLMECS rasbl unk xuakocTu. Hecobniope-
HUe 3TOro MpaBuna MOXeT MPUBECTY K B3pbIBY.

OPWUIMHANBLHAA MHCTPYKLUMWSA
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He nepenonnsitte 6ak abpa3sneom. YpoBeHb abpasiea fomkeH ObiTb He MeHee 15 cM Hinke Bepxa Gaka. MpeBbierre 3Toro
3HaYEHNSt MOXKET HapyLLMTb NPaBUNbHYt0 paboTy YCTPOACTBA U MPUBECTY K HEMPaBUNbHOMY NOTOKY MaTepuana.

lMepen oTkpbiTMeM Baka HeOOX0mUMO MOMHOCTBLID COPOCUTL AaBneHue. [ins 3Toro, COrMacHoO neMeHTaM, Noka3aHHbIM Ha pu-
cyHke (I):

-3aKpoiiTe nofaqy BO3Ayxa, 3aKpbiB knana nogauu Bosgyxa (19)

-OTKPbITb BbIMYCKHOI KnanaH hopcyHkm (32)

-ybeauTech, YTo MaHOMETP (16) nokasbiBaeT Horb.

Paboyee AaBneHne [OMKHO COOTBETCTBOBATH 3HAYEHMIO, Yka3aHHOMY B Tabnuue TEXHUYECKUX AaHHBIX, U HE AOMKHO MPEBbl-
LuaTh JOMYCTMMOrO YPOBHS. ECNM 3T0 3HaYeHIe NPEBbILLEHO, HeMeANEeHHO npekpaTuTe paboTy 1 oTKMKUMTE KOMMPEccop, 4Tobk!
CHU3UTb AABMeEHMe.

3akpoiiTe 3anopHblit knanax hopcyHkm (32) u oTKpoliTe knanaH nogayy Bosayxa (19).

Mpy cxatvn Gaka NpoBepbTe HanM4Me yTedek Yepes KpLILLKY 3an1BHON roproBuHbI. Mepen Hayanom pabot Heobxopmmo ycTpa-
HUTb BCE YTEYKU.

OnacHocTH, CBA3aHHbIE C BO3AEHCTBMEM NbINK

NPEAYNPEXAEHWUE! He nonb3yitTecb NeckoCTPyHbIM annapaTtoM BbICOKOTO AaBMEHWS, NOka He MpoduTaeTe AaHHOe pyKo-
BOZICTBO 1 He MoiiMeTe ero CoAepaHue v CoAepxaluvecs B Hem npeaynpexaeHus. Ot npeaynpexaeHins HanpasneHsl Ha
3alMTy 300pOBbS M BE30nacHoCT onepatopa v Haxopswwxcs nobnusocty niofel. MoxanyicTa, COXpaHUTE 3TU MHCTPYKLNM
ANs fianbHeliLLero Mcnonb3oBaHNs.

Mbinb, 0bpasytoLasncs Bo Bpems NeckocTpyitHolt 0bpaboTku, B 3aBucMMOCTM OT 0bpabaTbiBaeMoro mMatepuana MOXeT Copep-
XaTb XUMUYECKVe BELLECTBa, KOTOpbIE CHUTAIOTCS KaHLIEPOreHHbIMM, Bbi3bIBAIOLMMI BPOXAEHHbIE AetekTbl unn Apyrie no-
BPEXEHISI PENPOYKTUBHOI CUCTEMBI, @ Takke 3aboneBanus AbixaTenbHbIX nyTel. Mpumepamm Taknx XMMUKaTOB SIBASIOTCS:
-CBMHEL, U3 CBUHELICOfiepXaLLMX Kpacok

-KpUCTaNMMYECKUIt KDEMHE3EM 13 Kupnuya, LieMeHTa 1 ipyrux CTPOUTENbHbIX MaTepuanos

- MbILLBSIK 1 XPOM U3 CrieLansHO MponuTaHHON peBeCHHbI

CreneHb BO3AENCTBUS 3TVX BELLECTB 3aBICUT OT YaCTOTh BbINONHEHUS AAHHOrO BiMAa paboT. YTobbl CBECTI pUCK K MUHUMYMY,
pabortaiite B XOPOLLO MPOBETPUBAEMOM NOMELLEHNI 1 UCMOMb3YITE COOTBETCTBYHOLLME CPEACTBA 3aLMThI, HANpUMep, Nbinesa-
LMTHbIE Macky, NPeAHa3HaYeHHble Ans UNLTPaLM MAKPOCKOMMYECKUX YaCTHL.

AbpasuBocTpyitHasi 06paboTka NpuBoaMT K 06pa3oBaHWio BPeAHOI Mbinu. Kaxabiil YenoBek, Haxogsiumiics B paboyeil 30He,
BOMKEH HOCUTb NpaBUIbHO MoA06pPaHHbIA 1 06CIyX1BaEMbIit pecnupaTop C nofadyeil Boayxa.

BpbixaHue Mbinu KBapLEBOrO Necka MOXET MPUBECTU K MHEBMOKOHMO3Y — CMEpTEnbHOMY 3a60MeBaHmMio AbixaTenbHbIX MyTel.
BpbixaHue nbinv npu pabote ¢ NeckocTpyitHbIM annapaToM Takke MOXET Bbi3BaTb achectos u [pyrie cepbesHble unn cmep-
TenbHble 3abonesannsi. CpescTBa 3alUUThl OPraHOB AblXaHusi, OCHALLEHHbIE HE3ABUCUMOI CUCTEMON NOAaYN BO3AYXa, AOMKHbI
HOCWUTb BCE, KTO paboTaeT ¢ NeckoCTPy!HLIM annapaToM, TOKCUYHBIMI MaTepuanami unv B YCOBUSIX BLICOKOI 3anbINEHHOCTH.
BpenHasi nbinb MOXET 0CTaBaTbCS B3BELUEHHOI B BO3[yXe B TEYEHWE ANUTENBHOTO BPEMEH! NMOCNE OKOHYaHUs paboThl, npen-
CTaBNSAS PUCK CEPbE3HbIX TPABM UMK CMEPTH.

lpexae Yem CHUMaTb CPEACTBA 3alLMThl OpraHOB AblXaHusi, BOCMOMNb3YWTECH YCTPOCTBOM KOHTPOMNS KayecTBa BO3fyxa, YTobbl
onpenenuTb, 6e3onaceH nv Bo3ayx Ans AblxaHus. B cnyyae comHeHuii obpatutech B COOTBETCTBYIOLLNA OpraH Mo Haa3opy 3a
OXpaHoli Tpyaa 1 TexHUKon 6e3onacHOCTM ANs Bbibopa NOAXOASILLEro 3aluTHOrO 060pyA0BaHHS.

[lbixaTenbHble annapatsl ¢ nogayel Bosnyxa He 06eCne4nBaloT 3aLuTy OT YrapHOro rasa U ApYrux TOKCUYHbIX ra3oB . Tam,
rA€e CyLLEeCTBYET PUCK X MPUCYTCTBMS, CIIELyeT UCNOMb30BaTh YCTPOCTBO, KOHTPONMPYIOLLEE YPOBEHb YrapHOTo rasa n (unbTpy-
folee BO3aYX, 4T0ObI 0BECMe MTh Haanexallee kayecTso fbixaHus. Heobxonumo cobniogate BCe NPUMEHUMbIE CTaHAAPTLI MO
OXpaHe TPyAa ¥ 3aLLmTe OpraHoB AblXaHus.

YCTAHOBKA MECKOCTPYWHOW MALUWHBI

Kak nokasaHo Ha pucyHke (Il), ycraHoBuTe BnyckHoi konnektop (15). CHayana npukpenute MaHomeTp (16) k BepxHeil Yactu
BMYCKHOTO KONNEKTopa, NOBEPHYB €ro Tak, YTobbl Lukarna Obina BAHa B BepxHeli YacTi baka. 3atem npukpenuTe KnanaH nogaym
Bo3ayxa (19) k HukHel YacTi konnektopa. MpucoennHuTe coeauHUTENb (21) K Knanawy. MpucoeanHUTe COeANHUTENBHYIO TPYOKY
(14) k konnekTopy.

Kak nokasaHo Ha pucyHke (IIl), yctaHoBuTe chunbtp-otcToitHuk (18). PesbboBoii coegmumuTent (17) cneayer BBUHTUTL B 0be
CTOpOHbI unsTpa. C 0fHOV CTOPOHBI MOACOEAMHUTE KNnanaH nogayn Bosayxa (19) k pessboBomy coepuHuTento (17), 3atem npu-
KpenuTe LUTEKePHbIA/rHe3n0BON coefnHuTeNb (34) K Apyrol CTOpOHe knanaHa nofauu Bosgyxa. [ocne Toro, kak arperat bynet
roToB k paboTe, BO3AYLUHbIN LNAHr OT KOMNPECCopa CreayeT NOACOEAMHNTS K WTYLepy «nana/Mamay (34).

Kak nokasaro Ha pucyHke (IV), BBepHuTe chunstp-BogooTaenuTens (18) v ero KoMnoHeHTs B G0KOBOE OTBEPCTIE BMYCKHOTO KO-
nekTopa. 3aTem BBEpHIUTE OTKPbITbIN KOHeL| TpyBHOro coeanHeHnst (14) Bo ByckHoit konnektop (15) v maHomeTp (16), 3akpenus
€ro B pe3b00BOM OTBEPCTUM COOKY KPbILLKI 3aIMBHON FOPIOBUHBI B BEPXHEN YacTh 6aka. YbeanTecs, 4To KONnekTop 1 MaHoMeTp
YCTaHOBMEHbI NPaBUIBHO.

Kak nokasaHo Ha pucyHke (V), ycTaHoBUTE [O3vpYHOLLMiA kranaH abpaaviBa B OTBEPCTUE B HIbKHEN YacTi Baka. MpucoeanHuTe
yeTbipe KOMMOHEHTa B CriefytoLlem nopsiake: pesbboBoil coeannuTens (17), osvpylowwii knanad abpasmea (20), pesbboBoii

OPUTMUHANBHAA WHCTPYKLUMSA



RU

coennHuTenb (17) v TPORHKK (23).

Pykosopctsysice unnioctpaumeti (V1), cobepute yaen BbimyckHOro knanaHa opcyHku. Ha aTom atane copki He0bXoanMO Bbl-
6paTb 0fHY 13 YeTbipex Hacadok (28). 310 He OKOHYATENbHbIN BbIOOP, TaK Kak HacaaKiM MOXHO MEHSTb B 3aBUCUMOCTY OT Tna
BbINOMHsieMolt paboTbl. BeepHuTe coeanHuTens (26) B BbiMyckHO knanaH dopcyHki (32). BerasbTe agantep knanaka (33) B
BbINYCKHOM KnanaH (opcyHK, BBEPHUTE YNNoTHUTEND (27) B pe3bBoBOe CoenHeHMe, 3aTeM 3akpenuTe (opcyHKy (28) ¢ nomo-
LU0 raiiku 3axuma hopeyHkm (29).

MoacoeanHnTe y3en [o3upytoLLero knanaxa abpaaviea, nokasaHHbii Ha pucyHke (IV), K yany BeINyCKHOTO knanaxa conna, noka-
3aHHOMY Ha pucyHke (V). HapeHbTe ABa xomyTa (24) Ha kaxabivi koHeL abpasnBHOro WwnaHra (25) ¢ pucyHka (1), 3atem nomectute
OOVH KOHeL| LunaHra Ha TPoitHuK (23), a Apyroi KoHel, — Ha coenuHuTenb (26). Oba KoHLa WnaHra JOMmKHbI ObiTb HAAEKHO
3aKpenreHbl B CoeAnHUTENsiX. HapeHsTe XoMyTbl Ha NaTpybku, 3aTem KPEMKO W HafIeXHO 3aTsHUTe WX.

Kak nokasaHo Ha pucyHke (V1), npukpennTe fiBa KpoHLUTelHa (6) k Baky ¢ NOMOLLbI0 YeThIPEX KpenexHbIX BUHTOB (8), YeTbipex
wait (10) u YeTbipex WecTUrpaHHbIX raek (9). Ybeautecs, YTo pyyku HanpaBneHbl BBepX. YcTaHoBuUTE ocb (5) 1 BCTaBbTE ee B
0TBEPCTUS B BOKOBBIX YacTax pyyek (6). YcTaHoBUTE MO OAHOMY KOMecy (2) Ha Kaablit KOHEL, 0CU 1 3aKpenuTe ero ¢ NoMOLLb
wnnuHToB (3) 1 Wwaiib (30). MpukpenuTe HOXKY (4) k pasbemy Ha AHe Baka, okomno kpasi. 3akpenuTe ero nocnenHUM WTudgToMm (3),
4T0BbI NPEAOTBPATUTL €10 BbiCKaNb3blBaHMe.

Mepen Havanom paboTel elle pa3 NpoBepLTe BCE COeANHEHMS, YTOBbI YOEANTLCS, YTO OHIN HAAEXKHO 3aTAHYThI N HAAEKHO 3a-
KpenneHbl.

MECKOCTPYMNHASl OBPABOTKA

TpebosaHus k nodadye 8o3dyxa st neckocmpyliHo20 annapama

lMpouecc abpasnsocTpyitHoit 0bpaboTku TpebyeT 6onbLuoro obbema Bo3nyxa nog BbICOKMM AaBneHueM. [pon3BoaUTENbHOCTL
MEeCKOCTPYAHOTO annapata MOXET CHU3UTLCS W3-3a MCTIONb30BaHMS CIMLLIKOM Y3KOI MUHWM Nofayn BO3yXa, HEAOCTATOYHOro
[AaBreHus BO3yxa unv cnuwkom 6ombLuoro conna.

[lnametp wnara [/mMm] [invHa wnatra [m] [nametp conna [‘/mm] Pacxop Bo3gyxa npv 0,76 MMa Pacxop abpaavsa [kr/4]
[n/muH]
3/8/9,5 15 3/32/2.38 170 27
3/8/9,5 75 71641278 340 45
12112.7 15 1/8/3.18 420 68
12112.7 75 9164 /3.57 570 91

PekomeHOayuu no 8bi6opy 8030yLWHO20 Komnpeccopa

[ns obecnevenuns achekTMBHON paboTbl BaLLEro BO3AYLLHOTO KOMApeccopa cobntopaiTe creayiolie pekoMeHAaLmMN:

[inst KoHTponst pacxoda BO3ayxa UCnonb3yiTe COMNo MeHbLLEro pa3mepa.

He npoBoauTe HenpepbIBHYI0 NECKOCTPYiHYt0 06paboTky. Kkcnnyataumio crneayeT nepuoanYecku OCTaHaBNMBaTh, YTobbl AaTb
KoMnpeccopy OCTbITb. HY 0AMH KOMNPECCOp He paccuuTaH Ha HempepbiBHY0 paboTy Ha MakcuManbHoW ckopocTi. PekomeHy-
€TCS 1CMOoNb30BaTh MakcMym 70% OT HOMUHANBHOWN MOLLHOCTY.

[ins nogkmioyenmns komnpeccopa k 6riactepy ncnonb3yiiTe BO3AYLUHbIA WMAHT A1aMeTpoM He MeHee 1/2 aoiMa (12,7 Mm) nnu
MeTanmnuyeckyto Tpyoky. Ecniu komnpeccop BblgensieT u3bbITOUHYI0 Brary, PeKOMEHAYeTCs MCMONb30BaTh BOJOOTAEMMUTENb WM
BnarooTaAenuTeNb.

Komnpeccop cnepyeT perynsipHo OnopoXHSTL YEPEe3 CIMBHOIA KnanaH, pacnonoXeHHbIN B HIKHEN YacTy BO3AYLLHOTO pe3epBy-
apa. PekomeHayeTcs exenHEBHO yaansTb CKOMMBLLYIOCS BOMY. B yCrioBusiX MOBLILIEHHON BNAXHOCTW MOXeT noTpeboBathes
ynanenve ot 11,5 go 15 nuTpoB Boabl B eHb. [lONONHNTENbHBI BO3AYLLHbIA pe3epByap MOXET CnocobCTBOBaTL NoAAEpKaHMo
cTabunbHoit paboTbl ycTpoicTaa.

He gonyckaiite nonagaHus nbinu 1 abpasneHOro Matepuana, 06pasytoLLMXcs BO BpeMs NeCKOCTPYIHOI 06paboTku, B 30HY Aeit-
cTBus komnpeccopa. ObsizatensHo cobriopaiTe TpeboBaHus k MaKCUManbHOMY JaBMNEHU0 BO3yXa ANst BALLEro MecKOCTpyiHo-
ro annapara 1 OTperynupyiiTe HacTpOVikM KOMNPECCcopa B COOTBETCTBIM C 3TUMM NpeLenamu. B kayecTse ansTepHaTUBbl MOXHO
1Cnonb3oBaTh PEAYKUMOHHBIN KNnanaH Ans perynupoBKyM aBneHnst Bo3nyxa 10 PEKOMEHOYEMOro AnanasoHa.

[Npasuna ucronb308aHus abpasusHbIX Mamepuanos

Ecnu abpaavBHbIil MaTepran COAepXUT Bnary, OH MOXeT NoBpeAnTb Bak cichoHa NeCKOCTPYIAHOrO annapata Nk 3acopuTb Cu-
cTemy. Ytobbl n3bexars aToit npobnembl, xpaHuTe abpasuBHbI MaTepuan 1 CKatblil BO3AYX B CyXIX YCTIOBUSIX.

Ecnu abpasnBHbIii MaTepuan BnaxHblit, nepep UCronb3oBaHueM ero creayer NpocesTb U BbICYLUUT.

He ocraBnsiite abpasnsHbIit MaTepuan B Gake nocne 1Cronb3oBaHWs, Tak kak OH MOXET BNUTaTb BMary u CHU3NTL 3hdeKTiB-
HOCTb NecKoCTpyitHolt 06paboTku.

XpaHuTb abpasviBHbIli MaTepuan B CyxoM MecTe; u3beraTb KOHTaKTa C 3emneli Ui 6eTOHHbIM MonoM. PekomeHayeTcs XpaHuTh
Ha [ilepeBSHHON NOfCTaBKe.

B ycnoBusix noBbILUEHHON BNaXHOCTU BO3AyXa NpoBeAeHe NeckocTpyiHO! 06paboTkn MOXeET 0ka3aTbesl HeLienecoodpasHbiM.
Ytobbl 130exaTb 3aCOpeHns conna 13-3a BbICOKOrO COAEPXaHIs Bar, paccMoTpUTe BO3MOXHOCTb 1CMoNb3oBaHNs abpasveos
C APYroil 3epHUCTOCTBHO UMK anbTepHaTUBHbIX TUNOB abpasiBoB.

OPMWITMUHANbBHAA WMWHCTPYKUMUWA
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BHumanue! Mcnonb3osaHue necka B kayecTee a6p83I/IBHOI'O marepuana unu B cMecu ¢ apyrumun aﬁpaSMBHbIMVI marepuanamu
3anpeLleHo.

Bbibop abpa3ueHoeo Mamepuana

Mpu BoIGOPe abpaauBHOro Matepuana crefyeT yuuTbiBaTh TMN 0bpabaTbiBaeMol NOBEPXHOCTM U Npeanonaraembiii adekT.
[Insi ynaneHus paB4Hbl, NAKOKPACOYHbIX MOKPLITUI U 3arpsi3HEHNIA ¢ MeTanna UcnonbayioTcs abpasuBbl BbICOKOV TBEPAOCTH,
obecneuvBaloLLye ObICTPYI0 04MCTKY 1 POBHYIO NOBEPXHOCTb. B npoLieccax, TpebytoLLmx TOHHOrO MaTUPOBaHUS UK enNKaTHOM
O4MCTKY, HaMpUMep, CTeKMa UM MATkUX METaNMMYecKUX CrNaBoB, CreayeT 1Cnonb3oBaTb MEHEe arpeccuBHble abpaauabl, KOTO-
pble NO3BONSIOT MOMYYNUTL KOHTPONMPYEMYHO 11 PaBHOMEPHYHO OTAENKY.

[ns obecneyeHns npasunbHON paboTbl CUGPOHHOTO NECKOCTPYHOMO annapara cnedyeT UCMONb30BaTh TOMbKO Cyxie abpaauBsbl,
KOTOpbIE HE 3aCOPSILT CUCTEMY U HE BNUTLIBAIOT Bary. Meper 1Cnonb3oBaHueM yoeanTech, YTo abpasvBHblil MaTepuan nofxo-
AMT ANt AaHHoM 06nacTin NpUMEHeHNs 1 COBMECTUM C napameTpamu YeTpolicTsa. BeiGop npaBunbHOrO Matepuana BnusieT Ha
3thchekTMBHOCT 06paboTKM 1 AONTOBEYHOCTb KOMMOHEHTOB NECKOCTPYIAHONO annapara.

3aepy3ka baka abpa3usHbIM Mamepuanom

O6paLyascb k KOMNOHeHTam ApobecTpyItHOro annaparta, nokasaHHbIM Ha unmocTpaumy (1), ybeauTecs, uto abpasis Cyxon 1 He
3aCopUT J03npyloLuii knanaH (20), TporHUK (23), wnaHr (25) unn Apyrie KOMMOHEHTbI CUCTEMBI.

Hapegalite 3aLUMTHYIO0 OfEXAY, KaNIOLLIOH 1 pecnupaTtop, 0AoOpeHHble Ans paboTbl B YCNOBUSX BbICOKOIA 3aMbINEHHOCTY.
lMoBepHuTe KnanaH nofa4u Bosayxa (19) B 3akpbIToe (FOPU3OHTaNbHOE) MOMOXEHNE.

OTkpoiiTe BbIMYCKHOM KnanaH dopcyHku (32).

MocmotpuTe Ha MaHoMeTp (16) 1 yBeauTecs, YTO OH NOKa3bIBAET HYNEBOE AABNEHNE.

CHUMUTE KpbILLKY 3anvBHON roprioBiHbI (13) ¢ BepxHelt YacTu baka.

BcraBbre BopoHKy (31) B oTBepCTMe Baka u 3ackinbTe abpasusHblil MaTepuan B 6ak. [ins BbINONHEHWs 3annaHupoBaHHoN paboTbl
HeobXx0aMMO 3arpy3uTb AOCTaTOMHOE KonnyecTBo abpaanBa. [ins 6onee kpynHblx pabot 3anonHuTe 6ak Ha 3/4 n pobaensiite
matepuan no mepe HeobxoaumocTy.

[Mpumevanme: Ecnn BnaxHocTs coctasnser 90-100%, dunstp-BogooTaenuTens (18) MOXET He CnpaBUTLCS C yoaneHueM Beer
Bnarv. PekoMeHzyeTcs yMeHbLUIMTb KONMYECTBO 3arpyxaemoro abpaavBHOrO MaTepuana, YaLle ero nononHsTL W PErynspHo ono-
POXHSATb (HUNBTP-BOAOOTAENNTENb. OTO CHUXAET PUCK 3aCOPEHNS HIDKHEN YacTn 6aka unm Tpyb.

Mocne 3anonHeHus 6aka HEOOXOANMBIM KONMYECTBOM abpasnBHOrO MaTepuana 3akpoiiTe KpbILLKY 3an1BHON ropnosiHbl (13).
MpeaynpexpeHue! He 3anonHsiite HanopHbil Gak Bbilue 15 cM 0T Bepxa baka. Ecnu WinaHr cnyyaliHo 0TCOEAUHIUTCS BO BPEMS
1CMOMb30BaHMS, MOXET MPOU30NTU HEKOHTPONMPYEMOe pacnbineHne abpasnBHoro Matepuana.

MeckocmpytiHble pabombl

lMoacoeanHNTe BO3AYLLHBIA LWNAHT K KnanaHy nojayv Boanyxa. PekoMeHayeTcs Uenonb3oBaTh BO3AYLUHBIA LAAHT C MUHMMAanb-
HbIM BHYTPEHHUM AnameTpoM 12,7 mm (1/2»). cnonb3oBaHue LnaHra MeHbLUEro AMamMeTpa MOXET OrpaH1yuUTb NOTOK BO3ayXxa
11 CHU3NTb NPOU3BOAMTENBHOCTb. Mepen nogaveit Bosayxa ybeanTech, YTo knanaH nofa4v Bo3ayxa W BbIMyCKHO KnanaH conna
HaxoAATCA B 3aKPbITOM NONOXeHWN. Tp1 3aKpLITOM BbINYCKHOM KrnanaHe conma v HaeXHO 3aKpbITOi KPbILLKE 3anvBHOI ropro-
BVHbI OTKPOWTE KnanaH noAayy Bosayxa, 4tobbl co3aath AaBneHme B cucteme. [lnanasoH paboyero AaBnerus ykasaH B Tabnuue
TEXHNYECKIX AaHHBIX.

BHumanue! [ins Bbibopa noaxoasiLLeit Hacaaki BOCNONb3yiTeCh Tabnuuen B pasgene MHCTPpyKumm « TpebosaHust k nodade 803-
Oyxa 011 neckocmpy(iHo20 annapamay . Beibpas noaXoasLLYyio Hacaaky, BCTaBbTe €e B KOPNYC epxaTens Hacaaky, YCTaHoBUTe
Ha Luaiiby 1 3aTSHUTE CTOMOPHYHO raiiky.

PekomeHayeTcs 1cnonb3oBaTb MEMKO3EPHUCTLIA abpasue, pasmep YacTuLy KOTOPOro aHanorinyeH pasmepy YacTuL, NoBapeHHON
conn. 3o obecne4mBaeT paBHOMEpHbIA NOTOK MaTepuana 1 CHIKaeT pUCK 3aCOpeHUs conna.

Mocne Toro, kak cucTema DyAeT HarHeTeHa 1 knanaH ynpasneHus abpaaviBoM B HIKHEN yacTu baka Oy[eT 3akpbiT, OTKpOTe
LLIAPOBOW KpaH, 4To6bl BO3AYX MO MPOXOAUTL Yepes 00BOAHYH0 BO3AYLLHYIO NIMHII0 B OCHOBAHIUM YCTPOICTBA. 3aTeM, yaepxmBas
abpa3sunBHbIA LLUMAHT 3a KPOHLUTEIH KPENMEHUs CONMa 1 Hanpaensis Conmno B CTOPOHY OT onepatopa 1 06opynoBaHms, BbICTpo
MOMHOCTbI0 OTKPOIATE BbINYCKHOM KnanaH abpasyBHOro conna 1 oTperynupyiTe perynupyroLLyii knanaH, pacrnonoXeHHbIA B HK-
Hel yacTv baka, Tak, YTobbl abpaave nonagan B NoTok Bo3ayxa. MeaneHHo OTKpbIBalTe perynupyioLLIMi knanaH o Tex nop, noka
abpaaviBHbI MaTepuan He CTaHeT crierka BWAEH B BO3AYLLHOM MoToke. [1ocne HacTpOIKM perynupyoLLEro knanaka Ha HyxHble
3HaYeHNs AanbHeiLuas perynnpoBka MoxeT noTpeboBaThCs ToNbko NV CMeHe Tuna abpaavea unu auametpa conna. Cruwkom
BonbLuOe OTKPLITUE PETYNMPYIOLLENO KnanaHa MOXET MPUBECTI K 3aCOPEHWHO LUMIAHTa UM HacaaKy.

[INs [OCTWXEHNS OMTUMAnbHOI NPOV3BOANTENBHOCTI BLIMYCKHOM knanaH conna bnactepa cneayet OTKpPbIBaTb 1 3aKpbiBaTb
BbicTpo.

Npeaynpexaexue! OTcoeanHeHne LWnaHra, koraa 060pyaoBaHe HaXOAUTCS MO AABMEHNEM, MOXET MPUBECTY K CEPbEHBIM
TpaBMam unu cmepTi. Bo Bcex coefnHerusix HeobXoaMMO UCNonb30BaTb NPefOXpaHUTENbHbIE LUTUTLI U CTPAXOBOYHbIE TPOCHI,
4T0BbI MPEAOTBPATUTS CiyYaiiHOe 0TcoeanHeHIe kabenel.

Ecnu ncnonb3ylTcs MTHEBMATUYECKUE LUMAHTOBLIE COOPKM, UX HEOBXOAMMO 3aKPEMUTh LNNMHTAMW UMW MPESOXpaHUTENbHOM
MPOBONOKONA, YTOGbI NPEAOTBPATUTL CryYaiiHoe 0TCOeaMHeHMe Nof AaBneHneM. OTCOEAMHEHWE LNaHra Nog AaBMEHNEM MOXET
MPUBECTY K CEPE3HBIM TPaBMaM.

OPUTMUHANBHAA WHCTPYKLUMSA
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OBCNYXUBAHUE, TPAHCMOPTUPOBKA W XPAHEHUE

Mpeaynpexpenne! Hecobniofenne 3Tux MHCTPYKLMIA Nepeq Havanom mobbix paboT no TeXHMYeCkomy 0BCRYXUBAHNIO MOXeET
MPVBECTY K CEPbE3HbIM TPaBMaM Ui CMEpTX 13-3a BHE3AMHOrO BbIGpOCa CXaToro Boaayxa:

- NpoKayaTh NECKOCTPYMHbIA annapat

-OTKMIO4MTE NUTaHNe

-3aKpenuTe 1 NpOMapKMpyiiTe CUCTEMY CXaTOro BO3AyXxa nepes NOBTOPHbIM 3amyckom

- MpoKayaiiTe BO3ayX M3 BO3AYXOMPOBOAA, BEAYLLETO K BbIMYCKHOMY KrnanaHy NeckoCTpyitHoro annapara.

HemepaneHHas 3ameHa 13HOLLEHHbIX AeTanelt obs3atenbHa. HecobnioaeHne CpokoB 3ameHbl MHCTPYMEHTa MOXET NOABEPTrHYTh
onepatopa unu HaxoasLMXCs PSLOM MioAen BO3NENCTBIO abpasnBHOrO MaTtepuana 1 CxaToro Bogyxa C BbICOKOV CKOPOCTbIO,
4TO MOXET MPUBECTM K CEPbe3HbIM TPaBMaM Unu Jake CMepTU.

YTeuKu B COAMHEHMSIX 1 iepxaTensix (hOPCYHOK YKa3blBatOT HA M3HOLLIEHHOCTb MK ocniabneHue Kpennernst KOMMOHeHTOB. [lep-
XaTenb Hacagkv u COeANHUTENN, KOTOPbIe HE 3aKpenneHbl JOMKHbIM 00pa3oM Ha LunaHre, MOryT OTCOEAMHUTLCS BO Bpems
paboTbl Nof AaBneHueM. Hacazki, KoTopble HENMOTHO 3akpenneHb! B Aepxatene, Takke MOryT crnomatbesi. CepbeaHble TpaBMb
MOrYT BO3HVMKHYTb B CIy4ae OTCOEAMHEHNS COnna, COEAMHERNIA, LUNaHroB i abpasvea NoA AaBNEHNEM.

[ins obecneyenns AnnTensHoOR 1 ahdeKTMBHON PaboTbl PyKOATKN YNpaBneHns pekoMeHayeTcs cobniofatb cneaytoLue npo-
Luenypsl:

Mepvoagnyecky (kaxable 5-6 MecsiLEeB Npy yMepPEHHOM MCMONb30BaHUN Uk kaxaple 1015 4acoB Npu MIHTEHCMBHOM WCMONbB30-
BaHWW) 3aMeHsIATe BCe aanTepb! WNAHToB, NPeAHa3HaueHHble cneLmanbHo Ans abpasuBHbIX MaTepuanos.

PerynsipHo 3ameHsiiTe ynnoTHUTENbHbINA 60K B pyyKke ynpasneHuns, 4tobbl 06ecneynTb Haanexallyto oTCeuKy Boayxa.
3ameHuTe abpaavBHbI LLNAHT, €CIIM OH HAYHET Pa3MAryaTbCs Uk NPOCKanb3bIBaTh MO PyyKe LUNaHra Ui Kopnycy.

3ameHuTe Hacazky, korda ee pa3mep yBeNMUMTCS 0 crnedyioLuero bombLuero auametpa.

Mocne 3ameHbl hopCyHKM MOXET noTpeboBaTbCS perynupoBka ynnoTHUTeNsHoro bnoka.

Kopnyc ycTpolicTBa cniefyeT npoTupaTh crerka BnaxHoil TkaHbIo, @ 3aTeM BbITUPATb HacyXo.

TpaHcnopTHpyITe 1 XpaHuTe YCTPONCTBO B pabodem nonoxeHun. Mecto xpaHeHIs JOMKHO BbiTb 3alLuLeHo oT A0CTyna Mofei.
MOCTOPOHHMX ML, 0COBEHHO fieTe. MecTo XpaHeHUst AOMKHO ObiTb 3aTeHEHHBIM M XOPOLLO NPOBETPUBAEMbIM, 4TOObI NPeaoT-
BpaTUTL

KOHpeHcauns BogaHoro napa. MecTo xpaHeHus AOmKHO 0becneynBaTh 3aluTy oT aTMOC(epHbIX 0caakos. Huyero

NOMECTITE Ha YCTPOMCTBO.

TpaHcnopTupyiATe YCTPOICTBO B pabodem nonoxexuw, 6e3 abpasusa. B cnyyae TpaHCMopTUpOBKY Ha BONbLUME PaCcCTOSIHMS,
3awyyTuTe YCTPOICTBO OT NOBPEXAEHUIA, MCNOMb3YS [OMONHUTENbBHYIO YakoBKy (KOPODKY, ALLMK).

OPWUIMHANBLHAA MHCTPYKLUMWSA
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lMNepen BUKOPMCTaHHAM LibOro Npunagy NPoOYNTaTe BCH iHCTPYKLIO Ta 36epexiTh ii.

3ACTOCYBAHHA

CUchOHHMIA MICKOCTPYMUHHIIA anapar BUKOPUCTOBYETbCS Anst 06pPobKM MOBEPXOHb LLMSIXOM OYMLLEHHSI, MaTyBaHHs abo 3HATTS
nokputTs. CTUCHEHe NOBITPs HeobxigHe Ans 1oro npasunbHOI poboTn. AGpasnB 3 pesepByapy MICKOCTPYMUHHOI MalLMHK Ta
CTUCHEHe MOBITPS, LLO NOAAETLCS O MPUCTPOHD, CTBOPHOKTH CyMiLL NOBITPSt Ta abpasuBHIX YaCTUHOK, siKi BUKMAAKOTLCS Yepe3
BUXiHE CONMO, 3a6e3nevyroun echeKTUBHE OUNLLEHHS NOBEPXHI.

TEXHIYHI OAHI
EmHicTL Burpara Makcumanbrmit Pimet Luywy L Bibpa vaca
:z;(:m Gaka Poawmipu 6aka n OB'i)Tpﬂ Po6oumii Tick POBOUMIA TUCK ol Man |.u'|) Po3mipn (6e3 abpa-
Howep (EN 14462) 3uBy)
0} [mm] [n/x8.] [MMa] [MMa] (86 (A)] [m/c?] [mm] [kr]
YT-55830 40 306x508 170-708 0,6-0,8 0,8 66,9/86,9 <25 860x480x330 17

3ATAJIbHI MPABUIIA BE3MEKK

Hikonu He cnipsiMoByiiTe BUNYCKHWIA NaTpyboK Ha ntoaeit — abpaausHuii MaTepian abo CTUCHEHe NOBITPS MOXYTb 3aBfaTv cep-
1103HOI TPaBMU. [HyeKLiS MacTuna Moxe NpuU3BECTU A0 Hekpody abo HaBiTb BTPATK KiHLiBKM. Y pasi iHyeKLii HeraliHo 3BEpHITbCS
00 nikaps.

[Mepen ycTaHOBKOK, eKkcnmyaTaljieto, peMOHTOM, 06CnyroByBaHHAM, 3aMiHOK akcecyapis abo pobotot nobnuay obnagHaHHs
npo4uTaiTe Ta NOBHICTIO 3pO3yMiliTe HCTPYKLl 3 TexHiki Beanekn. HenoTpuMaHHst LX iHCTPYKLi MOXe NPU3BECTM [0 Cepiio3-
HUX TPaBM. YCTAHOBKY, HAnaromkeHHs Ta 36ipky MaLlMHI Mae BUKOHYBATU NULLE KBarihikoBaHMiA nepcoHan. He MoxHa BHOCUTY
3MiHM B MPUCTPIl, OCKINbKM Lie MOXE 3HU3NTU 110ro edpeKTUBHICTb, Beaneky Ta 30inbwMTH pU3nK Ans onepatopa. IHCTpykuii 3
TexHiku 6e3neku NoBMHHI ByTV HafaHi KOXHOMY KOPUCTYBaYeBi MaLLMHK. He BUKOPUCTOBYIATE MaLLMHY, SIKLLO BOHA MOLLKOAXEHA.
Onepartopu Ta 06CNYroByO4MiA NEPCOHaN NOBWHHI MPOWTY BIANOBIAHY MATOTOBKY 3 excnnyarauii Ta 06cnyroByBaHHS 0bnagHaH-
HS.

3a60pOoHAETLCS BUKOPUCTOBYBATH OyAb-AKi iHLI ra3v 3amMiCTb CTUCHEHOrO NOBITPA. BUKOPUCTAHHS iHLLIMX ra3iB MOXe npu-
3BECTY [10 CEPIO3HIX TPaBM, MOXKEXi Ui BUDYXY.

Mpw NiAKmMioYeHHi NPUCTPOI 4O CUCTEMM CTUCHEHOTO MOBITPS BPaXoBYyITe MpOCTip, HeoOXiaHWIA ANs WwnaHra, Wwob 3anobirm
MOLUKOZPKEHHIO LnaHra abo 3'eHaHb.

Ha po6oyomy micui nouHHa Byt 3abe3neyeHa edekTBHA BEHTUNALS. BiaCyTHICTb HanexHOi BEHTUNALLi MoXe npu3BecTH Ao
Hebesnekn Ans 300pOB’a Ta 30IMbLUNTI PU3NK MOXKEXi 4K BUOYXY.

TpuCTPili He NpU3HaYeHWiA NS BUKOPUCTaHHS Y BUOYXoHebeaneyHiit aTmocdepi.

[MpucTpilt cnig BUKOpUCTOBYBATM NOAan Big [kepen Tenna Ta BOrHio, OCKiNbKM Lie MOXe NPU3BECTU A0 NOLUKOMKEHHS NPUCTPOIO
ab0 noripLUeHHS 141010 PyHKLIOHYBaHHS.

MNip vac poboTy 3 abpaavBHUMK MaTepianamu cnig AOTPUMYBATUCS 3arasbHuX npasun 6eaneky Ta BUKOPUCTOBYBATH BiAMOBIAH
3ac00u iHAMBIAYaNbHOTO 3aXUCTY, Taki Sk OKYNsApW, Mackit Ta pyKaBUYKu.

MNip yac pobot abo TexHiuHoro oBCnyroByBaHHS iCHYE PU3VK MOMMUHAHHS YacTHOK abpasiBHOro Matepiany abo KoHCepBaHTY
yepes:

- HepocTaTHa NpupoaHa abo nNpumycosa BEHTUNALS,

- HenpaBunbHUA po6oYMil TUCK,

-HefoCTaTHa ONTUMI3aLis pobounx napameTpiB Ans Miimisauii BUkvais nuny,

- HenpaBumbHa BifCTaHb MiX BUXILHUM COMMOM Ta MOBEPXHE, Lo 0BpobnseTbes — BifCTaHb Crig peryntoBaty BignoBiaHO A0
TUMY BMKOPVCTOBYBAHOIO abpasnBHOTO MaTepiany,

- MOMMNHAHHS NapiB PO34NHHUKIB ab0 iHLLIMX HeBe3neyHIX peyoBuH,

- HenpaBwnbHe BUKOPUCTaHHS, HaNpUKnag, BUKOPUCTaHHS HeBianoBiaHoro abpasneHoro matepiany.

Hikonw He sanuwarite 3ibpaHy NHeBMaTU4Hy cuctemy 6e3 Harnsiy aBTOpM3OBAHOTO crewjanicta 3 obcnyroByBaHHs. He fo-
nyckarite fjiteit A0 3i6paHoi MHEBMATUYHOI CUCTEMM.

CTucHeHe NOBITPS MiA BUCOKWM TUCKOM MOXe MPU3BECTM [0 BiAAaui HarHiTanbHOro Conna B HanpsMKY, NPOTUIEXHOMY HanpPSiMKy
Bukuay abpasnsy. HeobxigHo NposBnaTY Hap3BMYaitHy 0BepeXHICTb, OCKiNbKI CunK BifAaYi 3a NEBHUX YMOB MOXYTb NPU3BECT
[0 YNCTIEHHNX TPaBM.

Mepen noyatkom poboTH pekoMeHAYETHCS NPOTECTYBaTI NPUCTPIL. Kpi Toro, 0cobu, ki npaLioioTh 3 PUCTPOEM, NOBIHHI MPO-
ATV BIONOBIAHY NiArOTOBKY ANs NiABULLEHHS Ge3nekn poboTy.

HeobxigHo AoTpuMyBaTUCS peKoMeHAaLLi BUpOBHIKa LoAo abpaauBHIX MaTepianis i BAKOPUCTOBYBATH iX BIAMOBIAHO A0 NPUH-
Lmni8 iHAMBIAYyanbHOrO 3aXMCTy, NPOTUMOXEXHOTO 3aXVCTY Ta 3aXUCTY HABKOMMLUHBOTO CepeaoBuLLa. HefoTpUMaHHs pekomeH-
pAauiin BMpoGHKKa MOXe Npr3BECTM 40 CEPIO3HINX TPaBM.

LLlo6 nepeBipuTH CymicHiCTb MpUCTpolo 3 abpaauBamu, siki BUKOPUCTOBYHOTbCS, CIMCOK MaTepianis, BUKOPUCTAHMUX Y KOHCTPYKLi
npucTpoto, Byze AOCTYNHWIA 3a 3anUTOM.

OPUIIHANBHA IHCTPYKLUIA
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[pw poBoTi 3i CTUCHEHM NOBITPSM eHeprist HakoMM4yeTLCS Y Bl cuctemi. HeobxigHO AoTpumMyBaTucs 06epexHOCTi Sk nia Yac
poboTy, TaK i nif Yac nepeps, o6 YHUKHYT HeBeanex, CMPUIMHEHNX HAKOMMYEHINM TUCKOM CTUCHEHOTO MOBITPS.

Yepes MOXIMBICTb HAKOMMYEHHS ENEKTPOCTATUYHOTO 3apsay CiA MPOBECTN BIMIPIOBAHHS, LLOG BU3HAYMTH, i NOTPIOHE 3a-
3eMreHHs 0bnagHaHHs, BUKOPUCTaHHS Po3CiloBamnbHOI Nigknazki abo BiANoBIAHOI CUCTEMM CTUCHEHOTO NOBITPSA. Takuil MOHTaX
MOBMHEH BMKOHYBATK NWLLE NEPCOHan 3 BiAnoBiaHOI kBanidikavieto.

Hikonu He HanpaBnAiTe CTPyMiHb abpa3uBy Ha mkepeno Tenna abo nonym s, OCKINbKM Lie MoXe CIIPUYMHUTY MOXKEXY.

IHCTPYKL|I 3 TEXHIKW BE3MEKM MPU BUKOPUCTAHHI CUGOHHOIO MICKOCTPYMHOTO AMAPATY

YBATA! Byap nacka, npounTaiiTe Li npoLeaypy be3neku NOBHICTIO — YacTWHa IHCTPYKLil 3 ekcnnyaTaLii MicTUTbCS B Lmx none-
PEMKEHHSX.

HaBepeHi Huk4e NpoLeaypy He BUYEPNYHOTH YCiX NOTEHLiHNX Hebe3nek, NOB's3aHMX i3 BUKOPUCTAHHSIM MICKOCTPYMUHHOTO ana-
pata, 4Yepes pi3HOMaHITHICTb YMOB ekcrnyataLii. ToMy BaXNMBO BUKOPUCTOBYBATY BiANOBIAHI 3acob iHAVBIAyansHOMO 3axucTy,
BKIIOYAI0HN 3aXMCT PYK, BYX, ANXaNbHUX LUNSXIB, 04elt Ta 061Ny,

BynbTe Bkpait 06epexHi nia Yac BUKOPUCTaHHSA NPUCTPOLO.

He BctaBnsitTe nanbLi, Gyab-aki 4acTuHM Tina abo obnagHaHHs B 30HY YLUiMbHEHHS KPULLKM 3aNWBHOI rOproBUHM, konu Bak
MiCKOCTPYMUHHOI MaLLMHI 3HAXOANTLCS Mif TCKOM. HeaoTpuMaHHs Liboro npaBuna Moxe NpU3BeCTV A0 CEPNO3HMX TiNECHNX
YLLKOMKEHb.

He MOXHa nepeBuLLYBaTV MaKCUManbHUI POBOYMA TUCK, 3a3HaYEHMIA Y TabnuLi TEXHIYHMX AaHWX. [epeBuLLEHHs 4OMYCTUMOro
TUCKY MOXe NMPU3BECTM [0 PO3puBY Baka, LLO MOXe NMPU3BECTM [0 Cepio3HIX TpaBM abo cmepTi.

KoxHa ocoba B pobouilt 30Hi, BKMoYatoum onepatopa nickoCTPYMUHHOI MaLLKHW, NOBMHHA BUKOPUCTOBYBATY Ta MiATPUMYBATH
3ac00M 3aXMCTy OpraHiB AMXaHHS 3 He3aNEeXHOK NoAaYelo NOBITPS B HANEXHOMY CTaHi, HaBiTb Micns 3aBepLueHHs poboty. Mun,
L0 YTBOPIOETLCS Mifj YaC MiCKOCTPYMUHHOT 06pOBKN, MOXeE [OBIO 3anumLiaTucs y noBiTpi Ta CTAHOBUTY CEpIo3Hy Hebeaneky ans
3[0POB'sl.

Mepen noyatkoM pobOTK HafiHETE 3aXWUCHI OKyNAPY, PyKaBUYKKM Ta 3aC06M 3aX1CTy OpraHiB AuXaHH 3 noayeto nosiTps. Bu-
KOPUCTaHHS WuTKa Ang 00nn4yst Moxe 3abe3neqnTyn 3axucT Bif YaCTUHOK, L0 NETATb, ane He 3axVLLAc Bif BAMXaHHS nuny Ta
4acToK, LLO 3HaXoAATLCS B NOBITPI. ToMy HEODXAHO BUKOPUCTOBYBATW LLINBHO NPUNAralody CUCTEMY 3aXUCTY OpraHiB AUXaHHS,
afanToBaHy Anst poboTy B 3annneHnx CepeaoBuLLaX.

Cnig BUKOPUCTOBYBATM 3aXV1CHi PyKaBNYK 3 MABMLLEHOIO CTIRKICTIO A0 CTUPaHHS, 6akaHo 3 NOJOBKEHOK MaHXeTOK Ans edek-
TUBHOTO 3aXUCTY PyK.

[ing obmexeHHs poacitoBaHHS abpaansHoro matepiany 3a Mexi poboyoi 30H1 CAif BUKOPUCTOBYBATY BIAMOBIAHI 3aX1CHi 3ac0bu.
ABpa3vBHIIA MaTepian MoXHa TPaHCMOPTYBATU Ha 3HaYHi BIACTaHI, WO 36inbLuye puank 3abpyAHEHHS HABKOMMLUHBOTO Cepeao-
BULLA. PekOMEHAYETLCA NpaLiioBaTit y BENMKWX, 40Ope NpOBITPIOBAHWX MPUMILLEHHSX, 0D 3BECTM A0 MiHIMYMY HaKOMMYEHHS
nuny B NOBITPI.

He nepecygaiite KoHTeilHep 3 abpa3vBHUM MaTepianoM, TArHYYM 3a LUNaHr, | He NepekupaiiTe 1oro, OCKINbKM Lie MOXE NOLLKO-
AT 3'€AHaHHS Ta 3pobuTI MPUCTPI Hebe3neYHM NS BUKOPUCTaHHS. ABpasiB i NOBITPS Mif TMCKOM MOXYTb MaTi CUMbHIIA
eposiitHnin edekT. He 3anuwaiite npunag nig Tckom 6e3 Harnsgy. Y pasi HecnpaBHOCTI, Hanpyknag, NPOpUBY LinaHra, npunag
HeoOXiAHO HeralHoO BIUMKHYTH.

Mepen npoBeAeHHAM TeXHIYHOro 0BCnyroByBaHHs CMIOPOXHITL pPesepByap NOBITPA 3a AOMNOMOTOK BMYCKHOMO knanaHa Ta Bif-
KriouiTh mogavy CTUcHeHoro noBiTpsi. Criig GyTv 06epexHUM Nif Yac 3HATTS (hOPCYHKM, OCKINbKM B MiHisAX BCE e Moxe ByTu
3aMnVLLKOBUI TUCK, 0COBNMBO SKLLO hOpCyHKa 3abuTa.

Lllo6 3abe3neuntn GeaneqHy poboTy, cria NPOBOAUTY PerynsipHi TEXHIYHI NepeBipku Haka MiCKOCTPYMUHHOT MaLLWHH, ENEMEHTIB
KepyBaHHS Ta akcecyapiB. byb-siki 3HOLLEHI KOMNOHEHTY Chif, HEranHo 3aMiHUTH, W06 YHUKHYTY NONOMKW. HenoTpuManHs Liei
pekoMeHAaLlii MOXe NPpU3BECTU A0 BNNMBY abpasnBHIX YaCTUHOK | CTUCHEHOTO NOBITPSA Ha OnepaTopa Ta iHLWKX 0Ci6, Lo CTaHo-
BUTb CEpio3Hy Hebesneky Ans 300poB's.

He BukopucTOBYIiTE KOPOSiltHi MaTepianu B MpUCTpoi. BukopucToByiiTe nuiue YnCTi cyxi abpaaneu, CxBaneHi BAPOBHIKOM.
ABpasuBHi LLNaHM He MOXHa NiAKMio4aTy 3a onoMoroto Myt abo xomyTiB. Taki 3e[HaHHS MOXYTb NPOTIKaTY | NPU3BOAUTY O
HEKOHTPONMbOBAHOTO BYKAY abpasiBy.

He 3BaptoitTe, He WwnidhyliTe Ta He CBEPANITH pe3epByap NiCKOCTPYMUHHOI MaLUMHK, OCKINbK Lie MOXe NocnabuTyt 1oro CTpYKTYpY.
CTuCcHeHe NOBITPS MOXe CMIPUYMHNTI PO3PUB Pe3epByapa Ta CMPUYNHNTI CEPIO3HI TINECHI YLUKOMKEHHS.

MalumHy cnig 3aBxan posTalLoByBaTy Tak, L6 BUXifHWA OTBIp conna ByB cnpsMoBaHWiA nofani Bif nioaeit i npeameris. Abpa-
31BHMIA MaTepian MoXe BUATI 3 COnna Ha BUCOKIN LUBMAKOCTI, CNPUYMHIUBLLN CEPIO3HI TPaBMM.

Mig Yac BUKOPUCTaHHS MPUCTPOIO MOXYTb YTBOPKOBATUCS ENEKTPOCTATAYHI 3apsaN. He BUKOPUCTOBYIATE NICKOCTPYMUHHWIA ana-
pat nobnuay nerkosanMucTix abo B1byXoHebe3neuHx PevoBYH, OCKINbKI Lie MOXe NMPU3BECTM [0 3ailMaHHs.

He BuKOpuCTOBYIATE MPUCTPIl Y MiCLIAX, e MOXYTb OyTi nerko3ammcTi rasu abo pigiHi. HegoTpuMaHHs Liboro npasuna Moxe
np13BeCTy 30 BIOYXY.

He nepenosHioiiTe pesepsyap abpa3nsom. ABpa3us NoBuHeH ByTi 3aNOBHEHNI O PIBHS HE MEHLLE HiX Ha 15 CM HInK4e BEPXHBOT
4acTuHU pesepByapa. [epeBuLLEHHS LibOro 3HaYeHHS MOXe MOpYLIMTM NpaBuUnbHy poboTy MPUCTPOIO Ta NPU3BECTH O Hempa-
BUbHOrO MOTOKY Marepiany.

lMepen BigkpuTTsIM Baka HeOOXigHO MOBHICTHO CKMHYTYW TUCK. [INs LIbOTO, BiANOBIAHO 10 €NEMEHTIB, NoKa3aHuX Ha intocTpadii (1):

OPUTIHANBHA IHCTPYKLUISA
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- NepeKpuIATe noaayy MoBITPS, 3aKpUBLLWM knanaH nofadi nosiTps (19)

-BifKpuiATE BUXIAHMIA KnanaH dopcyHkm (32)

-NepeKoHaNTeCh, LLO MaHOMETP (16) nokasye Hyrb.

PoBounii TUCK MOBMHEH BIANOBIAATI 3HAYEHHIO, 3a3HAYEHOMY B TabMULI TEXHIYHUX AaHUX, | HE MOBMHEH NepeBMLLyBaTH [OMYCTH-
MU piBeHb. FAKLLO Lie 3HAYEHHS! NePEBULLEHO, HETaltHO MPUNUHITL POBOTY Ta BifKMOYITL KOMMPECOP, OB 3HU3NTU THUCK.
3akpuiiTe 3anipHuii knanaH dopcyHkm (32) i BigkpuiTe knanaH nofadi nositps (19).

Mig yac cTuckanHs 6aka nepesipTe, YN He MpOTiKae KpWLLKa 3annBHOI rOProBUHU. Byab-siki BUTOKM HEOBXIAHO yCyHyTW nepen
noyaTkom pobotu.

Heb6e3neku, noB)sizaHi 3 BNNMBOM nuny

YBATA! He BukopurCTOBYIATE MICKOCTPYMUHHMIA @anapar if TUCKOM, AOKW BY He NpoYMTaETe Lieil NOCIBHYK i NOBHICTIO He 3po3yMie-
Te 110ro 3MICT i nonepekeHHsl, ki B HbOMY MicTsTbCS. Lli nonepexerHst cipsiMoBaHi Ha 3axvcT 310poB'si Ta 6eanexu onepatopa
Ta niofieit, ki 3HaxoaATbCA nobnuay. 36epexiTh Lii iIHCTPYKLIT ANS NOAANbLIOTO BUKOPUCTAHHS.

Mnn, o yTBOpKETLCS Mif Yac NickoCTpyMUHHOT 06pobKY, 3anexHO Big MaTepiany, skui 06pobnsieTbes, Moxe MICTUTI XiMiYHi pe-
YOBWHM, SIKi BBAXAKOTbCS KAHLIEPOreHHNMM, CMPUYMHAI0NM BPOKEHI AeheKTH abo iHLLi NOLIKOMKEHHS PENpOAYyKTUBHOI CUCTEMM
Ta pecnipaTopHi 3aXBOptoBaHHs. MpuKknaam Takux Ximikaris:

-CBUHELD i3 CBUHLIEBMICHUX (hap6

-KpUCTaniYHMil KDEMHE3EM i3 Lierni, LIEMEHTY Ta iHLWWX ByaiBenbHX maTepiania

-MULL'SK | XPOM i3 cneLlianbHO NPOCOYEHOT AepeBUHM

CTyniHb BNNMBY LMX PEYOBIH 3aNeXMTb Bif YaCTOTV BUKOHAHHS aHoro Buay pobiT. LLlob mikimisyBaTi pusnk, npauoiite B fobpe
NPOBITPIOBAHOMY MPUMILLEHHI Ta HOCITb BiANOBIAHE 3aXMCHE CMIOPSHKEHHS, HaNpUKnag NpOTUMMNOBI Mack, NpuUsHadeHi Ans
hinbTpaLLii MiKpOCKOMIYHNX YaCTUHOK.

ABpasnBHe CTPyMEHEBE O4MLLIEHHS YTBOPIOE LUKIANMBIA M. KoXeH, XTO 3HaX0AUTbCst B poBOYili 30Hi, NOBMHEH HOCUTY Hanex-
HUM YMHOM NigirtHaHwiA pecnipaTop i3 Nofayeto NoBITPS.

BauxaHHs numny KpeMHE3eMHOrO MiCKy MOXe NPU3BECTU A0 MHEBMOKOHIO3Y, CMEPTENbHOMO PECipaTOpHOro 3axBOproBaHHs. Bau-
XaHHs muny nig vac poboTn 3 MICKOCTPYMUHHMM anapaToM TakoX MOXe CPUYMHWTI a3DecTo3 Ta iHLUi Cepiio3Hi Y CMepTenbHi
3axBOpLoBaHHS. KoxeH, XT0 npaLoe 3 NicKOCTPYMUHHUM anapaToM, Npauioe 3 TOKCUMHUMM MaTepianamu abo npaLioe B ymoBax
BIMCOKOI 3an1neHOCTi, TOBUHEH HOCUTM 3aCOBM 3aXUCTY OpraHiB AxaHHs, OCHALLEH] He3anekHOK CUCTEMOIO nofavi MoBITps.
LUKinnvBwiA NN MOXe 3anuLiaTics B NOBITPi MPOTArOM TPUBAMOFO Yacy Micns 3akiHYeHHs poBoTH, CTBOPHOKYM PU3NK CEPII03HIX
TpaBM abo cmepri.

MepLu Hix 3HIMaTK 3acO0N 3aXUCTY OpraHiB ANXaHHS, CKOPUCTANTECS MPUNAZA0M KOHTPOMIO SKOCTi MOBITPS, W06 BU3HAUMTH, Ui
noBiTps 6e3neyHe Ans auxaHHs. FKLLO BY CyMHIBaETeCs, 3BEpHITLCS A0 BIANOBIAHOMO OpraHy 3 Harnsay 3a ririeHok Ta TeXHIKO
6esneky, Wob B1bpaTy BiANOBIAHe 3axuCHe 0bnagHaHHs.

[xanbHi anapaTit 3 nogayeto noBiTpst He 3a6e3neyytoTb 3aXMCT Bif YaAHONO ra3y UM iHLWMX TOKCUYHMX rasiB . Tam, Ae icHye
PU3MK iX MPUCYTHOCTI, CMif BUKOPUCTOBYBATM MPUCTPIl Anst KOHTPONKO PiBHS YaaHoro rady Ta cinbTpaii nosiTps, WwWob 3abes-
NEYNTU HANEXHY SKICTb AuxaHHs. HeobxigHo AOTpUMyBaTUCS BCiX AilouMx CTaHAApTiB Lofo 6e3neky npaui Ta 3axucTy opraHis
ONXaHHs.

MOHTAX MICKOCTPYMWUHHOIO ANAPATY

Ak nokasaHo Ha manioHKy (1), BCTaHOBITH BRycKkHWIA konekTop (15). Cnoyatky npukpiniTe MaHoMeTp (16) 4O BEPXHBOI YacTUHM
BMYCKHOTO KONEKTOpa, MOBEPTaKHM 110r0 Tak, o6 Wkana 6yna BuaHa y BEpXHIlt yacTuHi Gaka. MoTiM npueaHalite knana nogavi
nosiTps (19) A0 HWXHBOI YacTuHK konekTopa. MpueaHaitte 3'eaHysad (21) go knanaxa. MpueaHaiite 3'enHyBanbHy Tpydy (14)
[0 KonekTopa.

Ak nokasaHo Ha mantoHky (111), BcTaHoBITL BoA03abipHuit dinkTp (18). PisbboBuii 3'eanysad (17) cnig npukpytuth Ao 06ox Gokis
hinbTpa. 3 ogHoro 6oky nia'eaHaiiTe knanaw noaavi nositps (19) Ao pissbosoro 3'efHyBaqa (17), a noTiM NpueaHaiTe po3'em (34)
[0 iHLOi CTOPOHM knanaHa nogadi nositpsi. Komw npuctpilt byne rotoBuid 1o poboTy, NOBITPSHWIA LWNaHT Bif KoMnpecopa crif
nig'enHatn 0o 3'egHyBava (34).

Ak nokasaHo Ha mantoHky (IV), npukpyTiTh inbTp (18) Ta ioro koMMOHeHTH Ao BiuHOro OTBOPY BryckHOrO KonekTopa. MoTim
MPUKPYTITb BIBKPUTWN KiHeLs TpyOHoro natpy6ka (14) Ao BnyckHoro konekTopa (15) i MaHomeTpa (16), 3akpinusLuy 170ro B pi3bbo-
BOMY OTBOpi 360Ky KPHLLKI 3aMMBHOT rOPNIOBUHY Y BEPXHIll YacTuHi Baka. [epekoHaliTecs, Lo KONekTop | MaHOMETP HanaLUToBaHi
MpaBumbHO.

Ak nokasaHo Ha MantoHKy (V), BCTaHOBITb knanaH A03yBaHHs abpaavsy B OTBip Ha [Hi Oaka. MpueaHaiiTe YoTUPY KOMMOHEHTY B
TaKoMy nopsiaky: pisb0oBuii 3'eaHyBau (17), knanaH fo3yBaHHs abpasusy (20), pisbbosuii 3'eaHyBad (17) i TpoHMK (23).
Mocunatounck Ha mamoHok (V1), 36epitb BUMyCKHWIA knanaH dopcyHku. Ha LboMy eTani cknaaanHs HeobxigHo BubpaTy ogHy 3
4OTMPbOX Hacagok (28). Lle He ocTaTouHmit BUGIp, OCKINbKM HAcaaKy MOXHA MIHSTU B 3aMeXHOCTI Bif BUAY BUKOHYBaHMX pobiT.
BkpyTiTb 3'€gHyBay (26) y BuxigHWiA knanaH dopcyHku (32). BetasTe nepexigHuk knanaHa (33) y BUnyckHWi knanaH opeyHKM,
3aKpyTITh yLLinbHIOBaY (27) y pi3bboBWi 3'e[HYBaY, NOTIM 3aKpiniTb OPCYHKY (28) 3aTUCKHOLO raitkoto popeyHK (29).
Mig’eqHaliTe By3on 403yBanbHOro kranaHa abpaauy, 306paxeHuit Ha MantoHky (1V), o By3na BUXigHOrO knanaHa cornna, 306pa-
eHoro Ha Mantorky (V). OparHiTL ABa LNaHroBi XoMyTy (24) Ha KOXeH KiHelb abpa3vBHOTo LwnaHra (25) 3 intoctpauii (1), noTim
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MOKNaAiTh OVH KiHeLb LNaHra Ha TPifHKK (23), a iHLWKiA KiHeub Ha 3'efHyBaY (26). O61aBa KiHLi LnaHra NOBUHHI LLINbHO NpUns-
raTi o po3'emiB. HacyHbTe LUNaHroBi XoMyTH Ha POPCYHKN, NOTIM MILHO i HAZHO iX 3aTArHITh.

Ak nokasaro Ha mantorky (V1) Mpukpinits ABa KPOHLTENHK (6) 4O Gaka 3@ JONOMOTOK0 YOTUPLOX KPIMMIBbHUX MBUHTIB (8), YoTu-
pbox Waitb (10) i YoTMPBOX LecTurpaHHKX rarok (9). MepekoHaiiTecs, Lo pyyKi cnpsiMoBaHi Bropy. BetaHoBiTh Bic (5) i BcTaBTe
ii Yepes 0TBOpU B BiUHIX YacTMHaX py4ok (6). MomicTiTb 0aHe koneco (2) Ha KOXeH KiHeLb OCi Ta 3akpiniTb #Oro 3a [ONOMOro0
wrninTie (3) i waid (30). MpukpiniTe Hixky (4) 4o po3'emy Ha AHi 6aka Bing kpato. 3akpiniTb AOro ocTaHHIM WTUdTOM (3), Wob
3anobirTn BUCIM3aHHIO.

Mepen noyatkom poboTK Le pa3s nepesipTe BCi 3'€AHaHHS, OO NEPEKOHATUCS, L0 BOHN HaNEXHUM YMHOM 3aTArHyTI Ta npa-
BIMbHO BCTAHOBIEHI.

MICKOCTPYWAHA OMEPALYIS

Bumozu do nodavi nogimpsi Ans mickocmpyMUHHO20 anapama

ABpasn1BOCTPYMUHHNIA NPOLIEC BUMArae BENMKOro 06’eMy NOBITPS nif, BUCOKAM TUCKOM. MpofyKTUBHICTb MICKOCTPYMUHHOTO ana-
pata Moxe byT 3HIKeHa Yepes BUKOPUCTAHHS HAATO Manoi Mikii noaayi noBiTpsl, HEAOCTATHLOrO TUCKY NOBITPSt 860 HaAMIPHO
BEMVKOro conna.

[liameTp wnarra [‘/mm] [loBxuHa wnawra [m] [liameTp conna [*/mm] Morik noitps npn 0,76 MMa Bupara abpaausy [kr/rop]
[n/x8]
3/8/9,5 15 3/32/2,38 170 27
3/8/9,5 75 7/6412,78 340 45
12112,7 15 1/813,18 420 68
12112,7 75 9/64 / 3,57 570 91

PekomeHdauji wodo nosimpsiHo20 Komnpecopa

LLlo6 3abe3neunTn echekTUBHY pOBOTY BALLOTO MOBITPSHOMO KOMNPECOPA, AOTPUMYITECH LIX BKa3iBOK:

BukopucToByiiTe CONMO MEHLLIOTO PO3MIpY, LLO6 KOHTPOIKOBATY CMOXMBAHHSI MOBITPS.

He pobiTb 6e3nepepBHO nickocTpyMUHHY poboTy. HeobxigHo nepioginiHo 3ynuHsTi poboTy, o AaTv KOMMPECOPY OXOMOHYTH.
YopeH komMnpecop He Mpu3HayeHwii Ans MOoCTilHoi pOBOTU Ha MaKcUManbHilt WBMAKOCTI. PekoMeHAYETbCS BIUKOPUCTOBYBATH
Makcmym 70% iOro HOMIHaNBHOI MOTYXHOCTI.

BukopucToByiiTe NOBITPSHWIA LNaHT AiaMeTpoM npuHaimHi 1/2 froima (12,7 mm) abo metanesy Tpybky, o6 nig'eaHath komnpe-
COp /10 CTPYIAHOTO NPUCTPOLO. AKLLO KOMMNPECop YTBOPIOE HafAMIPHY BOMOTICTb, PEKOMEHYETHCS BUKOPUCTOBYBATH (iNbTP-ynoB-
nioBay Boau abo cenapatop Bonory.

Komnpecop cnif perynsipHo COpOXHATI Yepes ApeHaXHIA KnanaH, Po3TalloBaHuiA Y HIKHII YacTuHI NoBITpsHoro 6aka. Peko-
MEHAYETLCS LOAHS BUAANSTM Hakonuuunacs Bogy. B ymoBax Bucokoi BonorocTi Moxe 3Hapobutucs Bupansti Big 11,5 go 15
niTpiB Boau Ha JoBy. [loaaTkoBui NOBITPSIHWI pe3epByap MOXeE LONOMOITY NATPMMYBaTH CTabinbHy poboTy MPUCTPOIo.
YHuKaliTe noTpannsaHHA nuny Ta abpasvBHOrO MaTepiany, Lo YTBOPKETLCA Mif Yac MiCKOCTPYMUHHOI 06pobku, nobnmnsy komnpe-
copa. OBOB'sI3K0BO 4OTPUMYITECS BUMOT LLOAO0 MAKCManbHOTO TUCKY MOBITPS ANs NICKOCTPYMUHHOTO anapara Ta Bigperyntonte
HanaLuTyBaHHs KOMMpecopa BiANOBIAHO A0 Lyx MexX. KpiM Toro, MoXHa BUKOPUCTOBYBATY PeLyKLiHUA KnanaH Ans perynioaHHs
TUCKY NOBITPS 40 PEKOMEHA0BAHOTO fjjanasoHy.

[Npasuna KopucmyeaHHs abpasugHUMU Mamepianamu

Akwo abpaanBHuii MaTepian MiCTUTb BOMOTY, Lie MOXe MOLLKOAUTY 6a4ok NiCKOCTPYMUHHOI MaLLMHK CudoHa abo 3acMiTUTK cu-
ctemy. LLlo6 yHukHyTY Liei npobnemu, 3bepiraiite abpaavBHmiA MaTepian i CTUCHEHE NOBITPS B CyXWX YMOBaX.

FAkwwo abpa3svBHUiA MaTepian BOMOrMiA, NEpes BUKOPUCTaHHSIM AOTO CrliJ MPOCISITU Ta BUCYLLMTH.

He sanuwarite abpa3svBHuit MaTepian y pe3epByapi Nicns BUKOPUCTaHHS, OCKINbKM BiH MOXe BOMpaTh BOMOry Ta 3MeHLLyBaTy
eeKTUBHICTb NMiCKOCTPYMUHHOI 06POBKY.

36epiraite abpaavBHUA MaTepian y CyxoMy MiCLi; YHUKaliTe KOHTaKTy 3 3emneto abo BETOHHOK mignoroto. PekomeHayeTbes
3bepiraTv Ha fepemsiHiit OCHOBI.

B ymoBax niasuLLeHoi BONOrOCTi NOBITPS NPOBOAMTH MiCKOCTPYMUHHY 0BPOBKY HEAOoLiMbHO.

LLlo6 yHMKHYTM 3acMiYeHHs comna Yepes BUCOKUIA BMICT BOMOMY, PO3IMSHETE MOXMMBICTb BUKOPUCTaHHS abpaauBsis i3 pi3Hol
3epHUCTICTI0 abo anbTepHaTUBHUX TUNIB abpa3uBiB.

YBara! BukopuctanHs nicky sik abpaausHoro matepiany abo B CymilLi 3 iHmMy abpaauBHUMYM MaTepianami 3a60poHeHo.

Bubip abpa3susHozo mamepiary

Mpw BUGOpi abpasnBHoOro mMatepiany cnig BpaxoByBaTh TN NOBEPXHI, L0 06POBNSETHCS, | ovikyBaHuii ecbekT. [ins BuganeHHs
ipi, nakodpap6oBuMX NOKPUTTIB i 3a6PYAHEHb 3 MeTany BUKOPUCTOBYHOTLCS abpasu By BUCOKOT TBEPAOCTI, L0 3abe3nevye Wamake
OUMLLIEHHS | piBHY 06p0o6Ky NOBEpPXHI. Y NpoLiecax, L0 BMMaratoTb TOHHOTO MaTyBaHHs ab0 AeMNiKaTHOTO OYMLLEHHS], HANPUKNag,
ckna abo M'skiX MeTaneBux CrnaBis, Crlif BUKOPUCTOBYBATI MEHLL arpecuBHi abpa3uei, siki 3abe3aneyyioTb KOHTpOrbOBaHe Ta
PIBHOMIPHE MOKPUTTS.

LLlo6 3abe3neunTy npaBumnbHy poboTy cOHHOTO MICKOCTPYMUHHOTO anaparta, Crif, BUKOpUCTOBYBATH TiNbKi CyXi abpasuu, sii
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He 3acMivyloTb cucTemy i He BOMparoTb Bonory. Mepen BUKOPUCTAHHAM NEpeKoHalTecs, o abpasvBHUiA MaTepian nigxoauTh
ANs 3aCTOCYBaHHS Ta CyMICHWI 3 NapameTpami NpucTpoto. Bubip npasunbHOro Matepiany BnnvBae Ha edekTUBHICT 06p0BKY
Ta [OBOBIYHICTb KOMMOHEHTIB MICKOCTPYMUHHOI MALLMHM.

3asaHmaxeHHs pe3epsyapa abpasusHuM Mamepianom

3BepTatounCch A0 KOMMOHEHTIB CTPYMEHS, NoKa3aHuX Ha MarntoHky (1), nepekoHaiitecs, o abpasus cyxuit i He 3abUBaE A03yHounii
knanaH (20), TpiltHuk (23), wnaHr (25) abo iHLi KOMNOHEHTH CUCTEMM.

OpsiraiiTe 3aXMCHUA OAST, NOBHMIA KAMIOLLOH i pecripaTop, A03BOMEHNI Nt pPOBOTM B YMOBAX BUCOKOI 3aMMMEHOCTi.

MoBepHiTb knanaH nofadi NosiTps (19) y 3akpuTe (FOPU3OHTAMbHE) MOMOXEHHS.

Binkpuiite BuxigHmit knana dopcyHkm (32).

[MoauBiTbcs Ha MaHoMeTp (16) i nepekoHalTecs, LLO BiH NOKa3ye HyNMbOBUI TUCK.

S3HIMITb KpuLLIKY 3anMBHOI roprnosiHy (13) 3 BEpXHBOI YaCcTUHM Baka.

Bcrasre niliky (31) B 0TBIp pesepByapa Ta 3anuiite abpasuBHuit MaTepian y pesepsyap. [lnsi BUKoHaHHs 3anmnaHoBaHoi po6oTy
Mage ByTV 3aBaHTaXEHO [IOCTATHIO KinbKiCTb abpaausy. [ins Benukvx pobiT 3anoBHiTb pesepByap Ha 3/4 Horo eMHOCTI Ta fofalite
matepian 3a notpebm.

Mpumitka. Akwo sonoricTb ctaHosuTb 90-100%, Bogosaxvckmin insTp (18) Moxe He BUAANUTYM BCo BOMory. PekomeHayeTbes
3MEHLLUMTM KiflbKICTb 3aBaHTaXeHOro abpaavBHOrO MaTepiany, YacTille HanoBHIOBATY 100 Ta PErynspHO CrIOPOXHATM BoJ03abip-
HUit inbTp. Lle 3HXYE pumk 3aCMiYeHHS HUXHBOT YacTuHY Gaka abo Tpyo.

Konm pesepsyap 6yae 3anoBHeHO BiAMOBIAHO0 KiNbKICTIO abpa3nBHOTO MaTepiany, 3akpuiTe KpULLIKY 3anvBHOI roprioBukm (13).
YBATA! He HanosHtoiiTe HanipHui 6ak inblue Hix Ha 15 cm Bif Bepxy 6aka. FKLLO LWnaHr BUNaakoBo BifyeaHaTy nig Yac BuKo-
PUCTaHHS, MOXe CTaTUCA HEKOHTPONbOBaHe Po30pW3KyBaHHst abpasnBHOrO Matepiany.

MickocmpymuHHi pobomu

[iakrtodiTh MOBITPAHMA LWNAHT [O KNanaHa nojavi NoBiTps. PekoMeHayeTLCH BUKOPUCTOBYBATY MOBITPSHIA LLNAHT i3 MiHiMarb-
HUM BHYTPILLHIM fiametpom 12,7 MM (1/2 atoiima). BukopucTaHHs LunaHra MEHLLOro AiaMeTpy Moxe 0OMEXUTI MOTIK MOBITPs Ta
3HW3WUTV MPOJYKTUBHICTb. Nepen noaayeto NoBiTPst NepekoHanTecs, Lo knanaH Nofadi noBiTpst Ta BUMYCKHMIA knanaH CTPYIHOTO
conna 3akpuTi. Konu BUMYCKHUIA Knanax CTPYHOTo comnna 3akpuUTUM i KpULLKa 3anv BHOT FOPMOBUHI 3aKpuTa, BigKPUIATE KnanaH
nogavi NoBiTps, Wob cTBOPUTM TUCK y cucTemi. [liana3oH pobo4oro TUCKY HaBELEHO B TabMULL TEXHIYHUX AaHWX.

Yeara! LLlo6 Bubpatu BignoBigHy Hacaaky, 3BepHITECS 40 Tabnuui B po3ini iHCTPYKLi « Bumoau 0o nodadi mosimps dns nicko-
CMpyMUHHO20 anapamay . BubpasLuw BianoBifHY HacaaKy, BCTaBTe ii B KOPNyC TpUMava Hacafku, Noknagith Ha Wwaiby, a notiM
3aTArHITb KPINUMbHY Faiky.

PekomeHayeTbCst BUKOPUCTOBYBATH [pibHO3epHUCTUA abpaavs, po3Mip YaCTUHOK CXOXMIA Ha KyXOHHY cinb. Lle 3abeanevye pisHO-
MIpHWI NOTIK MaTepiany Ta 3HKYe PU3NK 3aCMi4eHHS (HOPCYHOK.

Micns Toro, sik y cucTemi Byfe CTBOPEHO TUCK i KnanaH KepyBaHHS abpasiBOM y HUXHIl YacTuHI pe3epByapy 3akpuTo, BigKkpuiiTe
KynboBMIA kpaH, 1106 A03BONUTM MOBITPIO NpOTikaTh Yepes GaitnacHy NOBITPsHY MiHilo B OCHOBI MpucTpoto. MoTiM, Tpumaroum
abpasvIBHUI LLNAHT 3@ MOHTaXHMIA KPOHLLTEIH (HOPCYHKM Ta CrpSIMOBYH4M (HOPCYHKY B CTOPOHY Bif onepatopa Ta obnagHaHHs,
LUBMAKO MOBHICTIO BIAKPUIATE BUNYCKHWIA KNanaH CTPyinHOI hOpCyHKM Ta BIAPErymioTe KOHTPOMbHIUA KnanaH, po3TalloBaHui y
HWXKHIl YyacTuHi pesepByapa, Lo BBeCTV abpasnB y noTik nosiTps. MOBINbHO BiAKPHIATE PErymMiolo4MiA kranaH, Mok abpasvBHUiA
matepian He cTaHe TpoX¥ MOMITHUM y noTowi NoBiTpst. Micns Toro, sik peryniokoumil knanas BCTAHOBMEHO Ha MOTPIBHI 3HaYeHHs,
noganblue perynioBaxHs byae HeobxigHUM nuwwe npu 3miHi Tuny abpaswsy abo giametpa conna. HapmipHe BigkpuTTs perynioto-
4Oro KnanaHa Moxe Npu3BeCTU A0 3aCMiYeHHs LnaHra abo (opeyHKu.

[ins onTuMarnbHoi NPOAYKTUBHOCTI BUMYCKHUIA KnanaH CTPyiHOI hopCyHKM CAif LWBMAKO BifKPWUBATK Ta 3aKpuBaTy.

YBATA! BigyeaHaHHs WwnaHra, konu obriafHaHHs 3HaX0aUTLCS Mid TMCKOM, MOXE MPU3BECTM O Cepiio3HUX TpaBm abo cmepTi.
LLlo6 3anobirt BMNaakoBOMY Bif'€AHaHHIO kabeniB, Ha BCIX 3'e[HaHHSX HEoOXiAHO BUKOPWUCTOBYBATM 3anobikHi LWNMMbKM Ta
3anobixHi Tpocy.

FKLWO BUKOPUCTOBYIOTCS MHEBMATMYHI LUMAHTK, iX HEODXiQHO 3aKpinuUTK WwnniHTamy abo 3anobixkHuM gpoToM, o6 3anobirtu
BMMaZKOBOMY Bifl' €HAHHIO Mig TUCKOM. BimeaHaHHs LunaHra nig TUCKOM MOXe NPU3BECTU 0 CEPMO3HNX TPABM.

OBCNYroBYBAHHSA, TPAHCMOPTYBAHHSA TA 3BEPITAHHA

YBATA! HeBikoHaHHS LmX iHCTPYKLil nepea novatkom Oyab-akux pobiT 3 TeXHIYHOro 06CyroByBaHHS MOXe NpU3BECTU [0 Cep-
1103HMX TpaBM abo cMepTi BHACMiAOK panToBOrO BUKIAY CTUCHEHOTO NOBITPS:

-NpoayTY NICKOCTPYMUHHWIA anapat

- BIAKIIOYUTY [PKEPENO XUBMEHHS

- 3aKpiniTb | NO3HAYTe CUCTEMY CTUCHEHOTO NOBITPS NEPEL; MOBTOPHIM 3aMyCKOM

- MpokayaiiTe NOBITPAHY MiHito, LLO BEAE A0 BUMYCKHOTO KrnanaHa nickoCTPYMUHHOI MaLUMHW.

HeraliHa 3amiHa 3HOLLEHWX KOMMOHEHTIB € 060B)513k0BOI0. AKLLO IHCTPYMEHT He 3aMiHMTy, onepatop abo oTouytoui MOXYTb Mif-
[aTuCs BMNNBY BUCOKOLUBIAKICHOTO abpasBHOTO Matepiany Ta CTUCHEHOTO MOBITPS, LLO MOXeE NPU3BECTM A0 CEPIO3HNX TPaBM
abo HaBiTb cMepTi.

BuToku B 3'eHaHHsIX | TpUMayax hopcyHOK BKadykTb Ha 3HOLLEHICTb abo ocriabrneHHst KOMMOHeHTIB. TpuMay Hacaak Ta 3'ef-
HyBaui, siki HeNpaBWUMbHO 3aKPIMNeHi Ha LUNaHry, MOXYTb Bid'e[HaTUCA Mid Yac pobotu nia TUckom. Hacagkw, siki He LWinbHO

OPUIIHANBHA IHCTPYKLUIA
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3aKpinmeHi B TpUMavi, TakoxX MOXyTb 3niamatuch. CepiiosHi TpaBM1 MOXYTb BUHUKHYTH, SIKLLO Hacafika, 3'eHaHHs, WnaHrm abo
abpasuB nig TUCKOM Bif'€AHATHCS.

LLlob 3abesneunti TpuBany Ta eekTUBHY POBOTY PYKOSTKI KEPYBAHHSI, PEKOMEHAYETHCS BUKOHYBATW HACTYMHI NpoLienypu:
MepiognyHo (koxHi 5-6 MicsiLiB Npy nomipHOMY BuKkopucTaHHi abo koxHi 10-15 roguH npy iHTEHCMBHOMY BUKOPUCTaHHI) 3aMiHION-
Te BCi alanTepy LWraHris, po3pobneHi cnevjianbHo Ans abpasvBHUX MaTepianis.

PerynsipHo 3amiHtoiiTe yLuinbHIOBaNbHNIA BNIOK B pyyLii KepyBaHHS, LL06 NIATPUMYBATY HANEXHE BiAKMIOYEHHS MOBITPS.

3amiHiTb abpaavBHWIA LLNaHT, KoMK BiH NOYHE PO3M'sIKLLyBaTUCS abo 3ickoB3yBaTV Ha pyYLi abo Kopnyci WnaHra.

3aMiHiTb Hacagky, kony BoHa 3binbLUMTLCS B PO3MIPI O HACTYMHOTO BiNbLLOTO fiamMeTpy.

Micns 3amiHu hopcyHKW Moxe 3HaZobUTMCS BiaperynioBaTy YLLNbHIOBANbHUIA BrOK.

Kopnyc npuctpoto cnig 041CTUTI 3nerka BONOroK TKaHWHOL, @ NOTIM BUTEPTU HACyXo.

TpaHcnoptyBaTy Ta 36epirati npucTpiit y pobosomy nonoxeHHi. Micuie 30epiraHHst Mae Byt HeAOCTYNHUM ANs Nioaei
CTOPOHHIMU ocobamm, 0cobnmBo AitbMu. Micue 36epiraHsi NOBMHHO ByTW 3aTiHeHUM i fobpe npoBiTptoaTUCs, 06 3anobirtu
koHaeHcalLlis BoasHoi napu. Micue 36epiraHHst NOBUHHO ByTy 3aXWLLEHUM Bif aTMOC(EPHNX ONaziB. HiYOro

MicLe Ha NpucTpoi.

TpaHcnopTyBaTit npucTpiit y pobodomy nonoxeHHi 6e3 abpaavsy. Y pasi TpaHCOpTYBaHHS Ha Aaneki BiACTaHi,

3aXVUCTUTV NPUCTPIA Bif}, MOLLKOAXEHb 3a [OMOMOTOI0 A0AATKOBOI YNAKOBKM (LMK, ALLVK).

OPUTIHANBHA IHCTPYKLUISA
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Prie$ naudodami §j prietaisa, perskaitykite visa vadovg ir iSsaugokite jj.
TAIKYMAS
Sifono sméliasrove naudojamas pavirSiams apdoroti valant, matuojant arba paSalinant dangas. Suslégtas oras yra bitinas tin-
kamam jo veikimui. Abrazyvas i§ sméliasrovés bako ir j jrenginj tiekiamas suslégtas oras sukuria oro ir abrazyviniy daleliy misinj,
kuris i$stumiamas per i$leidimo antgalj, leidZiantj efektyviai iSvalyti pavirsiy.

TECHNINIAI DUOMENYS

Bako Talpyklos Oro suvarto- L Maksimalus Triuk§mo lygis Vibraci- Misios
Katalogo talpa matmenys jimas Darbinis slégis | yarhinis slégis PA - - inA jos Matmenys | (be abra-
numeris (EN 14462) zyvo)
0] [mm] [Uimin ] [MPa] [MPa] [dB(A)] [mis?] [mm] kg
YT-55830 40 306x508 170-708 0,6-0,8 0.8 66,9/86,9 <25 860x480x330 17

BENDROSIOS SAUGOS INSTRUKCIJOS

Niekada nenukreipkite iSmetimo antgalio j Zmones — abrazyvinés medziagos arba suslégtas oras gali rimtai susizaloti. Suleidus
lubrikanta, gali atsirasti nekrozés ar net galiinés netekimo. Injekcijos atveju nedelsdami kreipkités j gydytoja.

supraskite saugos instrukcijas. Jei nesilaikysite Siy nurodymy, galite rimtai susizaloti. Masing montuoti, reguliuoti ir surinkti gali
tik kvalifikuotas personalas. Prietaiso modifikuoti negalima, nes tai gali sumaZzinti jo efektyvuma, sumazinti sauguma ir padidinti
pavojy operatoriui. Saugos instrukcijos turi bti pateiktos kiekvienam masinos naudotojui. Nenaudokite masinos, jei ji paZeista.
Operatoriai ir aptarnaujantis personalas turi biti tinkamai apmokyti eksploatuoti ir prizitréti jranga.

Draudziama vietoj suspausto oro naudoti kitas dujas. Kity dujy naudojimas gali sukelti rimty suzalojimy, gaisro ar sprogimo
pavojy.

Jungdami prietaisg prie suspausto oro sistemos, atsizvelkite j Zarnai reikalingg erdve, kad nepaZeistuméte Zarnos ar jungciy.
Darbo vietoje turi bati jrengta veiksminga ventiliacija. Tinkamos ventiliacijos trikumas gali kelti pavojy sveikatai ir padidinti gaisro
ar sprogimo rizika.

Prietaisas néra skirtas naudoti sprogioje aplinkoje.

Prietaisg reikia naudoti toliau nuo $ilumos ir ugnies $altiniy, nes tai gali sugadinti jrenginj arba pabloginti jo veikima.

Dirbant su abrazyvinémis medziagomis reikia laikytis bendryjy saugos taisykliy ir dévéti tinkamas asmenines apsaugos priemo-
nes, tokias kaip akiniai, kaukés ir pirstinés.

Darbo ar priezidros proceddry metu kyla pavojus, kad sugers abrazyvinés medZiagos ar konservanto daleles dél:

- nepakankama natdrali arba priverstiné ventiliacija,

- netinkamas darbinis slégis,

- nepakankamai optimizuoti veikimo parametrai, siekiant sumazinti dulkiy iSmetima,

- neteisingas atstumas tarp iSleidimo antgalio ir apdorojamo pavirSiaus — atstumas turi bti pritaikytas prie naudojamos abrazy-
vinés medZiagos tipo,

- tirpikliy gary ar kity pavojingy medZiagy absorbcija,

- netinkamas naudojimas, pvz., netinkamos abrazyvinés medziagos.

Niekada nepalikite surinktos pneumatinés sistemos be jgalioto techninés prieZitros specialisto prieZidros. Neleiskite vaikams prie
surinktos pneumatinés sistemos.

Auksto slégio suslégtas oras gali priversti iSmetimo antgalj atsitraukti prieSinga abrazyvinio i$metimo krypéiai. Reikia bati labai
atsargiems, nes atatrankos jégos tam tikromis salygomis gali sukelti daugybinius suzalojimus.

Prie§ pradedant darbg rekomenduojama iSbandyti jrenginj. Be to, prietaisg naudojantys asmenys turi bati tinkamai apmokyti, kad
padidinty darbo sauga.

Btina laikytis gamintojo rekomendacijy dél abrazyviniy medziagy ir jas naudoti laikantis asmens apsaugos, prieSgaisrinés apsau-
gos ir aplinkos apsaugos principy. Jei nesilaikysite gamintojo rekomendacijy, galite rimtai susizaloti.

Norint patikrinti jrenginio suderinamumag su naudojamais abrazyvais, paprasius bus pateiktas jrenginio gamyboje naudoty me-
dZiagy sarasas.

Dirbant su suslégtu oru energija kaupiama visoje sistemoje. Tiek darbo metu, tiek pertrauky metu reikia bti atsargiems, kad baty
iSvengta pavojy, kylanciy dél susikaupusio suspausto oro slégio.

Dél galimo elektrostatinio krivio susidarymo reikia atlikti matavimus, siekiant nustatyti, ar reikia jZeminti jranga, naudoti iSsklai-
dantj pagrinda ar tinkamga suspausto oro sistema. Tokj montavima turéty atlikti tik atitinkama kvalifikacijg turintys darbuotojai.
Niekada nenukreipkite abrazyvinés srovés j Silumos $altinj ar liepsna, nes tai gali sukelti gaisra.

SAUGOS INSTRUKCIJOS, NAUDOJANT SIPHONA SMELES SRAUTYKA

|]SPEJIMAS! Pragome perskaityti visas $ias saugos procediras — dalis naudojimo instrukcijy yra $iuose jspéjimuose.

ORIGINALI INSTRUKTC CIJA
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Sios procediros neidsemia visy galimy pavojy, susijusiy su smeliasrovés naudojimu dél skirtingy darbo salygy. Todél bitina
naudoti tinkamas asmenines apsaugos priemones, jskaitant ranky, ausu, kvépavimo taky, akiy ir veido apsauga.

Naudodami jrenginj bukite ypac atsargis. .
Nekiskite pirSty, jokiy kdno daliy ar jrangos j uZpildymo angos dangtelio sandarinimo sritj, kol sméliasrovés bake yra slégis. Sios
taisyklés nesilaikymas gali sukelti rimtus kiino suZalojimus.

Negalima virSyti techniniy duomeny lenteléje nurodyto maksimalaus darbinio slégio. VirSijus leisting slégj bakas gali sprogti, o tai
gali sukelti rimty suzalojimy arba gyvybés praradima.

Kiekvienas darbo zonoje esantis asmuo, jskaitant sméliasrovés operatoriy, turi naudoti ir priZidréti geros biklés kvépavimo taky
apsaugos priemones su nepriklausomu oro tiekimu, net ir baigus darba. Smeéliavimo metu susidariusios dulkés gali ilgai iSlikti ore
ir kelti rimtg pavojy sveikatai.

Prie§ pradédami dirbti, dévékite apsauginius akinius, pirstines ir naudokite kvépavimo taky apsaugos priemones. Veido skydelio
naudojimas gali apsaugoti nuo skraidanciy daleliy, bet neapsaugo nuo dulkiy ir ore esanciy daleliy jkvépimo. Todél bitina naudoti
sandarig kvépavimo taky apsaugos sistema, pritaikytg darbui dulkétoje aplinkoje.

Norint veiksmingai apsaugoti rankas, reikia mavéti apsaugines pirstines su padidintu atsparumu dilimui, pageidautina su pailgintu
manzetu.

Norint apriboti abrazyvinés medZiagos sklaidg uz darbo zonos riby, reikia naudoti atitinkamas apsaugas. Abrazyvinés medziagos
gali bati gabenamos dideliais atstumais, todél padidéja aplinkos uzter§imo rizika. Rekomenduojama dirbti didelése, gerai védina-
mose patalpose, kad ore nesikaupty dulkés.

Nejudinkite abrazyviniy medziagy talpyklos traukdami uz zarnos ir neapvirskite, nes galite pazeisti jungtis ir prietaisg naudoti
nesaugu. Abrazyvinis ir suslégtas oras gali turéti stipry erozinj poveikj. Nepalikite sléginio prietaiso be prieZitros. Jvykus gedimui,
pavyzdZiui, plySus Zarnai, prietaisg reikia nedelsiant ijungti.

Prie$ atlikdami technine prieZitira, naudodami jleidimo voZtuva iStustinkite oro bakg ir atjunkite suslégto oro tiekima. Nuimdami
antgalj reikia bati atsargiems, nes linijose vis tiek gali bati liekamojo slégio, ypa€ jei antgalis uZsikim3es.

Siekiant uztikrinti saugy veikima, reikia reguliariai tikrinti sméliasrovés baka, valdiklius ir priedus. Visi susidévéje komponentai turi
bati nedelsiant pakeisti, kad bty iSvengta gedimy. Jei nesilaikysite Sios rekomendacijos, operatorius ir paSaliniai asmenys gali
patekti j abrazyvines daleles ir suslégta ora, o tai kelia rimtg pavojy sveikatai.

Prietaise nenaudokite koroziniy medZiagy. Naudokite tik Svarius, sausus gamintojo patvirtintus abrazyvus.

Abrazyviniy zarny negalima jungti naudojant jungtis ar spaustukus. Tokios jungtys gali nutekeéti ir sukelti nekontroliuojama abra-
zyvo iSleidima.

Nevirinkite, neSlifuokite ir negrezkite sméliasrovés bako, nes tai gali susilpninti jo struktdra. Dél suspausto oro bakas gali sprogti
ir rimtai susizaloti.

Masina visada turi bati pastatyta taip, kad purkstuko iSleidimo anga bty nukreipta toliau nuo Zmoniy ir daikty. Abrazyviné medZia-
ga gali dideliu grei€iu iSeiti i§ purkStuko ir sukelti rimty suzalojimy.

Prietaiso naudojimo metu gali susidaryti elektrostatiniai kriviai. Nenaudokite sméliasrovés Salia degiy ar sprogiy medziagy, nes
tai gali uzsidegti.

Nenaudokite prietaiso vietose, kur gali bt degiy dujy ar skysciy. Nesilaikant Sios taisyklés gali jvykti sprogimas.

Neperpildykite bako abrazyvu. Abrazyvas turi bati uZpildytas bent 15 cm Zemiau bako virSaus. VirSijus $ig verte, gali sutrikti tinka-
mas prietaiso veikimas ir prasidéti netinkamas medziagy srautas.

Prie$ atidarant baka, slégis turi bati visiSkai sumazintas. Siuo tikslu pagal elementus, parodytus (1) iliustracijoje:

- uZdarykite oro tiekimg uzdarydami oro tiekimo voztuva (19)

- atidarykite purkstuko iSleidimo voztuva (32)

- |sitikinkite, kad manometras (16) rodo nulj.

Darbinis slégis turi atitikti techniniy duomeny lenteléje nurodyta verte ir neturi virSyti leistino lygio. Jei Si verté virSijama, nedelsda-
mi nutraukite darbg ir atjunkite kompresoriy, kad sumazintuméte slég;.

Uzdarykite purk$tuko uzdarymo voztuvg (32) ir atidarykite oro tiekimo voztuva (19).

Kai suspaudziate baka, patikrinkite, ar néra nuotékio prie jpylimo angos dangtelio. Bet koks nesandarumas turi bdti pasalintas
pries pradedant darba.

Pavojai, susije su dulkiy poveikiu

|SPEJIMAS! Nenaudokite sléginio smélio srove, kol neperskaitéte Sio vadovo ir visiSkai nesupratote jo turinio bei jame esanciy
ispéjimy. Sie jspéjimai skirti apsaugoti operatoriaus ir Salia esanciy Zmoniy sveikatg ir sauga. I$saugokite Sias instrukcijas, kad
galétuméte pasinaudoti ateityje.

Sméliavimo metu susidaranciose dulkése, priklausomai nuo apdorojamos medziagos, gali biti chemikaly, laikomy kanceroge-
ninémis, sukelianciomis apsigimimus ar kitokius reprodukcinés sistemos pazeidimus, kvépavimo taky ligas. Tokiy cheminiy me-
dZiagy pavyzdziai:

-vinas i$ Svino turin¢iy dazy

-kristalinis silicio dioksidas i plyty, cemento ir kity statybiniy medziagy

-arsenas ir chromas i§ specialiai impregnuotos medienos

Siy medziagy poveikio laipsnis priklauso nuo tokio tipo darby atlikimo daznumo. Kad sumaZintuméte rizika, dirbkite gerai védina-
moje patalpoje ir dévékite tinkamas apsaugines priemones, pavyzdziui, dulkiy kaukes, skirtas mikroskopinéms daleléms filtruoti.

ORIGINALI INSTRUKTC CIUJA



LT

Abrazyvinis pitimas sukuria kenksmingas dulkes. Kiekvienas darbo zonoje esantis turi dévéti tinkamai pritaisyta ir tinkamai pri-
Zilirimg oru maitinama respiratoriy.

|kvépus kvarco smélio dulkiy, gali iSsivystyti pneumokoniozé — mirtina kvépavimo taky liga. Dulkiy jkvépimas dirbant sméliasrove
taip pat gali sukelti asbestoze ir kitas rimtas ar mirtinas ligas. Kvépavimo taky apsaugos priemones, turingias nepriklausoma oro
tiekimo sistema, turéty déveti visi, dirbantys sméliasrove, dirbantys su toksiSkomis medziagomis arba dirbantys daug dulkiy.
Baigus darba, kenksmingos dulkés gali likti ore ilgq laika, o tai gali sukelti rimty suzalojimy ar mirties pavojy.

Prie§ nuimdami kvépavimo taky apsauga, naudokite oro kokybés stebéjimo prietaisa, kad nustatytuméte, ar oras yra saugus kvé-
puoti. Jei abejojate, susisiekite su atitinkama darbuotojy sveikatos ir saugos prieZidros institucija, kad pasirinktuméte atitinkamas
apsaugos priemones.

Oru tiekiamas kvépavimo aparatas neapsaugo nuo anglies monoksido ar kity toksisky dujy . Jei yra jy buvimo rizika, norint
uztikrinti tinkama kvépavimo kokybe, reikia naudoti prietaisa, kuris stebi anglies monoksido lygj ir filtruoja ora. Turi bati laikomasi
visy galiojan€iy darbo saugos ir kvépavimo taky apsaugos standarty.

SMELIU SVEITIMO MASINY MONTAVIMAS

Kaip parodyta paveiksle (Il), sumontuokite jsiurbimo kolektoriy (15). Pirmiausia prijunkite manometra (16) prie jsiurbimo kolek-
toriaus virSaus, pasukite jj taip, kad bako virSuje bity matoma skalé. Tada pritvirtinkite oro tiekimo voztuva (19) prie kolektoriaus
apacios. Pritvirtinkite jungtj (21) prie voztuvo. Pritvirtinkite jungiamajj vamzdj (14) prie kolektoriaus.

Kaip parodyta iliustracijoje (1ll), sumontuokite vandens gaudyklés filtrg (18). Srieginé jungtis (17) turi bati jsukta j abi filtro puses.
Vienoje puséje prijunkite oro tiekimo voztuva (19) prie srieginés jungties (17), tada pritvirtinkite kistukine jungtj (34) prie kitos oro
tiekimo voztuvo pusés. Kai jrenginys yra paruostas darbui, kompresoriaus oro Zarna turi bati prijungta prie iSorinés / moteriskos
jungties (34).

Kaip parodyta iliustracijoje (IV), jsukite vandens gaudyklés filtrg (18) ir jo komponentus j jsiurbimo kolektoriaus Soning anga. Tada
jsukite atvirg vamzdzio jungties galg (14) j jsiurbimo kolektoriy (15) ir manometra (16), pritvirtindami jj prie srieginés angos, esan-
¢ios uzZpildymo dangtelio Sone bako virSuje. |sitikinkite, kad kolektorius ir manometras tinkamai nustatyti.

Kaip parodyta iliustracijoje (V), jstatykite abrazyvinj dozavimo voztuvg j angg bako apacioje. Pritvirtinkite keturis komponentus
tokia tvarka: srieging jungtj (17), abrazyvinj dozavimo voZtuva (20), sriegine jungtj (17) ir T formos dalj (23).

Remdamiesi (V1) paveikslu, surinkite purkstuko iSleidimo voZtuvo mazga. Siame surinkimo etape reikia pasirinkti vieng i$ keturiy
purkstuky (28). Tai néra galutinis pasirinkimas, nes purkstukus galima keisti priklausomai nuo atliekamo darbo tipo. |sukite jungtj
(26) j purkstuko iSleidimo voZtuva (32). |dékite voztuvo adapterj (33) j purkstuko iSleidimo voZtuva, jsukite sandariklj (27) j sriegine
jungtj, tada uZzfiksuokite antgalj (28) purkStuko apkabos verzle (29).

Prijunkite abrazyvinio dozavimo voZtuvo bloka, parodytg paveikslélyje (IV), prie purkstuko iSleidimo voztuvo bloko, pavaizduoto
paveikslélyje (V). |stumkite du Zarnos spaustukus (24) ant kiekvieno abrazyvinés Zarnos (25) galo, kaip parodyta paveiksle (1),
tada uzdékite vieng zarnos galg ant triSakio jungties (23), o kita galg ant jungties (26). Abu Zaros galai turi biti tvirtai pritvirtinti
prie jungCiy. Uzmaukite zarny spaustukus ant purkStuky, tada tvirtai ir tvirtai priverzkite.

Kaip parodyta paveiksle (V1) Pritvirtinkite du laikiklius (6) prie bako, naudodami keturis tvirtinimo varztus (8), keturias poverzles
(10) ir keturias SeSiakampes verzles (9). |sitikinkite, kad rankenos yra nukreiptos j virSy. UZdékite asj (5) ir jkiSkite per skylutes
rankeny (6) Soninése dalyse. Uzdékite po vieng ratg (2) ant kiekvieno aSies galo ir uzfiksuokite jj kai$Ciais (3) ir poverzlémis (30).
Pritvirtinkite koja (4) prie jungties bako apacioje, $alia krasto. UZfiksuokite jj paskutiniu kai¢iu (3), kad jis neiSslysty.

Prie$ pradédami darbg, dar kartg patikrinkite visas jungtis, kad jsitikintuméte, jog jos tinkamai priverztos ir tinkamai pritvirtintos.

SMELIU SROVELIY OPERACIJA
Sméliasrovés oro tiekimo reikalavimai

Abrazyviniam ptimo procesui reikalingas didelis auksto slégio oro kiekis. Smélio patimo naSuma galima sumazinti naudojant per
maza oro tiekimo linija, nepakankama oro slégj arba per didel; antgal].

Zarnos skersmuo [*/mm] Zarnos ilgis [m] Purkstuko skersmuo [*/mm] Oro srautas esant 0,76 MPa Abrazyvo sanaudos [kg/h]
[/min]
3/8/9,5 15 3/32/2,38 170 27
3/8/9,5 75 7/6412,78 340 45
112112.7 15 1/8/3.18 420 68
112112.7 75 9/64 / 3,57 570 91

Oro kompresoriy rekomendacijos
Kad oro kompresorius veikty efektyviai, laikykités Siy nurodymy:
Norédami kontroliuoti oro suvartojima, naudokite mazesnio dydzio antgal].

Negalima nuolat sméliuoti. Eksploatacijg reikia periodiSkai sustabdyti, kad kompresorius galéty atvésti. Joks kompresorius néra

skirtas nuolat veikti maksimaliu grei¢iu. Rekomenduojama naudoti ne daugiau kaip 70 % jo vardinés talpos.

Kompresoriy prie patiklio prijungti naudokite bent 1/2” (12,7 mm) skersmens oro Zarng arba metalinj vamzdelj. Jei kompresorius
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generuoja per daug drégmés, rekomenduojamas vandens gaudyklés filtras arba drégmés separatorius.

Kompresorius turi biti reguliariai iStustinamas per iSleidimo voZtuva, esantj oro bako apacioje. Rekomenduojama kasdien pa3alin-
i susikaupusj vanden;. Esant didelei drégmei, gali prireikti paSalinti nuo 11,5 iki 15 litry vandens per dieng. Papildomas oro bakas
gali padéti palaikyti stabily jrenginio veikima.

Venkite dulkiy ir abrazyviniy medziagy, susidaranciy sméliavimo metu, patekti prie kompresoriaus. Btinai laikykités didZiausio
oro slégio reikalavimy savo sméliasrovei ir sureguliuokite kompresoriaus nustatymus iki Siy riby. Arba galima naudoti redukcinj
voZtuva oro slégiui reguliuoti iki rekomenduojamo diapazono.

Abrazyviniy medZiagy naudojimo taisyklés

Jei abrazyvinéje medziagoje yra drégmés, ji gali sugadinti sifoninio sméliasrovés bakg arba uzkimsti sistema. Kad iSvengtuméte
Sios problemos, abrazyving medziaga ir suslégta org laikykite sausoje vietoje.

Jei abrazyviné medZiaga drégna, prie$ naudojima jg reikia persijoti ir iSdziovinti.

Po naudojimo nepalikite bake abrazyvinés medziagos, nes ji gali sugerti drégme ir sumazinti sméliavimo efektyvuma.

Laikykite abrazyving medZiagg sausoje vietoje; vengti salycio su Zeme arba betoninémis grindimis. Rekomenduojama laikyti ant
medinio pagrindo.

Esant per dideliam oro drégnumui, gali bati nepatartina atlikti sméliavimo proceso.

Kad iSvengtumete purkstuky uzsikimSimo dél didelio drégmés kiekio, apsvarstykite galimybe naudoti abrazyvines medziagas su
skirtingomis smélinémis arba kitokiomis abrazyvinémis medziagomis.

Démesio! Draudziama naudoti smélj kaip abrazyving medziagg arba kaip prieda su kitomis abrazyvinémis medZiagomis.

Abrazyvinés medZiagos pasirinkimas

Parenkant abrazyving medziaga reikia atsiZvelgti j apdorojamo pavir$iaus tipg ir numatomg poveikj. Ridims, dazy dangoms
ir uzterStumui nuo metalo pasalinti naudojami didelio kietumo abrazyvai, uztikrinantys greitg valymg ir tolygy pavirSiaus apdailg.
Procesuose, kuriems reikalingas tikslus matinis arba Svelnus valymas, pvz., stiklo ar minkstyjy metaly lydiniy, turéty bati naudo-
jamos maziau agresyvios abrazyvos, kurios uztikrina kontroliuojama ir vienoda apdaila.

Norint uZtikrinti tinkama sifoninio sméliasrovés veikima, reikia naudoti tik sausus abrazyvus, kurie neuzkemsa sistemos ir nesuge-
ria drégmés. Prie$ naudodami jsitikinkite, kad abrazyviné medzZiaga yra tinkama naudoti ir suderinama su prietaiso parametrais.
Tinkamos medziagos pasirinkimas turi jtakos sméliasrovés komponenty apdorojimo efektyvumui ir ilgaamziskumui.

Bako pakrovimas abrazyvine medZiaga

Atsizvelgdami j patiklio komponentus, parodytus (1) iliustracijoje, jsitikinkite, kad abrazyvas yra sausas ir neuzkim§ dozavimo
voztuvo (20), triakio (23), Zarnos (25) ar kity sistemos komponenty.

Dévékite apsauginius drabuZius, pilng gaubtg ir respiratoriy, patvirtintg darbui daug dulkiy aplinkoje.

Pasukite oro tiekimo voztuva (19) j uzdarg (horizontalig) padétj.

Atidarykite purkstuko iSleidimo voZtuvg (32).

Stebékite manometrg (16) ir jsitikinkite, kad jis rodo nulinj slég;.

Nuimkite uzpildymo dangtelj (13) nuo bako virSaus.

|dékite piltuva (31) j bako anga ir supilkite abrazyving medziaga | bakg. Suplanuotam darbui atlikti turi biti jdéta pakankamai
abrazyvo. Didesniems darbams pripildykite bakg iki 3/4 talpos ir prireikus pridékite medZziagy.

Pastaba: Jei drégmé yra 90-100%, vandens gaudyklés filtras (18) gali nepajégti paSalinti visos drégmés. Rekomenduojama
sumazinti jdétos abrazyvinés medziagos kiekj, dazniau jg papildyti ir reguliariai iStustinti vandens gaudyklés filtrg. Tai sumazina
apatinés bako dalies ar vamzdziy uzsikimsimo rizika.

Pripilde baka reikiamu kiekiu abrazyvinés medziagos, uzdarykite pildymo angos dangtelj (13).

|spéjimas! Nepildykite slégio bako toliau nei 15 cm nuo bako virSaus. Jei naudojimo metu Zarna atsitiktinai atjungta, gali nekon-
troliuojamai iSpurksti abrazyviniy medziagy.

Sméliavimo darbai

Prijunkite oro Zarng prie oro tiekimo voztuvo. Rekomenduojama naudoti oro Zarna, kurios vidinis skersmuo yra ne mazesnis kaip
12,7 mm (1/2 colio). MaZesnio skersmens Zama gali apriboti oro srautg ir sumazinti naSuma. Prie$ tiekdami org jsitikinkite, kad
oro tiekimo voZtuvas ir patimo purkstuko iSleidimo voZtuvas yra uzdarytos. Kai patimo purkstuko iSleidimo voZtuvas yra uzdarytas
ir uzpildymo dangtelis yra sandariai uzdarytas, atidarykite oro tiekimo voztuva, kad padidintuméte slégio diapazona.

Démesio! Norédami pasirinkti tinkama antgalj, Zr. lentele, pateiktg instrukcijy skyriuje , Sméliasrovés oro tiekimo reikalavimai® .
Pasirinke tinkamg antgalj, jkiskite jj | purkStuko laikiklio korpusa, uzdékite ant poverZlés ir priverzkite laikanciajg verzle.
Rekomenduojama naudoti smulkiagriidj abrazyva, kurio daleliy dydis panaSus j valgomosios druskos. Tai uZtikrina tolygy medZia-
gy srautg ir sumazina antgaliy uzsikimsimo rizika.

Kai sistemoje susidaro slégis, o bako apacioje esantis abrazyvinis valdymo voZtuvas uzdaromas, atidarykite rutulinj voztuva, kad
oras galéty tekéti per aplinkkelio oro linijg jrenginio apacioje. Tada laikydami abrazyving Zarng uZ purkstuko tvirtinimo kronstei-
no ir nukreipdami purkstuka toliau nuo operatoriaus ir jrangos, greitai iki galo atidarykite patimo purkStuko iSleidimo voZtuva ir
sureguliuokite bako apacioje esantj valdymo voZtuva, kad abrazyvas patekty j oro srautg. Létai atidarykite valdymo voztuva, kol
abrazyviné medziaga bus Siek tiek matoma oro sraute. Nustacius valdymo voZtuva j norimas vertes, tolesnis reguliavimas turéty
bti reikalingas tik keiCiant abrazyvo rasj arba keiciant purkStuko skersmenj. Per daug atidarius valdymo voZtuva, zarna arba
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antgalis gali uzsikimsti.
Norint uztikrinti optimaly veikima, patiklio purkStuko iSleidimo voZtuva reikia atidaryti ir uzdaryti greitai.

|spéjimas! Atjungus Zarna, kai jrangoje yra slégis, galite sunkiai arba mirti susiZaloti. Visose jungtyse turi biiti naudojami apsau-
giniai kaisciai ir apsauginiai kabeliai, kad baty iSvengta atsitiktinio kabeliy atjungimo.

Jei naudojami pneumatinés Zarnos mazgai, jie turi bati pritvirtinti kaiS¢iais arba apsauginiu laidu, kad bty iSvengta atsitiktinio
atsijungimo esant slégiui. Atjungus Zarng esant slégiui, galite rimtai susizaloti.

PRIEZIURA, TRANSPORTAVIMAS IR SANDELIAVIMAS

|spéjimas! Jei nesilaikysite iy nurodymy prie$ pradedant bet kokius techninés priezitiros darbus, dél staigaus suspausto oro
ileidimo galite rimtai susiZaloti arba mirti:

-i8leiskite sméliasrove

- atjunkite maitinimg

-Prie$ paleisdami i$ naujo, pritvirtinkite ir pazymékite suspausto oro sistema

- i8leiskite oro linija, vedancig j sméliasrovés iSleidimo voZtuva.

Susidévejusius komponentus batina nedelsiant pakeisti. Nepakeitus jrankio, operatorius arba paSaliniai asmenys gali patekti
didelio grei¢io abrazyvine medziaga ir suslégta ora, o tai gali sukelti rimty suZalojimy ar net mirt].

Nuotékis jungtyse ir purkStuky laikikliuose rodo susidévéjusius arba atsilaisvinusius komponentus. Netinkamai prie Zarnos pri-
tvirtinti purkStuky laikiklis ir jungtys gali atsiskirti veikiant esant slégiui. Taip pat gali nuldZzti purkStukai, kurie néra tvirtai jsitaise
laikiklyje. Jei antgalis, jungtys, Zarnos arba sléginis abrazyvas atsijungs, gali bati rimty suZalojimy.

Norint uztikrinti ilgq ir efektyvy valdymo rankenos veikima, rekomenduojama laikytis Siy procedary:

Periodiskai (kas 5-6 ménesius, kai naudojamas vidutiniskai, arba kas 10-15 valandy, kai naudojamas intensyviai) pakeiskite visus
zarny adapterius, sukurtus specialiai abrazyvinéms medZiagoms.

Reguliariai keiskite sandarinimo blokg valdymo rankenoje, kad uZztikrintuméte tinkamga oro uzdaryma.

Pakeiskite abrazyvine Zarna, kai ji pradeda minkstéti arba slysti ant Zarnos rankenos ar korpuso.

Pakeiskite antgalj, kai jis padidés iki kito didesnio skersmens.

Pakeitus antgalj gali prireikti pakoreguoti sandarinimo bloka.

Prietaiso korpusa reikia nuvalyti Siek tiek drégna Sluoste, tada sausai nusluostyti.

Transportuokite ir laikykite prietaisg darbinéje padétyje. Sandéliavimo vieta turi bti apsaugota nuo Zmoniy prieigos

pasaliniai asmenys, ypac vaikai. Sandéliavimo vieta turi biti tamsesné ir gerai védinama, kad bty iSvengta

vandens gary kondensacija. Sandéliavimo vieta turi biti apsaugota nuo atmosferos krituliy. Nieko

padékite ant jrenginio.

Transportuokite prietaisg darbinéje padétyje, be abrazyviniy medziagy. Vezant ilgesniais atstumais,

apsaugoti prietaisg nuo pazeidimy naudojant papildoma pakuote (déZute, dézute).
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Pirms §is ierices lietoSanas izlasiet visu rokasgramatu un saglabajiet to.
PIETEIKUMS
Sifona smilSu striklu izmanto virsmu apstradei, tirot, matéjot vai nonemot parklajumus. Saspiests gaiss ir bitisks ta pareizai dar-

bibai. Abrazivs no smilu striklas tvertnes un iericei piegadatais saspiestais gaiss rada gaisa un abrazivu dalinu maistjumu, kas
tiek izvadits caur izplides sprauslu, laujot efektivi nofirit virsmu.

TEHNISKIE DATI
Tvertnes Tvertnes . —_— - Maksimalais TrokSna limenis Vibraci- - Wasa
Kataloga ietilpiba izméri Gaisa patérin$ | Darba spiediens darba spiediens ol bina jas Izméri (bez
numurs (EN 14462) abraziva)
U] [mm] [I/min.] [MPa] [MPa] [dB(A)] [m/s?] [mm] kgl
YT-55830 40 306x508 170-708 0,6-0,8 0.8 66,9/86,9 <25 860x480x330 17

VISPAREJI DROSIBAS NORADIJUMI

Nekad neveérsiet izpludes sprauslu pret cilveékiem — abrazivs materidls vai saspiests gaiss var izraisit nopietnus miesas bojajumus.
Smérvielas injicéSana var izraisit nekrozi vai pat ekstremitates zudumu. Injekcijas gadijuma nekavéjoties sazinieties ar savu arstu.
Pirms uzstadisanas, ekspluatécijas, remonta, apkopes, piederumu mainas vai darba aprikojuma tuvuma izlasiet un pilnba izpro-
tiet droSibas noradijumus. So noradijumu neievéroSana var izraisit nopietnus savainojumus. Masinas uzstadiSanu, reguléSanu
un montaZzu drikst veikt tikai kvalificéts personals. lericé nedrikst veikt izmainas, jo tas var samazinat tas efektivitati, samazinat
droStbu un palielinat risku operatoram. Katram iekartas lietotajam ir jasanem droSibas noradijumi. Nelietojiet iekartu, ja ta ir bojata.
Operatoriem un apkalpojoSajam personalam ir jasanem atbilstoSa apmaciba par iekartas darbibu un apkopi.

Saspiesta gaisa vieta aizliegts izmantot citas gazes. Citu gazu izmantoSana var izraisit nopietnas traumas, ugunsgréka vai
spradziena risku.

Pievienojot ierici saspiesta gaisa sistémai, nemiet véra $|ltenei nepiecieSamo vietu, lai novérstu $ldtenes vai savienojumu bo-
jajumus.

Darba vieta janodrosina efektiva ventilacija. AtbilstoSas ventilacijas trikums var apdraudét veselibu un palielinat ugunsgréka vai
spradziena risku.

lerice nav paredzéta lietoSanai spradzienbistama vidé.

lerice ir jaizmanto talak no karstuma un uguns avotiem, jo tas var izrais't ierices bojajumus vai tas darbibas pasliktinasanos.
Stradajot ar abraziviem materialiem, jaievéro visparigie droSibas noteikumi un javalka atbilsto$i individualie aizsardzibas lidzekli,
pieméram, aizsargbrilles, maskas un cimdi.

Darba vai apkopes proceduru laiké pastav risks absorbét abraziva materiala vai konservanta dalinas, jo:

- nepietiekama dabiska vai piespiedu ventilacija,

- nepareizs darba spiediens,

-nepietiekama darbibas parametru optimizacija, lai samazinatu puteklu emisijas,

- nepareizs attalums starp izpllides sprauslu un apstradajamo virsmu - attalums japielago izmantota abraziva materiala veidam,
- nepareiza lietoSana, pieméram, nepiemérota abraziva materiala lieto$ana.

Nekad neatstajiet samontétu pneimatisko sistému bez pilnvarotas servisa personas uzraudzibas. Nelaujiet bérniem pie samon-
tétas pneimatiskas sistemas.

Augsta spiediena saspiests gaiss var izraisit izplldes sprauslas atsitienu virziena, kas ir pretgjs abrazivas izmeSanas virzienam.
Jaievéro Tpasa piesardziba, jo atsitiena spéki noteiktos apstaklos var izraisit vairakas traumas.

Pirms darba uzsak$anas ir ieteicams parbaudit ierici. Turklat personas, kas izmanto ierici, ir attiecigi jaapmaca, lai palielinatu
darba dro$ibu.

Jaievéro razotaja rekomendacijas par abraziviem materialiem un tie jaizmanto saskana ar personas aizsardzibas, ugunsdroSibas
un vides aizsardzibas principiem. Razotaja ieteikumu neievérodana var izraisit nopietnus savainojumus.

Lai parliecinatos par ierices saderibu ar izmantotajiem abraziviem materialiem, péc pieprasijuma bis pieejams ierices konstruk-
cija izmantoto materialu saraksts.

Stradajot ar saspiestu gaisu, energija tiek uzkrata visa sistéma. Gan darba laika, gan partraukumos jaievéro piesardziba, lai
izvairitos no apdraudéjumiem, ko rada uzkratais saspiesta gaisa spiediens.

Ta ka ir iespéjama elektrostatiska ladina uzkrasanas, javeic mérijumi, lai noteiktu, vai ir nepiecieSams iekartas zemgjums, izklie-
déjosa substrata vai atbilsto$a saspiesta gaisa sistéma. Sadu uzstadiSanu drikst veikt tikai darbinieki ar atbilstoSu kvalifikaciju.
Nekad nenovirziet abrazivo striiklu pret siltuma avotu vai liesmu, jo tas var izraisit aizdegSanos.

DROSIBAS NORADIJUMI LIETOSANAI SIFONA SMISSSPRUTAJAM

BRIDINAJUMS! Liidzu, izlasiet §Ts drogibas procedaras pilnba — dala no litoanas instrukcijam ir ietverta $ajos bridinajumos.
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Sekojo3as proceddras neizsmel visus iespéjamos apdraudéjumus, kas saisttti ar smildu straklas izmantosanu, jo pastav dazadi
darbibas apstakli. Tapéc ir svarigi izmantot atbilstoSus individualos aizsardzibas [idzeklus, tostarp roku, ausu, elpoSanas celu,
acu un sejas aizsardzibu.

Lietojot ierici, ludzu, ievérojiet ipasu piesardzibu.

Neievietojiet pirkstus, kermena dalas vai aprikojumu uzpildes vacina blivéjuma zona, kamér smilu striiklas tvertne ir zem spie-
diena. Si noteikuma neievarosana var izraistt nopietnus miesas bojajumus.

Nedrikst parsniegt tehnisko datu tabuld noradrto maksimalo darba spiedienu. Pielaujama spiediena parsniegSana var izraisit
tvertnes parspragsanu, kas var izraisit nopietnus savainojumus vai dzivibas zaudésanu.

Katrai personai darba zona, ieskaitot smilSu striiklas operatoru, ir jalieto un jauztur laba stavoklt elpcelu aizsarglidzek|i ar neatkari-
gu gaisa padevi, pat péc darba pabeiganas. Smildu striklas raditie putekli var ilgstosi palikt gaisa un nopietni apdraudét veselibu.
Pirms darba uzsakSanas valkajiet aizsargbrilles, cimdus un elpcelu aizsarglidzeklus. Sejas aizsarga lietoSana var nodro$inat aiz-
sardzibu pret lidojosam dalinam, bet neaizsarga pret putek|u un gaisé eso$o dalinu ieelposanu. Tapéc ir jaizmanto ciesi piegulosa
elpcelu aizsardzibas sistéma, kas pielagota darbam puteklaina vide.

Lai efektivi aizsargatu rokas, jalieto aizsargcimdi ar paaugstinatu nodilumizturibu, vélams ar pagarinatu aproci.

Jaizmanto atbilstosi aizsargi, lai ierobeZotu abraziva materiala izkliedi arpus darba zonas. Abrazivie materiali var tikt transportéti
lielos attalumos, palielinot vides piesarnojuma risku. leteicams stradat lielas, labi védinamas telpas, lai samazinatu putek|u uz-
krasanos gaisa.

Neparvietojiet abraziva materiala tvertni, velkot aiz §|ltenes, un nelieciet tai apgazties, jo tas var sabojat savienojumus un padarit
ierici nedro3u lietoSanu. Abrazivs un saspiests gaiss var radit spécigu erozivu efektu. Neatstajiet zem spiediena ierici bez uzrau-
dzibas. Bojajuma gadijuma, pieméram, parspragt $lutene, ierice nekavéjoties jaizsledz.

Pirms apkopes darbu veikSanas iztukSojiet gaisa tvertni, izmantojot ieplides varstu, un atvienojiet saspiesta gaisa padevi. None-
mot sprauslu, jaievéro piesardziba, jo lnijas joprojam var bt atlikuSais spiediens, Tpa$i, ja sprausla ir aizséréjusi.

Lai nodro$inatu droSu darbibu, regulari javeic smilSu striklas tvertnes, vadibas iericu un piederumu tehniskas parbaudes. Visas
nolietotas sastavdalas nekavéjoties janomaina, lai izvairitos no k|imém. Ja Sis ieteikums netiek ievérots, operators un apkartéjie
var tikt paklauti abrazivu dalinu un saspiesta gaisa iedarbibai, kas nopietni apdraud veselibu.

Neizmantojiet iericé kodigus materialus. Izmantojiet tikai tirus, sausus abrazivus, ko apstiprinajis razotajs.

Abrazivas $litenes nedrikst pievienot, izmantojot savienojumus vai skavas. Sadi savienojumi var nopldst un izraisit nekontrolétu
abrazivu izplldi.

Nemetiniet, neslipéjiet un neurbiet smilu striklas tvertni, jo tas var vajinat tas struktdru. Saspiests gaiss var izraisit tvertnes
parspragsanu un nopietnus miesas bojajumus.

Masina vienmér janovieto ta, lai sprauslas izplide bitu vérsta prom no cilvékiem un priekSmetiem. Abrazivs materials var izk|at
no sprauslas liela atruma, izraisot nopietnus savainojumus.

lerfces lietoSanas laika var rasties elektrostatiskie adini. Neizmantojiet smilSu striklu viegli uzliesmojoSu vai spradzienbistamu
vielu tuvuma, jo tas var izraisTt aizdegSanos. .

Neizmantojiet ierici vietas, kur var bat uzliesmojosas gazes vai Skidrumi. ST noteikuma neievéroana var izraisit spradzienu.
Neparpildiet tvertni ar abrazivu. Abrazivs jaiepilda [idz [imenim, kas ir vismaz 15 cm zem tvertnes augSdalas. Sis vertibas par-
sniegSana var traucét ierices pareizu darbibu un izraisit nepareizu materiala pltismu.

Pirms tvertnes atvérSanas spiediens ir pilniba jasamazina. Sim nolikam saskana ar elementiem, kas paraditi attéla ():

- aizveriet gaisa padevi, aizverot gaisa padeves varstu (19)

- atveriet sprauslas izplides varstu (32)

-parliecinieties, ka manometrs (16) rada nulli.

Darba spiedienam jaatbilst vértibu, kas noradita tehnisko datu tabuld, un tas nedrikst parsniegt pielaujamo limeni. Ja 81 vértiba
tiek parsniegta, nekavéjoties partrauciet darbu un atvienojiet kompresoru, lai samazinatu spiedienu.

Aizveriet sprauslas slégvarstu (32) un atveriet gaisa padeves varstu (19).

SaspieZot tvertni, parbaudiet, vai uzpildes vacina nav noplides. Jebkuras nopltides ir janovers pirms darba uzsakSanas.

Ar puteklu iedarbibu saistiti apdraudéjumi

BRIDINAJUMS! Neizmantojiet spiediena smilSu striklu, kamér neesat izlasijis $o rokasgramatu un pilniba sapratis tas saturu un
taja ietvertos bridinajumus. Sie bridinajumi ir paredzati, lai aizsargatu operatora un tuvuma esoo cilvéku veselibu un droibu.
Ludzu, saglabajiet Sos noradijumus turpmakai uzzinai.

Putekli, kas rodas smildu striiklas laika, atkariba no apstradajama materidla var saturét kimiskas vielas, kas tiek uzskatitas par
kancerogénam, izraisot iedzimtus defektus vai citus reproduktivas sistémas bojajumus, ka arf elpcelu slimibas. Sadu kimisko
vielu pieméri ir:

-svins no svinu saturo§am krasam

~kristaliska silicija dioksids no kiegeliem, cementa un citiem bivmaterialiem

-arséns un hroms no ipasi impregnétas koksnes

So vielu iedarbibas pakape ir atkariga no $ada veida darbu veikSanas biezuma. Lai samazinatu risku, stradajiet labi védinama
vieta un valkdjiet atbilstoSus aizsardzibas [idzeklus, pieméram, puteklu maskas, kas paredzétas mikroskopisku dalinu filtréSanai.
Abraziva strikla rada kaitigus puteklus. lkvienam darba zona ir javalka pareizi piestiprinats un pareizi uzturéts respirators ar
gaisa padevi.
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Silicija smilSu puteklu ieelpoSana var izraistt pneimokoniozi, letélu elpcelu slimibu. Puteklu ieelpoSana smildu striiklas darbibas
laika var izraisit arf azbestozi un citas nopietnas vai letalas slimibas. Elpo$anas organu aizsarglidzekli, kas aprikoti ar neatkarigu
gaisa padeves sistemu, ir javalka ikvienam, kas strada ar smilSu striklu, rikojas ar toksiskiem materialiem vai strada augsta
puteklu apstaklos.

Kaitigi putekli var palikt gaisa ilgi péc darba beigam, radot nopietnu savainojumu vai naves risku.

Pirms elpoSanas aizsarglidzeklu nonemsanas izmantojiet gaisa kvalitates uzraudzibas ierici, lai noteiktu, vai gaiss ir dross elpot.
Ja rodas Saubas, ldzu, sazinieties ar atbilstoSo arodveselibas un darba droSibas uzraudzibas iestadi, lai izvélétos atbilstoSus
aizsardzibas [idzek|us.

Elpo3anas aparats ar gaisa padevi nenodro$ina aizsardzibu pret oglekla monoksidu vai citam toksiskam gazém . Ja pastav
to klatbdtnes risks, ir jaizmanto ierice, kas uzrauga oglekla monoksida [imeni un filtré gaisu, lai nodroSinatu atbilstoSu elpoSanas
kvalitati. Jaievéro visi piemérojamie standarti attieciba uz darba droSibu un elpcelu aizsardzibu.

Smilsstriklas MASINAS UZSTADISANA

Ka paradits attéla (1), uzstadiet ieplides kolektoru (15). Vispirms pievienojiet manometru (16) ieplides kolektora augSpusé,
pagriezot to ta, lai tvertnes augSpusé bitu redzama skala. Péc tam pievienojiet gaisa padeves varstu (19) kolektora apaksa.
Pievienojiet savienotaju (21) varstam. Pievienojiet savienotajcauruli (14) pie kolektora.

Ka paradits attéla (Ill), uzstadiet idens uztvéréja filtru (18). Vitnotais savienotajs (17) ir jaieskriive abas filtra pusés. Viena pusé
pievienojiet gaisa padeves varstu (19) vitnotajam savienotajam (17), péc tam pievienojiet viriSko/sievieSu savienotaju (34) gaisa
padeves varsta otrai pusei. Kad iekarta ir gatava darbam, gaisa $atene no kompresora japievieno viriSkajam/sievieSu savieno-
tajam (34).

Ka paradits attéla (IV), ieskrivéjiet Gdens uztvéréja filtru (18) un ta sastavdalas ieplides kolektora sanu atveré. Péc tam ieskrd-
véjiet caurulu savienojuma (14) atvérto galu ieplides kolektora (15) un manometra (16), nostiprinot to vitnotaja cauruma uzpildes
vacina sanos tvertnes augSpusé. Parliecinieties, vai kolektors un manometrs ir pareizi iestatiti.

Ka paradits attéla (V), uzstadiet abrazivo dozéSanas varstu cauruma tvertnes apaksa. Pievienojiet ¢etrus komponentus $ada
seciba: vitnots savienotajs (17), abrazivs dozésanas varsts (20), vitnots savienotajs (17) un T veida detala (23).

Skatot attélu (VI), salieciet sprauslas izplides varsta komplektu. Saja montazas posma ir jaizvélas viena no Cetram sprauslam
(28). St nav galiga izvéle, jo sprauslas var mainit atkariba no veicama darba veida. leskriivéjiet savienotaju (26) sprauslas iz-
plides varsta (32). levietojiet varsta adapteri (33) sprauslas izplides varsta, ieskriivéjiet blivi (27) vitnotaja savienotaja, péc tam
nostipriniet sprauslu (28) ar sprauslas skavas uzgriezni (29).

Savienojiet abrazivas dozé$anas varsta komplektu, kas paradits attéla (1V), ar sprauslas izplides varsta komplektu, kas paradits
attela (V). Bidiet abas $litenes skavas (24) uz katra abrazivas $|ttenes (25) galos, ka paradits attéla (1), péc tam novietojiet vienu
$ldtenes galu uz T-veida stiprindjuma (23) un otru galu uz savienotaja (26). Abiem $litenes galiem jabdt stingri piestiprinatiem
savienotajiem. Uzbidiet 8|dtenes skavas uz sprauslam, péc tam stingri un drosi pievelciet tas.

Ka paradits attéla (V1) Piestipriniet divus kronteinus (6) pie tvertnes, izmantojot Cetras stiprinajuma skraves (8), Cetras paplak-
snes (10) un Cetrus seSstira uzgrieznus (9). Parliecinieties, vai rokturi ir vérsti uz augSu. Novietojiet asi (5) un ievietojiet to caur
atverém rokturu (6) sanu dalas. Novietojiet vienu riteni (2) katra ass gala un nostipriniet to, izmantojot Skelttapas (3) un paplaksnes
(30). Pievienojiet kaju (4) savienotajam tvertnes apaksa, netalu no malas. Nostipriniet to ar pédéjo tapu (3), lai ta neizslidétu.
Pirms darba uzsakSanas vélreiz parbaudiet visus savienojumus, lai parliecinatos, ka tie ir pareizi pievilkti un pareizi novietoti.

SMILSSPRINTAS OPERACIJA
Prasibas smilSu striklas gaisa padevei

Abrazivas striiklas procesa ir nepiecieSams liels gaisa daudzums ar augstu spiedienu. Smildu striklas veiktspéju var samazinat,
izmantojot parak mazu gaisa padeves Iniju, nepietiekamu gaisa spiedienu vai parak lielu sprauslu.

S!Utenes diametrs [/mm] S!Utenes garums [m] Sprauslas diametrs [‘/mm)] Gaisa plisma pie 0,76 MPa | Abrazivas vielas patérin$ [kg/h]
[l/min]
3/8/9.5 15 3/32/2,38 170 27
3/8/9.5 75 7164 12,78 340 45
12112.7 15 1/8/3.18 420 68
12112.7 75 9/64 / 3,57 570 91

Gaisa kompresoru ieteikumi

Lai nodroinatu efekfivu gaisa kompresora darbibu, ldzu, ievérojiet $is vadlinijas:

Izmantojiet mazaku sprauslu izméru, lai kontrolétu gaisa patérinu.

Nepartrauciet smilSu striklu. Darbiba periodiski japartrauc, lai kompresors varétu atdzist. Neviens kompresors nav paredzéts
nepértrauktai darbibai ar maksimalo atrumu. leteicams izmantot ne vairak ka 70% no ta nominalas jaudas.

Izmantojiet vismaz 1/2” (12,7 mm) diametra gaisa $lateni vai metala caurules, lai savienotu kompresoru ar spridzinataju. Ja kom-
presors rada parmérigu mitrumu, ieteicams izmantot tidens savacéju filtru vai mitruma separatoru.

Kompresors regulari jaiztukSo, izmantojot iztuk3oSanas varstu, kas atrodas gaisa tvertnes apak3a. Katru dienu ieteicams nonemt
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uzkrato ddeni. Augsta mitruma apstaklos var bat nepiecieSams izvadit no 11,5 idz 15 litriem ddens diena. Papildu gaisa tvertne
var palidzét uzturét stabilu ierices darbibu.

Nelaujiet putekliem un abraziviem materialiem, kas radusies smilSu striiklas laika, noklat kompresora tuvuma. Noteikti ievérojiet
smilSu strklas aparata maksimala gaisa spiediena prasibas un pielagojiet kompresora iestatijumus Sajas robezas. Ka alternativu
var izmantot reducéanas varstu, lai pielagotu gaisa spiedienu ieteicamajam diapazonam.

Abrazivo materialu lietoSanas noteikumi

Ja abrazivie materiali satur mitrumu, tas var sabojat sifona smilSu striklas tvertni vai aizsprostot sistému. Lai izvairitos no $is
problemas, uzglabajiet abrazivo materialu un saspiestu gaisu sausos apstak|os.

Ja abrazivais materials ir mitrs, pirms lietoSanas tas jaizsija un jaizzave.

Péc lietoanas neatstajiet tvertné abrazivu materialu, jo tas var absorbét mitrumu un samazinat smilu striiklas apstrades efek-
tivitati.

Glabajiet abrazivus materialus sausa vieta; izvairieties no saskares ar zemi vai betona gridu. leteicams uzglabat uz koka pamat-
nes.

Parmeériga gaisa mitruma apstak|os var nebat ieteicams veikt smilSu straklu.

Lai izvairitos no sprauslu aizsérésanas, ko izraisa augsts mitruma saturs, apsveriet iesp&ju izmantot abrazivus ar dazadu smilu
vai alternativu abrazivu veidu.

Uzmanibu! Aizliegts izmantot smiltis ka abrazivu materialu vai ka piejaukumu ar citiem abraziviem materialiem.

Abraziva materiala izvéle

Izvéloties abrazivo materidlu, janem véra apstradajamas virsmas veids un paredzétais efekts. Risas, krasas parklajumu un
piesarnojuma nonemsanai no metala tiek izmantoti augstas cietibas abrazivie lidzekli, kas nodroSina atru tiriSanu un vienmerigu
virsmas apdari. Procesos, kuros nepiecieSama preciza matéSana vai smalka tiriSana, pieméram, no stikla vai miksto metalu
sakauséjumiem, jaizmanto mazak agresivi abrazivi, kas nodroina kontrolétu un vienmérigu apdari.

Lai nodrosinatu pareizu sifona smilSu striiklas darbibu, jaizmanto tikai sausi abrazivie lidzekli, kas neaizsprosto sistému un neuz-
stic mitrumu. Pirms lietoSanas parliecinieties, vai abrazivais materials ir piemérots pielietojumam un saderigs ar ierices paramet-
riem. Pareiza materiala izvéle ietekmé smilSu striklas komponentu apstrades efektivitati un izturibu.

Tvertnes iekrausana ar abrazivu materialu

Atsaucoties uz striklas komponentiem, kas paraditi attéla (1), parliecinieties, ka abrazivs ir sauss un neaizsprosto dozé$anas
varstu (20), t&ju (23), 8|dteni (25) vai citus sistémas komponentus.

Valkajiet aizsargapgérbu, pilnu kapuci un respiratoru, kas apstiprinats darbam ar augstu puteklu daudzumu.

Pagrieziet gaisa padeves varstu (19) slégta (horizontala) pozicija.

Atveriet sprauslas izplldes varstu (32).

Verojiet manometru (16) un parliecinieties, vai tas rada nulles spiedienu.

Nonemiet uzpildes vacinu (13) no tvertnes augsdalas.

levietojiet piltuvi (31) tvertnes atveré un ielejiet tvertné abrazivo materialu. Lai veiktu planoto darbu, ir jaievieto pietiekami daudz
abrazivu. Lielakiem darbiem piepildiet tvertni Iidz 3/4 no tas tilpuma un péc vajadzibas pievienojiet materialu.

Piezime: Ja mitrums ir 90-100%, dens uztvéréja filtrs (18) var nespét nonemt visu mitrumu. leteicams samazinat ievietota abra-
Ziva materiala daudzumu, bieZak to uzpildit un regulari iztukSot Gdens uztvéréja filtru. Tas samazina tvertnes apakséjas dalas vai
caurulu aizséréanas risku.

Kad tvertne ir piepildita ar atbilstoSu abraziva materiala daudzumu, aizveriet uzpildes vacinu (13).

Bridinajums! Neuzpildiet spiediena tvertni talak par 15 cm no tvertnes augSdalas. Ja lietoSanas laika $latene tiek nejausi atvie-
nota, var rasties nekontroléta abraziva materiala izsmidzinasana.

SmilSu striklas darbi

Pievienojiet gaisa 8lteni gaisa padeves varstam. leteicams izmantot gaisa $|Gteni, kuras minimalais iek$&jais diametrs ir 12,7 mm
(1/2 collas). Mazaka diametra $lutenes izmantoSana var ierobeZot gaisa plismu un samazinat veiktspéju. Pirms gaisa ievadi-
Sanas parliecinieties, vai gaisa padeves varsts un sprauslas izplides varsts ir aizverta stavokii. Kad sprauslas izplides varsts
ir aizverts un uzpildes vacind ir drodi aizverts, atveriet gaisa padeves varstu, lai spiediena diapazona iestatitu darba sistemas
spiedienu.

Uzmanibul! Lai izvélétos atbilstoSo sprauslu, skatiet tabulu instrukciju sadala , Prasibas smilSu striklas gaisa padevei”. Kad esat
izvelgjies atbilstoSo sprauslu, ievietojiet to sprauslas turétaja korpusa, novietojiet to uz paplaksnes un péc tam pievelciet fiksacijas
uzgriezni.

leteicams izmantot smalkgraudainu abrazivu, kura dalinu izmérs ir lidzigs galda sals. Tas nodroSina vienmérigu materiala plasmu
un samazina sprauslas aizsérésanas risku.

Kad sistéma ir paklauta spiedienam un abrazivas vadibas varsts tvertnes apak3a ir aizverts, atveriet lodveida vérstu, lai lautu
gaisam plust caur apvada gaisa Iiniju ierices pamatné. P&c tam, turot abrazivo $luteni aiz sprauslas stiprinajuma kronSteina un
pavérsot sprauslu prom no operatora un aprikojuma, atri atveriet sprauslas izplides varstu lidz galam un noreguléjiet vadibas
varstu, kas atrodas tvertnes apaks3, lai gaisa plisma ievaditu abrazivu. Lénam atveriet vadibas varstu, [idz gaisa plisma ir ne-
daudz redzams abrazivs materials. Kad vadibas varsts ir iestatits uz vélamajam vértibam, turpmaka reguléana ir nepiecieSama
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tikai mainot abrazivas vielas veidu vai mainot sprauslas diametru. Atverot vadibas varstu parak daudz, S|itene vai sprausla var
aizsérét.
Lai nodrosinatu optimalu veiktspéju, blastera sprauslas izpludes varsts ir atri jaatver un jaaizver.

Bridinajums! S!Gtenes atvieno$ana, kamér iekarta ir zem spiediena, var izraisit nopietnus savainojumus vai navi. Visiem savie-
nojumiem ir jaizmanto droSibas tapas un drosibas kabeli, lai novérstu nejausu kabelu atvienoanu.

Ja tiek izmantoti pneimatisko $|Gtenu komplekti, tie janostiprina ar Skelttapas vai drosibas stiepli, lai novérstu nejausu atvienoSanu
spiediena laika. Atvienojot §|ateni zem spiediena, var gat nopietnus savainojumus.

APKOPE, TRANSPORTESANA UN UZGLABASANA

Bridinajums! So instrukciju neievérosana pirms apkopes darbu sakanas var izraisit nopietnus savainojumus vai navi peksnas
saspiesta gaisa izplides dé:

-atgaisojiet smilSu strklu

- atvienojiet stravas padevi

- pirms restartéSanas nostipriniet un markgjiet saspiesta gaisa sistemu

-atgaisojiet gaisa ITniju, kas ved uz smildu striklas izplides varstu.

Nolietoto komponentu tdilitgja nomaina ir obligata. Ja instruments netiek nomainits, operators vai apkartéjie var tikt paklauti liela
atruma abraziva materiala un saspiesta gaisa iedarbibai, kas var izraist nopietnus savainojumus vai pat navi.

Noplides savienojumos un sprauslu turétajos norada uz nodilusiem vai valigiem komponentiem. Sprauslas turétajs un savienota-
ji, kas nav pareizi piestiprinati pie $lutenes, var atdalities darbibas laika zem spiediena. Var nolizt arT sprauslas, kas nav stingri no-
stiprinatas turétaja. Ja sprausla, savienojumi, $latenes vai spiedienam paklauts abrazivs atdalas, var gat nopietnus savainojumus.
Lai nodrosinatu ilgu un efektivu vadibas roktura darbibu, ieteicams ievérot §adas procediras:

Periodiski (ik péc 5-6 méneSiem mérenai lietoSanai vai ik péc 10-15 stundam intensivai lietoSanai) nomainiet visus $latenu adap-
terus, kas Tpasi paredzéti abraziviem materialiem.

Regulari nomainiet blivéSanas bloku vadibas roktur, lai nodroSinatu pareizu gaisa slégSanu.

Nomainiet abrazivo $lateni, kad ta sak mikstinat vai slidét uz Slatenes roktura vai korpusa.

Nomainiet sprauslu, kad tas izmérs palielinas lidz nakamajam lielakajam diametram.

Péc sprauslas nomainas var bt nepiecieSams noregulét blvéjuma bloku.

lerices korpuss janotira ar nedaudz mitru dranu un péc tam janoslauka sausé veida.

Transportéjiet un uzglabajiet ierici darba stavokir. Uzglaba$anas vietai ir janovers cilveku piekluve

nepiedero$am personam, ipasi bérniem. Glabasanas vietai jabat noénotai un labi védinatai, lai novérstu

tdens tvaiku kondenséacija. Uzglabasanas vietai janodrosina aizsardziba pret atmosféras nokriSniem. Nekas

novietojiet uz ierices.

Transportéjiet ierici darba stavokli, bez abraziviem. Ja transportéSana notiek lielos attalumos,

aizsargat ierici pret bojajumiem, izmantojot papildu iepakojumu (kaste, kaste).
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Pred pouzitim tohoto zafizeni si prectéte cely navod a uschovejte jej.
APLIKACE
Sifonovy piskovac se pouziva k oSetfeni povrchl ¢isténim, matovanim nebo odstrafiovanim natérdi. Pro jeho spravnou funkci je

nezbytny stlaceny vzduch. Abrazivo z nadrZe piskovace a stlaceny vzduch pfivadény do zafizeni vytvafi smés vzduchu a abra-
zivnich ¢astic, které jsou vystiikovany vystupni tryskou, coz umoZziuje efektivni ¢iténi povrchu.

TECHNICKE UDAJE
Kapacita Rozméry Spotieba Maximalni Hiadina hluku L Mse
| ZI . X1 I . ~
Katalogo- | pagrze nadrze vzduchu Pracovnitiak | ovozni tlak o L Vibrace |  Rozméry (bez
vé ¢islo (EN 14462) abraziva)
1] [mm] [l/min.] [MPa] [MPa] [dB(A)] [m/s?] [mm] [kq]
YT-55830 40 306x508 170-708 0,6-0,8 0,8 66,9/86,9 <25 860x480x330 17

VSEOBECNE BEZPECNOSTNi POKYNY

Nikdy nemifte vypoustéci tryskou na lidi — abrazivni material nebo stlaeny vzduch mohou zpiisobit vazné zranéni. Injekce lubri-
kantu mGZe vést k nekroze nebo dokonce ztraté kondetiny. V pfipadé injekce okamzité kontaktujte svého Iékare.

Pred instalaci, provozem, opravou, UdrZbou, vyménou pfislusenstvi nebo praci v blizkosti zafizeni si pfe¢téte a piné pochopte
bezpecnostni pokyny. Nedodrzeni téchto pokynt mliZe vést k vaznému zranéni. Instalaci, sefizeni a montaz stroje smi provadét
pouze kvalifikovany persondl. Na zafizeni se nesmi provadét zadné Upravy, protoZe to mize snizit jeho Ucinnost, snizit bezpe¢-
nost a zvysit riziko pro obsluhu. Bezpe&nostni pokyny musi byt poskytnuty kaZzdému uZivateli stroje. Pokud je stroj poSkozen,
nepouzivejte jej.

Operatofi a servisni pracovnici musi absolvovat odpovidajici $koleni v obsluze a udrzbé zafizeni.

Misto stlaceného vzduchu je zakdzano pouzivat jiné plyny. PouZiti jinych plynd mize zplisobit vazné zranéni, nebezpeci
poZaru nebo vybuchu.

P pipojovani zafizeni k systému stlateného vzduchu berte v ivahu prostor potfebny pro hadici, aby nedoslo k poSkozeni hadice
nebo spojek.

Na pracovisti by mélo byt zajisténo ucinné vétrani. Nedostatek dostateéného vétrani maze vést k ohrozZeni zdravi a zvysit riziko
poZaru nebo vybuchu.

Zafizeni neni uréeno pro pouziti ve vybusném prostredi.

Zafizeni by mélo byt pouZivano mimo zdroje tepla a ohné, protoZe to mliZe zpUsobit poskozeni zafizeni nebo zhorseni jeho funkce.
Pfi praci s abrazivnimi materialy je tfeba dodrzovat obecna bezpeénostni pravidla a pouzivat vhodné osobni ochranné prostredky,
jako jsou bryle, masky a rukavice.

Pfi praci nebo Udrzbé existuje riziko absorbovani ¢astic abrazivniho materialu nebo konzervaéniho prostredku v disledku:
-nedostatecné pfirozené nebo nucené vétrani,

- nespravny pracovni tlak,

- nedostate¢na optimalizace provoznich parametrd pro minimalizaci emisi prachu,

- nespravna vzdalenost mezi vystupni tryskou a opracovavanym povrchem - vzdalenost by méla byt pfizplisobena typu pouzitého
abrazivniho materialu,

- pohlcovani vypart rozpoustédel nebo jinych nebezpeénych latek,

-neodborné poutziti, napf. pouZiti nevhodného brusného materialu.

Nikdy nenechavejte sestaveny pneumaticky systém bez dozoru autorizovaného servisniho technika. Nedovolte détem v blizkosti
smontovaného pneumatického systému.

Stlateny vzduch pod vysokym tlakem mlze zpUsobit zpétny raz vytlaéné trysky ve sméru opacném, nez je smér vyhazovani
abraziva. Je tfeba dbat mimofadné opatrnosti, protoZe sily zpétného razu mohou za uritych podminek vést k mnohogetnym
zranénim.

Pred zahajenim prace se doporucuje zafizeni vyzkouset. Kromé toho by osoby obsluhujici zafizeni mély byt pro zvySeni bezped-
nosti prace naleZité proskoleny.

Je nutné dodrzovat doporuéeni vyrobce pro abrazivni materialy a pouZivat je v souladu se zasadami ochrany osob, poZarni
ochrany a ochrany Zivotniho prostredi. NedodrZeni doporugeni vyrobce miZe vést k vaznému zranéni.

Pro ovéfeni kompatibility zafizeni s pouzitymi brusivy bude na vyzadani k dispozici seznam materiald pouZitych pfi konstrukci
zafizeni.

Pfi praci se stlatenym vzduchem se energie uklada v celém systému. Béhem prace i béhem prestavek je tfeba dbat na to, aby se
predeslo nebezpeci vyplyvajicim z nahromadéného tlaku stlaéeného vzduchu.

Vzhledem k moznosti nahromadéni elektrostatického naboje by méla byt provedena méfeni, aby se urcilo, zda je nutné uzemnéni
zafizeni, pouZiti disipativniho substratu nebo vhodného systému stlaeného vzduchu. Takovou instalaci by mél provadét pouze
personal s odpovidajici kvalifikaci.

Nikdy nesméruijte proud abraziva na zdroj tepla nebo plamen, protoze by to mohlo zpUsobit pozar.

O R I G I N A L N A vV O D U
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BEZPECNOSTNi POKYNY PRO POUZIVANI SIFONOVEHO PiISKOVACE

VAROVANI! Preététe si prosim tyto bezpe&nostni postupy jako celek — &4st névodu k obsluze je obsaZena v téchto varovénich.
Nasledujici postupy nevyéerpavaji vSechna potenciélni rizika spojena s pouzivanim piskovace z divodu proménlivosti provoz-
nich podminek. Proto je nezbytné pouzivat vhodné osobni ochranné prostredky, véetné ochrany rukou, usi, dychacich cest, oci
a obliceje.

P¥i pouzivani zafizeni bud'te mimoradné opatrni.

Nevkladejte prsty, Zadné &asti téla nebo zafizeni do oblasti tésnéni uzévéru piniciho hrdla, kdyz je nadrz piskovace pod tlakem.
Nedodrzeni tohoto pravidla mize vést k vaznému zranéni.

Maximalni provozni tlak uvedeny v tabulce technickych Udajd nesmi byt prekrocen. Pfekroceni povoleného tlaku mize zpUsobit
prasknuti nadrze, coz miiZze mit za nésledek vazné zranéni nebo ztratu Zivota.

Kazda osoba na pracovisti, véetné obsluhy piskovace, by méla pouzivat a udrzovat dychaci ochranné prostfedky s nezavislym
pfivodem vzduchu v dobrém stavu, a to i po dokonéeni prace. Prach vytvofeny piskovanim mize zustat viset ve vzduchu po
dlouhou dobu a pfedstavovat vazné zdravotni riziko.

Pred zahajenim prace pouzivejte ochranné bryle, rukavice a dychaci prostfedky s pfivodem vzduchu. Pouziti obli¢ejového titu
miiZe poskytnout ochranu pred odlétajicimi ¢asticemi, ale nechrani pfed vdechnutim prachu a polétavych &astic. Je proto nutné
pouZivat tésné priléhajici systém ochrany dychacich cest uzplisobeny pro praci v praném prostfedi.

Je tfeba pouzivat ochranné rukavice se zvySenou odolnosti proti odéru, nejlépe s prodlouZenou manzetou pro U¢innou ochranu
rukou.

K omezeni rozptylu abrazivniho materialu mimo pracovni oblast by mély byt pouZity vhodné ochranné kryty. Abrazivni material
miiZe byt pfepravovan na znacné vzdalenosti, coz zvySuje riziko kontaminace Zivotniho prostfedi. Doporucuje se pracovat ve
velkych, dobfe vétranych prostorach, aby se minimalizovalo hromadéni polétavého prachu.

Nepresouvejte nadobu s abrazivnim materidlem tahanim za hadici ani ji nenechte prevratit, protoze by mohlo dojit k poSkozeni
spojl a pouZivani zafizeni by bylo nebezpené. Abrazivni a stlateny vzduch mize mit silny erozivni U€inek. Nenechavejte spo-
tfebi¢ pod tlakem bez dozoru. V pifipadé poruchy, napf. prasknuti hadice, je nutné spotfebi¢ okamZité vypnout.

Pred provadénim udrzby vyprazdnéte zasobnik vzduchu pomoci vstupniho ventilu a odpojte pfivod stlaeného vzduchu. Pfi vyji-
mani trysky budte opatri, protoze ve vedeni mize byt stéle zbytkovy tlak, zviasté pokud je tryska ucpana.

Pro zajisténi bezpecného provozu by mély byt provadény pravidelné technické kontroly nadrZze piskovace, ovladacich prvki
a prisluenstvi. Jakékoli opotfebované soucasti by meély byt okamzité vyménény, aby se predeslo selhani. NedodrZeni tohoto
doporuceni miZe vést k vystaveni obsluhy a kolemjdoucich abrazivnim ¢asticim a stlaéenému vzduchu, coZ predstavuje vazné
ohrozeni zdravi.

V zafizeni nepouzivejte korozivni materialy. Pouzivejte pouze €isté, suché abrazivni prostfedky schvalené vyrobcem.

Hadice abraziva se nesmi spojovat pomoci spojek nebo svorek. Takové spoje mohou prosakovat a vést k nekontrolovanému
vypousténi abraziva.

Nadrz piskovace nesvafujte, nebruste ani nevrtejte, protoZe by to mohlo oslabit jeji strukturu. Stlageny vzduch mize zpUsobit
prasknuti nadrze a vazné zranéni.

Stroj by mél byt vzdy umistén tak, aby vystup trysky sméfoval mimo osoby a pfedméty. Abrazivni material mize vystupovat z
trysky vysokou rychlosti a zpUsobit vazné zranéni.

Béhem pouzivani zafizeni se miiZe generovat elektrostaticky naboj. NepouZivejte piskovac v blizkosti hoflavych nebo vybusnych
latek, protoZe to muze zpUsobit vzniceni.

NepouZivejte zafizeni v mistech, kde se mohou vyskytovat hoflavé plyny nebo kapaliny. NedodrzZeni tohoto pravidla mize zpu-
sobit vybuch.

Nepfepliujte nadrz abrazivem. Brusivo by mélo byt napInéno do trovné alespon 15 cm pod horni ¢ast nadrze. Piekroceni této
hodnoty miZe narusit spravny provoz zafizeni a vést k nespravnému toku materidlu.

Pred otevienim nadrZe je nutné zcela uvolnit tlak. Za timto Gi¢elem podle prvkd zndzornénych na obréazku (1):

-uzavrete pfivod vzduchu uzavienim ventilu pfivodu vzduchu (19)

- otevfete vystupni ventil trysky (32)

-ujistéte se, ze manometr (16) ukazuje nulu.

Pracovni tlak by mél odpovidat hodnoté uvedené v tabulce technickych daji a nesmi pfekro€it pfipustnou troven. Pokud je tato
hodnota prekrocena, okamzité zastavte praci a odpojte kompresor, aby se snizil tlak.

Zaviete uzaviraci ventil trysky (32) a otevFete ventil pfivodu vzduchu (19).

Pfi stlaGovani nadrZe zkontrolujte tésnost uzavéru plniciho hrdla. Pfipadné netésnosti je nutné pred zahajenim praci opravit.

Nebezpeci souvisejici s expozici prachu

VAROVANI! NepouZivejte tlakovy piskova¢, dokud si nepfectete tento navod a piné neporozumite jeho obsahu a varovanim v
ném obsaZenym. Tato varovani jsou uréena k ochrané zdravi a bezpecnosti obsluhy a osob v blizkosti. Uschovejte si tyto pokyny
pro budouci pouziti.

Prach vznikajici pfi piskovani miize v zavislosti na zpracovavaném materialu obsahovat chemikalie povazované za karcinogenni,
zpusobujici vrozené vady nebo jina poskozeni reprodukéniho systému a onemocnéni dychacich cest. Piklady takovych chemi-
kalii jsou:
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-olovo z barev obsahujicich olovo

-krystalicky oxid kfemicity z cihel, cementu a dalSich stavebnich materialli

-arsen a chrom ze specialné impregnovaného dfeva

Mira expozice témto latkam zavisi na Cetnosti provadéni tohoto druhu prace. Abyste minimalizovali riziko, pracujte v dobfe vétra-
ném prostoru a pouZivejte vhodné ochranné prostfedky, jako jsou protiprachové masky uréené k filtrovani mikroskopickych &astic.
Abrazivni tryskani vytvafi Skodlivy prach. Kazdy v pracovni oblasti musi nosit spravné nasazeny a fadné udrZovany respirator s
pfivodem vzduchu.

Vdechovani prachu z kfemicitého pisku mlZe vést k pneumokonidze, coZ je smrtelné onemocnéni dychacich cest. Vdechovani
prachu pfi provozu piskovace mlze také zplisobit azbestozu a dalsi vazna nebo smrtelna onemocnéni. Kazdy, kdo pracuje s
piskovacem, manipuluje s toxickymi materidly nebo pracuje v podminkach s vysokou prasnosti, by mél nosit ochranu dychacich
cest vybavenou nezavislym systémem pfivodu vzduchu.

Skodlivy prach mize zUstat viset ve vzduchu po dlouhou dobu po skonceni prace, coz predstavuie riziko vazného zranéni nebo smrti.
Pred sejmutim ochrany dychacich cest pouZijte zafizeni pro sledovani kvality vzduchu, abyste Zjistili, zda je vzduch bezpecny
k dychani. V pfipadé pochybnosti se obratte na pfislusny orgdn dozoru nad bezpeénosti a ochranou zdravi pfi praci pro vybér
vhodnych ochrannych prostredka.

Vzduchem dodavané dychaci pfistroje neposkytuji ochranu pred oxidem uhelnatym nebo jinymi toxickymi plyny . Tam, kde
existuje riziko jejich pfitomnosti, je tfeba pouzit zafizeni monitorujici hladinu oxidu uhelnatého a filtrujici vzduch, aby byla zajisténa
dostatecna kvalita dychani. Je nutné dodrZovat vSechny platné normy tykajici se bezpe&nosti prace a ochrany dychacich cest.

INSTALACE PiSKOVACIHO STROJE

Jak je znazornéno na obrazku (Il), nainstalujte sbérné saci potrubi (15). Nejprve pfipevnéte manometr (16) k horni ¢asti saciho
potrubi a otocte jej tak, aby byla stupnice viditelna v horni Casti nadrze. Poté pfipojte ventil pfivodu vzduchu (19) ke spodni ¢asti
rozdélovace. Pripojte konektor (21) k ventilu. Pfipojte spojovaci trubku (14) k rozdélovaci.

Jak je znazomnéno na obrézku (Ill), nainstalujte vodni filtr (18). Zavitovy konektor (17) by mél byt zaSroubovéan do obou stran
filtru. Na jedné strané pfipojte ventil pfivodu vzduchu (19) k zavitovému konektoru (17) a potom pfipojte zastréku/zasuvku (34) na
druhou stranu ventilu pfivodu vzduchu. Jakmile je jednotka pfipravena k provozu, méla by byt vzduchova hadice z kompresoru
pfipojena ke spojce samec/samice (34).

Jak je znazornéno na obrazku (1V), nasroubuijte vodni filtr (18) a jeho soucasti do boéniho otvoru saciho potrubi. Poté naSroubuijte
otevieny konec spojky potrubi (14) do saciho potrubi (15) a tlakoméru (16) a pfipevnéte jej k zavitovému otvoru na strané plniciho
uzavéru v horni ¢asti nadrze. Ujistéte se, Ze rozdélova¢ a manometr jsou spravné nastaveny.

Jak je zndzornéno na obrazku (V), nainstalujte davkovaci ventil abraziva do otvoru ve spodni ¢asti nadrze. Pfipojte Ctyfi sou¢asti
v nasledujicim poradi: zavitovy konektor (17), ventil pro davkovani abraziva (20), zavitovy konektor (17) a T-kus (23).

Podle obrazku (VI) sestavte sestavu vystupniho ventilu trysky. V této fazi montaze je tfeba vybrat jednu ze CtyF trysek (28). Toto
neni koneéna volba, protoZe trysky Ize ménit v zavislosti na typu provadéné prace. NaSroubujte konektor (26) do vystupniho
ventilu trysky (32). Umistéte adaptér ventilu (33) do vystupniho ventilu trysky, naSroubuijte tésnéni (27) do zavitového konektoru
a poté zajistéte trysku (28) upinaci matici trysky (29).

Pripojte sestavu ventilu davkovani abraziva z obrazku (IV) k sestavé vystupniho ventilu trysky z obrézku (V). Nasurite dvé hadi-
cové svorky (24) na kazdy konec hadice pro brusivo (25) z obrazku (1), poté umistéte jeden konec hadice na T-kus (23) a druhy
konec na konektor (26). Oba konce hadice musi byt pevné usazeny na konektorech. Nasurte hadicové spony na trysky a poté
je pevné a bezpecné utahnéte.

Jak je znazornéno na obrazku (V1) Pfipevnéte dva drzaky (6) k nadrZi pomoci ¢tyf montaznich Sroubd (8), ¢tyf podlozek (10) a
¢ty Sestihrannych matic (9). Ujistéte se, ze rukojeti sméfuji nahoru. Umistéte osu (5) a vloZte ji skrz otvory v boénich ¢astech
rukojeti (6). Umistéte jedno kolo (2) na kazdy konec osy a zajistéte je pomoci zavlacek (3) a podloZek (30). Pfipevnéte patku (4)
ke konektoru na dné nadrZe pobliz okraje. Zajistéte jej poslednim Eepem (3), aby se nevysunul.

Pred zahajenim prace znovu zkontrolujte vSechny spoje, abyste se ujistili, Ze jsou Fadné utazeny a spravné usazeny.

PiSKOVACI PROVOZ
Pozadavky na pfivod vzduchu pro piskova¢

Proces abrazivniho tryskani vyzaduje velky objem vzduchu pfi vysokém tlaku. Vykon piskovace Ize sniZit pouzitim pfili§ malého
pfivodniho potrubi vzduchu, nedostateéného tlaku vzduchu nebo pfilis velké trysky.

Pramér hadice [/mm] Délka hadice [m] Primeér trysky [‘/mm] Priitok vzduchu pfi 0,76 MPa Spotfeba brusiva [kg/h]
[i/min]
8.3.195 15 32/2,38 170 27
8.3./195 75 7/6412,78 340 45
12112.7 15 1/8/3.18 420 68
1/2112.7 75 9164 /3,57 570 91
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Doporuceni vzduchového kompresoru

Abyste zajistili efektivni provoz vaseho vzduchového kompresoru, dodrzujte nasleduijici pokyny:

Pro kontrolu spotfeby vzduchu pouzijte mensi velikost trysky. ;

Neopiskujte nepfetrzité. Provoz by mél byt pravidelné zastavovan, aby mohl kompresor vychladnout. Zadny kompresor neni
navrzen tak, aby pracoval nepfetrzité pfi maximalnich otdckach. Doporucuje se vyuzit maximalné 70 % jeho jmenovité kapacity.
Pro pfipojeni kompresoru k tryskaci pouZijte vzduchovou hadici nebo kovovou hadici o priméru alespori 1/2” (12,7 mm). Pokud
kompresor generuje nadmérnou vlhkost, doporucuje se pouZit vodni filtr nebo odlu¢ovac vihkosti.

Kompresor by mél byt pravidelné vyprazdiovan pies vypoustéci ventil umistény ve spodni asti vzduchové nadrze. Doporucuje
se denné odstrariovat nahromadénou vodu. V podminkéch vysoké vihkosti mize byt nutné odstranit 11,5 az 15 litrli vody denné.
Pridavna vzduchova nadrz miize pomoci udrzet stabilni provoz zafizeni.

Zabrarite tomu, aby se do blizkosti kompresoru dostal prach a abrazivni material vznikajici béhem piskovani. Ujistéte se, Ze dodr-
Zujete pozadavky na maximalni tlak vzduchu pro vas piskovac a upravte nastaveni kompresoru v ramci téchto limitd. Alternativné
Ize pouzit redukéni ventil pro nastaveni tlaku vzduchu na doporuceny rozsah.

Pravidla pro pouZivani abrazivnich materialii

Pokud abrazivni material obsahuje vihkost, mize poskodit nadrz sifonu piskovace nebo ucpat systém. Abyste predesli tomuto
problému, skladujte abrazivni material a stlageny vzduch v suchu.

Pokud je abrazivni material vihky, mél by byt pfed pouzitim proset a vysusen.

Po pouziti nenechavejte abrazivni material v nadrzi, protoze mize absorbovat vihkost a sniZzit G¢innost piskovani.

Brusny material skladujte na suchém misté; vyvarujte se kontaktu se zemi nebo betonovou podlahou. Doporucuje se skladovat
na dievéné podloZce.

V podminkach nadmérné vihkosti vzduchu nemusi byt vhodné provadét proces piskovani.

Abyste predesli ucpani trysky zplsobené vysokym obsahem vlhkosti, zvazte pouZiti brusiva s riznymi zrnitostmi nebo alterna-
tivnich typQ brusiva.

Pozor! Pouziti pisku jako abrazivniho materidlu nebo jako pfimési s jinymi abrazivnimi materiély je zakazano.

Vybér brusného materialu

Viybér abrazivniho materialu by mél brat v Gvahu typ oSetfovaného povrchu a zamysleny Ucinek. K odstranéni rzi, natérd a ne-
Cistot z kovu se pouzivaji brusiva s vysokou tvrdosti, ktera zajisti rychlé Cisténi a rovnomérmou povrchovou Upravu. V procesech
vyZzadujicich pfesné matovani nebo jemné ¢isténi, napf. skla nebo slitin mékkych kovl, by se méla pouzivat méné agresivni
brusiva, ktera umoziuji kontrolovanou a rovnomérnou povrchovou Upravu.

Pro zajisténi spravné funkce sifonového piskovace by se mély pouZivat pouze suché brusné prostredky, které neucpavaji systém
a neabsorbuji vihkost. Pfed pouZzitim se ujistéte, Ze brusny materiél je vhodny pro danou aplikaci a kompatibilni s parametry
zafizeni. Vybér spravného materialu ovliviiuje efektivitu zpracovani a zivotnost soucasti piskovace.

Napinéni nadrZe abrazivnim materialem

S odkazem na soucasti tryskaCe znazornéné na obrazku (1) se ujistéte, Ze je abrazivo suché a neucpava davkovaci ventil (20),
T-kus (23), hadici (25) nebo jiné soucasti systému.

Pouzivejte ochranny odév, kompletni kapuci a respirator schvaleny pro préci v prostfedi s vysokou prasnosti.

Otocte ventil pfivodu vzduchu (19) do uzaviené (horizontalni) polohy.

Otevrete vystupni ventil trysky (32).

Sledujte manometr (16) a ujistéte se, Ze ukazuje nulovy tlak.

Odstrarite uzaveér plniciho hrdla (13) z horni ¢asti nadrze.

Umistéte trychtyf (31) do otvoru nadrze a nalijte abrazivni material do nadrze. Pro provedeni planované prace musi byt naloZzeno
dostatecné mnozstvi brusiva. U vétSich praci napliite nadrz do 3/4 jeji kapacity a podle potfeby dopliite material.

Poznamka: Pokud je vlhkost 90-100%, filtr pro zachyceni vody (18) nemusi byt schopen odstranit veskerou vihkost. Doporucuje
se snizit mnoZstvi viozeného abrazivniho materialu, ¢astéji jej dopliovat a pravidelné vyprazdnovat filtr lapace vody. Tim se sni-
Zuje riziko ucpani spodni ¢asti nadrze nebo potrubi.

Jakmile je nadrz naplnéna odpovidajicim mnoZstvim abrazivniho materialu, zavfete uzavér plniciho otvoru (13).

Varovani! Neplrte tlakovou nadobu dale nez 15 cm od horni ¢asti nadoby. Pokud dojde k nahodnému odpojeni hadice b&hem
pouzivani, mize dojit k nekontrolovanému rozstfikovani abrazivniho materialu.

Piskovaci prace

Pripojte vzduchovou hadici k ventilu pfivodu vzduchu. Doporuéuje se pouzivat vzduchovou hadici s minimalnim vnitfnim primé-
rem 12,7 mm (1/2"). PouZiti hadice s men$im primérem muZe omezit proudéni vzduchu a snizit vykon. Pfed aplikaci vzduchu
se ujistéte, Ze ventil pfivodu vzduchu a vystupni ventil trysky jsou v uzavfené poloze. Se zavienym vystupnim ventilem trysky a
pevné uzavienym uzavérem plniciho otvoru oteviete ventil pivodu vzduchu, aby se systém natlakoval. Rozsah provoznich tlak
je uveden v tabulce provoznich tdaju.

Pozor! Vybér vhodné trysky naleznete v tabulce v Easti s pokyny ,, PoZadavky na pfivod vzduchu pro piskovac”. Jakmile vyberete
vhodnou trysku, vloZte ji do pouzdra drzaku trysky, nasadte ji na podlozku a poté utdhnéte pfidrznou matici.

Doporucuje se pouZivat jemnozrnné brusivo s velikosti ¢astic podobnou kuchyriské soli. To zajiStuje rovnomémy tok materialu a
snizuje riziko ucpani trysky.
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Jakmile je systém natlakovan a regulaéni ventil abraziva na dné nadrze je uzavfen, oteviete kulovy ventil, aby vzduch mohl prou-
dit pfes obtokové vzduchové potrubi na zékladné jednotky. Poté pfidrZte hadici abraziva za montézni drzak trysky a nasmérujte
trysku smérem od obsluhy a zafizeni, rychle UpIné otevfete vystupni ventil tryskaci trysky a nastavte fidici ventil umistény na dné
nadrZe, aby se abrazivo zavedlo do proudu vzduchu. Pomalu otevirejte regulacni ventil, dokud nebude abrazivni material mirné
viditelny v proudu vzduchu. Jakmile je regulaéni ventil nastaven na pozadované hodnoty, dal$i nastaveni by mélo byt nutné pouze
pfi zméné typu abraziva nebo zméné praméru trysky. PriliSné otevieni regulaéniho ventilu miZe vést k ucpani hadice nebo trysky.
Pro optimalni vykon by se mél vystupni ventil tryskaci trysky rychle otevfit a zavfit.

Varovani! Odpojeni hadice, kdyZ je zafizeni pod tlakem, muZe zplsobit vazné zranéni nebo smrt. Na viech spojich musi byt
pouzity bezpecnostni koliky a bezpecnostni kabely, aby se zabranilo nahodnému odpojeni kabelt.

Pokud se pouzivaji sestavy pneumatickych hadic, musi byt zajistény zavlackami nebo bezpecnostnim lankem, aby se zabranilo
nahodnému rozpojeni pod tlakem. Odpojeni hadice pod tlakem muze zpUsobit vazné zranéni.

UDRZBA, DOPRAVA A SKLADOVANI

Varovani! NedodrZeni téchto pokynt pfed zahajenim jakékoli tidrzby mize mit za nasledek vazné zranéni nebo smrt v dlisledku
nhlého uvolnéni stlateného vzduchu:

- odvzdusnit piskovac

- odpojit napajeni

-pred opétovnym spusténim zajistéte a oznatte systém stlaceného vzduchu

-odvzdusnéte vzduchové potrubi vedouci k vystupnimu ventilu piskovace.

Okamzita vyména opotfebovanych soucasti je povinna. Pokud nastroj nevyménite, mize byt operator nebo kolemjdouci vystaveni
vysokorychlostnimu abrazivnimu materialu a stlatenému vzduchu, coz miize mit za nasledek vazné zranéni nebo dokonce smrt.
Netésnosti spojli a drzaku trysek ukazuji na opotfebované nebo uvolnéné soucasti. Drzak trysky a konektory, které nejsou sprav-
né pfipevnény k hadici, se mohou béhem provozu pod tlakem uvolnit. Trysky, které nejsou pevné usazeny v drzaku, se mohou
také ulomit. Pokud dojde k odpojeni trysky, pfipojek, hadic nebo stladeného abraziva, mtZe dojit k vaznému zranéni.

Pro zajisténi dlouhého a efektivniho provozu oviadaci rukojeti se doporu¢uje dodrzovat nize uvedené postupy:

Pravidelné (kazdych 5-6 mésicu pfi mirném pouZivani nebo kazdych 10-15 hodin pfi intenzivnim pouZivani) vymériujte vSechny
hadicové adaptéry navrzené specialné pro abrazivni materialy.

Pravidelné vyménuijte tésnici blok v oviadaci rukojeti, aby bylo zajisténo spravné uzavieni vzduchu.

Vymérite hadici abraziva, kdyZ zaéne méknout nebo klouZe po rukojeti hadice nebo krytu.

Vyméite trysku, kdyZ se jeji velikost zvétsi na nejblizsi vétsi pramer.

Po vyméné trysky mize byt nutné sefidit tésnici blok.

Pl&st zafizeni je tfeba oCistit mimé navihéenym hadfikem a poté vytfit do sucha.

Prepravuijte a skladujte zafizeni v pracovni poloze. Ulozny prostor by mél branit pfistupu osob

nepovolané osoby, zejména déti. Skladovaci prostor by mél byt zastinén a dobre vétrany, aby se tomu zabranilo

kondenzaci vodni pary. Misto skladovani by mélo poskytovat ochranu pred atmosférickymi srazkami. Nic

umistit na zafizeni.

Prepravuijte zafizeni v pracovni poloze, bez abraziva. V pfipadé pfepravy na del$i vzdalenosti,

chranit zafizeni pfed po$kozenim pomoci dodate¢ného obalu (krabice, pfepravka).

O R I G I N A L N A vV O D U



SK
Pred pouzitim tohto zariadenia si precitajte cely navod a uschovajte si ho.
APLIKACIA
Sifénovy pieskovaC sa pouziva na oSetrenie povrchov Cistenim, matovanim alebo odstrafiovanim naterov. Pre jeho spravne fun-

govanie je nevyhnutny stlaceny vzduch. Brusivo z nadrZe pieskovaca a stlaéeny vzduch privadzany do zariadenia vytvaraji zmes
vzduchu a abrazivnych ¢astic, ktoré su vyvrhované cez vystupnu trysku, ¢o umozriuje efektivne Cistenie povrchu.

TECHNICKE UDAJE
. Maximalny Hladina hluku L . omsa
Kapacita Rozme! Spotreba . 2 . Vi-
Katalégo- n épd rile n ;d ri;y v’z)du chu Pracovny tlak prevédzkovy ol L brélci e Rozmery (bez
vé &islo tlak (EN 14462) abraziva)
0] [mm] [Uimin ] [MPa] [MPa] [dB(A)] [mis?] [mm] kg]
YT-55830 40 306 X 508 170-708 0608 08 s69/869 | <25 | 00X 17

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE POKYNY

Nikdy nesmeruijte vypustaciu dyzu na fudi — abrazivny material alebo stlaceny vzduch mdzu spdsobit vazne zranenie osob. Injek-
cia lubrikantu moze viest k nekréze alebo dokonca strate koncatiny. V pripade injekcie ihned kontaktujte svojho lekara.

Pred instalaciou, prevadzkou, opravou, idrzbou, vymenou prisluSenstva alebo pracou v blizkosti zariadenia si precitajte a plne
pochopte bezpeénostné pokyny. NedodrZanie tychto pokynov mdze mat za nésledok vazne zranenie. InStalaciu, nastavenie a
montaz stroja mdZe vykonavat iba kvalifikovany personal. Na zariadeni sa nesmu vykonavat Ziadne Upravy, pretoze to moze
znizit jeho Ucinnost, znizit bezpecnost a zvysit riziko pre obsluhu. KaZdy pouzivatel stroja musi dostat bezpecnostné pokyny. Ak
je stroj poSkodeny, nepouZivajte ho.

Operatori a servisny personal musia dostat primerané $kolenie o prevadzke a udrzbe zariadenia.

Namiesto stlaceného vzduchu je zakézané pouzivat' akékolvek iné plyny. PouZitie inych plynov méze spdsobit vazne zrane-
nie, nebezpecenstvo poziaru alebo vybuchu.

Pri pripajani zariadenia k systému stlaceného vzduchu vezmite do uvahy potrebny priestor pre hadicu, aby nedoslo k poskodeniu
hadice alebo spojok.

Na pracovisku by malo byt zabezpecené Ucinné vetranie. Nedostatocné vetranie moZe viest k ohrozeniu zdravia a zvysit riziko
poziaru alebo vybuchu.

Zariadenie nie je urené na pouZitie vo vybusnom prostredi.

Zariadenie by sa malo pouzivat mimo zdrojov tepla a ohfa, pretoZe to mdze spdsobit poskodenie zariadenia alebo zhorSenie
jeho funkcie.

Pri préci s abrazivnymi materidlmi je potrebné dodrZiavat vSeobecné bezpecnostné pravidia a pouZivat vhodné osobné ochranné
prostriedky, ako su okuliare, masky a rukavice.

Pocas prace alebo udrzby existuje riziko absorbovania Castic abrazivneho materialu alebo konzervacného prostriedku v dosledku:
- nedostato¢né prirodzené alebo nitené vetranie,

- nespravny pracovny tlak,

- nedostato¢na optimalizécia prevadzkovych parametrov na minimalizaciu emisii prachu,

- nespravna vzdialenost medzi vystupnou dyzou a opracovavanym povrchom - vzdialenost je potrebné prispdsobit typu pouzitého
abrazivneho materialu,

- pohlcovanie pér rozpustadiel alebo inych nebezpecnych latok,

-nespravne pouZitie, napr. pouZitie nevhodného abrazivneho materialu.

Nikdy nenechavajte zmontovany pneumaticky systém bez dozoru autorizovaného servisného pracovnika. Nedovolte detom v
blizkosti zmontovaného pneumatického systému.

Stlaceny vzduch pod vysokym tlakom mdze sposobit spétny raz vytlacnej dyzy v smere opaénom k smeru vyhadzovania abrazi-
va. Je potrebné postupovat mimoriadne opatrne, pretoze sily spatného razu mézu za urcitych podmienok viest k viacnasobnym
zraneniam.

Pred zacatim prace sa odporuca zariadenie otestovat. Okrem toho by mali byt osoby obsluhujice zariadenie vhodne zaskolené
na zvy$enie bezpeénosti prace.

Je potrebné dodrZiavat odporucania vyrobcu pre abrazivne materialy a pouZivat ich v stlade so zasadami ochrany oséb, poziar-
nej ochrany a ochrany Zivotného prostredia. Nedodrzanie odporiéani vyrobcu moZe mat za nasledok vazne zranenie.

Pre overenie kompatibility pristroja s pouzitymi abrazivami bude na vyZiadanie k dispozicii zoznam materidlov pouZzitych pri
konstrukcii pristroja.

Pri praci so stla¢enym vzduchom sa energia uklada v celom systéme. Pocas préce aj pocas prestavok je potrebné dbat na to, aby
sa predislo nebezpecenstvu vyplyvajucemu z nahromadeného tlaku stlaceného vzduchu.

Kvoli moznosti nahromadenia elektrostatického naboja by sa mali vykonat merania, aby sa urcilo, ¢i je potrebné uzemnenie
zariadenia, pouZitie rozptylového substratu alebo vhodného systému stlaceného vzduchu. Takuto inStalaciu by mal vykonavat iba
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personal s prislusnou kvalifikaciou.
Prud abraziva nikdy nesmerujte na zdroj tepla alebo plamen, pretoze to moze sposobit’ poziar.

BEZPECNOSTNE POKYNY PRE POUZIVANIE SIPHONOVEHO OBRUSOVACA

POZOR! Pregitajte si, prosim, tieto bezpe€nostné postupy ako celok — ¢ast navodu na obsluhu je obsiahnuta v tychto upozor-
neniach.

Nasledujuce postupy nevycerpavaju vietky potencilne rizika spojené s pouzivanim pieskovaca v dosledku premenlivosti pre-
vadzkovych podmienok. Preto je nevyhnutné pouzivat vhodné osobné ochranné prostriedky vratane ochrany rak, usi, dychacich
ciest, o¢i a tvare.

Pri pouzivani zariadenia bud'te mimoriadne opatrni.

Nevkladajte prsty, Ziadne Casti tela ani vybavenie do oblasti tesnenia uzaveru plniaceho otvoru, kym je nadrz pieskovaca pod
tlakom. Nedodrzanie tohto pravidla méze mat za nasledok vazne zranenie.

Nesmie byt prekro¢eny maximalny prevadzkovy tlak uvedeny v tabulke technickych tdajov. Prekrocenie povoleného tlaku méze
sposobit' prasknutie nadrze, ¢o moZe mat za nasledok vazne zranenie alebo stratu Zivota.

KaZzda osoba na pracovisku, vratane obsluhy pieskovaca, by mala pouZivat a udrziavat dychacie ochranné prostriedky s nezavis-
lym privodom vzduchu v dobrom stave, a to aj po ukonéeni prace. Prach vytvoreny pieskovanim méze zostat vo vzduchu po dihu
dobu a méZe predstavovat vazne zdravotné riziko.

Pred zacatim prace si nasadte ochranné okuliare, rukavice a ochranné dychacie pomdcky s privodom vzduchu. PouZivanie tva-
rového Stitu moZe poskytnut ochranu pred letiacimi Casticami, ale nechrani pred vdychnutim prachu a &astic vo vzduchu. Preto je
potrebné pouzivat tesne priliehajlci systém ochrany dychacich ciest prispdsobeny na pracu v pradnom prostredi. ’

Na Gcinnu ochranu ruk by sa mali pouzivat ochranné rukavice so zvySenou odolnostou proti oderu, najlepsie s predizenou
manZetou.

Na obmedzenie rozptylu abrazivneho materidlu mimo pracovnej oblasti by sa mali pouZit vhodné ochranné kryty. Brisny material
sa moze prepravovat na velké vzdialenosti, ¢im sa zvySuje riziko kontaminacie Zivotného prostredia. Odporaca sa pracovat vo
velkych, dobre vetranych priestoroch, aby sa minimalizovalo hromadenie poletujiceho prachu.

Nepresuvajte nadobu s abrazivnym materidlom tahanim za hadicu ani ju nenechajte prevratit, pretoZze by to mohlo poskodit
spoje a pouzivanie zariadenia by bolo nebezpecné. Abrazivny a stlaeny vzduch méZze mat silny erozivny cinok. Nenechavajte
spotrebi¢ pod tlakom bez dozoru. V pripade poruchy, ako je prasknutie hadice, je potrebné spotrebi¢ ihned vypnut.

Pred vykonanim UdrZby vyprazdnite nadrzku vzduchu pomocou vstupného ventilu a odpojte privod stlaeného vzduchu. Pri
odstrafiovani dyzy je potrebné postupovat opatrne, pretoZe vo vedeni moZe byt stale zvySkovy tlak, najmé ak je dyza upchata.
Pre zaistenie bezpeCnej prevadzky by sa mali vykonavat pravidelné technické kontroly nadrZe pieskovaca, oviadacich prvkov
a prisluSenstva. VSetky opotrebované komponenty by sa mali okamzite vymenit, aby sa predislo porucham. NedodrZanie tohto
odpori¢ania mdze mat za nasledok vystavenie operatora a okolostojacich abrazivnym ¢asticiam a stlaGenému vzduchu, ¢o
predstavuje vazne ohrozenie zdravia.

V zariadeni nepouzivajte korozivne materialy. Pouzivajte iba Cisté, suché abraziva schvalené vyrobcom.

Brusne hadice sa nesmu spajat pomocou spojok alebo svoriek. Takéto spojenia mbZu presakovat a viest k nekontrolovanému
uvolfiovaniu abraziva.

Nadrz pieskovaCa nezvarajte, nebruste ani nevitajte, pretoze by to mohlo oslabit jej Struktaru. Stlaéeny vzduch méze spdsobit
prasknutie nadrze a vazne zranenie.

Stroj by mal byt vzdy umiestneny tak, aby vystup trysky smeroval pre¢ od [udi a predmetov. Abrazivny material méZe vychadzat
z trysky vysokou rychlostou a spdsobit vazne zranenie.

Pocgas pouzivania zariadenia sa moZe generovat elektrostaticky naboj. Pieskova¢ nepouZivajte v blizkosti horlavych alebo vybus-
nych latok, pretoZe to méZe spdsobit vznietenie.

Zariadenie nepouzivajte na miestach, kde sa mézu vyskytovat horlavé plyny alebo kvapaliny. NedodrZanie tohto pravidla méze
mat za nasledok vybuch.

Neprepliajte nadrZ abrazivom. Brusivo by sa malo naplinit po Uroved aspofi 15 cm pod hornu €ast nadrze. PrekroCenie tejto
hodnoty méZe narusit spravnu ¢innost zariadenia a viest k nespravnemu toku materialu.

Pred otvorenim nadrZe je potrebné tplne uvolnit tlak. Na tento uéel podla prvkov znazornenych na obréazku (1):

- zatvorte privod vzduchu zatvorenim ventilu privodu vzduchu (19)

- otvorte vystupny ventil trysky (32)

-uistite sa, Ze manometer (16) ukazuje nulu.

Pracovny tlak by mal zodpovedat hodnote uvedenej v tabulke technickych tdajov a nesmie prekroit povolent Uroven. Ak je tato
hodnota prekrocend, okamzite zastavte pracu a odpojte kompresor, aby sa znizil tlak.

Zatvorte uzatvaraci ventil trysky (32) a otvorte ventil privodu vzduchu (19).

Pri stla€ani nadrze skontrolujte tesnost uzaveru plniaceho hrdla. Akékolvek netesnosti sa musia pred zaCatim préac opravit.

Nebezpecenstva suvisiace s vystavenim prachu

POZOR! Nepouzivaijte tlakovy pieskovag, kym si neprecitate tento navod a Uplne nepochopite jeho obsah a upozornenia v fiom
uvedené. Tieto upozornenia su uréené na ochranu zdravia a bezpecnosti operatora a fudi v blizkosti. Uschovajte si tieto pokyny
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pre budce pouZitie.

Prach vznikajuci pri pieskovani moZe v zavislosti od spracovavaného materialu obsahovat chemikalie povaZované za karcino-
génne, spdsobujlice vrodené chyby alebo iné poSkodenie reprodukéného systému a ochorenia dychacich ciest. Priklady takychto
chemikalii su:

-olovo z farieb s obsahom olova

-krystalicky oxid kremicity z tehal, cementu a inych stavebnych materialov

-arzén a chrom zo Specialne impregnovaného dreva

Stupen vystavenia tymto latkam zavisi od frekvencie vykonavania tohto druhu prace. Aby ste minimalizovali riziko, pracujte v
dobre vetranom priestore a noste vhodné ochranné prostriedky, ako su protiprachové masky uréené na filtrovanie mikroskopic-
kych ¢astic.

Abrazivne otryskanie vytvara $kodlivy prach. Kazdy v pracovnom priestore musi nosit spravne namontovany a riadne udrziavany
respirator s privodom vzduchu.

Vdychovanie prachu z kremicitého piesku méZe viest k pneumokoniéze, smrtelnému ochoreniu dychacich ciest. Vdychovanie
prachu pri préci s pieskovackou méze tieZ sposobit azbestézu a iné vazne alebo smrtelné ochorenia. Kazdy, kto pracuje s piesko-
vackou, manipuluje s toxickymi materiaimi alebo pracuje v podmienkach s vysokou prasnostou, by mal nosit ochranu dychacich
ciest vybavenu nezavislym systémom privodu vzduchu.

Skodlivy prach mdze zostat visiet vo vzduchu este diho po ukonceni prace, €o predstavuije riziko vazneho zranenia alebo smrti.
Pred odstranenim ochrany dychacich ciest pouZite zariadenie na monitorovanie kvality vzduchu, aby ste zistili, ¢i je vzduch
bezpecny na dychanie. V pripade pochybnosti sa obratte na prislusny organ dohfadu nad bezpecnostou a ochranou zdravia pri
préci, aby vybrali vhodné ochranné prostriedky.

Dychacie pristroje s privodom vzduchu neposkytuju ochranu pred oxidom uholnatym alebo inymi toxickymi plynmi . Tam,
kde existuje riziko ich pritomnosti, treba pouzit zariadenie monitorujice hladinu oxidu uholnatého a filtrujice vzduch, aby sa
zabezpecila primerana kvalita dychania. Je potrebné dodrZiavat vSetky platné normy tykajuce sa bezpecnosti prace a ochrany
dychacich ciest.

INSTALACIA PIESKOVANIA

Ako je znazornené na obrazku (1), nainstalujte sacie potrubie (15). Najprv pripevnite manometer (16) na hornu Cast sacieho
potrubia a otocte ho tak, aby bola stupnica viditelna v hornej €asti nadrze. Potom pripojte ventil privodu vzduchu (19) k spodnej
Casti rozdelovaca. Pripojte konektor (21) k ventilu. Pripojte spojovaciu rarku (14) k rozdefovacu.

Ako je zndzornené na obrazku (Ill), nainstaluijte filter na zachytavanie vody (18). Zavitovy konektor (17) by mal byt zaskrutkovany
do oboch stran filtra. Na jednej strane pripojte ventil privodu vzduchu (19) k zavitovému konektoru (17), potom pripojte zastréku/
zéasuvku (34) na druhu stranu ventilu privodu vzduchu. Ked je jednotka pripravena na prevadzku, vzduchova hadica z kompresora
by mala byt pripojena k spojke samec/samica (34).

Ako je znazornené na obrazku (1V), naskrutkujte filter na zachytavanie vody (18) a jeho sicasti do bo¢ného otvoru sacieho
potrubia. Potom zaskrutkujte otvoreny koniec spojky potrubia (14) do sacieho potrubia (15) a manometra (16) a pripevnite ho k
otvoru so zavitom na boku plniaceho uzéveru v hornej Casti nadrze. Uistite sa, Ze rozdelovaC a manometer su spravne nastavené.
Ako je znazornené na obrézku (V), nainstalujte ventil na davkovanie abraziva do otvoru v spodnej Casti nadrze. Pripojte Styri kom-
ponenty v nasledujucom poradi: zavitovy konektor (17), ventil na davkovanie abraziva (20), zavitovy konektor (17) a T-kus (23).
Podla obrazku (V1) zostavte zostavu vystupného ventilu trysky. V tejto faze montaze je potrebné zvolit jednu zo Styroch trysiek
(28). Toto nie je konecna volba, pretoze trysky je mozné menit v zavislosti od typu vykonavanej prace. Naskrutkujte konektor
(26) do vystupného ventilu dyzy (32). Umiestnite adaptér ventilu (33) do vystupného ventilu dyzy, naskrutkujte tesnenie (27) do
zavitového konektora a potom zaistite dyzu (28) upinacou maticou dyzy (29).

Pripojte zostavu abrazivneho davkovacieho ventilu z obrazku (IV) k zostave vystupného ventilu dyzy z obrazku (V). Nasurite dve
hadicové svorky (24) na kazdy koniec brisnej hadice (25) z obrazku (1), potom umiestnite jeden koniec hadice na T-kus (23) a
druhy koniec na konektor (26). Oba konce hadice musia byt pevne usadené na konektoroch. Nasurite hadicové svorky na trysky
a potom ich pevne a bezpecne utiahnite.

Ako je znazornené na obrazku (V1) Pripevnite dve konzoly (6) k nadrzi pomocou $tyroch montaznych skrutiek (8), Styroch podlo-
Ziek (10) a Styroch Sesthrannych matic (9). Uistite sa, Ze rukovéte smeruju nahor. Nasadte osku (5) a vloZte ju cez otvory v bo¢-
nych Castiach rukovati (6). Umiestnite jedno koleso (2) na kazdy koniec osi a zaistite ho pomocou zavlaciek (3) a podloziek (30).
Pripevnite nozicku (4) ku konektoru na spodnej strane nadrze blizko okraja. Zaistite ho poslednym kolikom (3), aby sa nevysunul.
Pred zacatim prace znova skontrolujte v3etky spoje, aby ste sa uistili, Ze si spravne utiahnuté a spravne usadené.

PREVADZKA PIESKOVANIA
PoZiadavky na privod vzduchu pre pieskovacku

Proces abrazivneho tryskania vyZaduje velky objem vzduchu pri vysokom tlaku. Vykon pieskovaca je mozné znizit pouzitim prili§
malého privodného potrubia vzduchu, nedostatoéného tlaku vzduchu alebo prili§ velkej trysky.
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Priemer hadice [*/mm] Dizka hadice [m] Priemer dyzy [‘/mm] Prietok vzduchu pri 0,76 MPa Spotreba brusiva [kg/h]
[i/min]
8.3.195 15 3/32/2,38 170 27
8.3./195 75 7/6412,78 340 45
112112.7 15 1/8/3.18 420 68
112112.7 75 9164 /3,57 570 91

Odportcania vzduchového kompresora

Aby ste zabezpecili efektivnu prevadzku vasho vzduchového kompresora, postupujte podfa tychto pokynov:

Na regulaciu spotreby vzduchu pouzite men3iu velkost trysky. )

Nepieskujte nepretrzite. Prevadzka by sa mala pravidelne zastavovat, aby kompresor mohol vychladnat. Ziadny kompresor nie
je navrhnuty na nepretrZiti prevadzku pri maximalnej rychlosti. Odporica sa vyuZit maximalne 70 % jeho nominainej kapacity.
Na pripojenie kompresora k tryskaciemu zariadeniu pouzite vzduchovu hadicu alebo kovovi hadicu s priemerom aspon 1/2” (12,7
mm). Ak kompresor vytvara nadmernu vihkost, odporuca sa pouzit filter na zachytavanie vody alebo odlu¢ovac vihkosti.
Kompresor by sa mal pravidelne vyprazdiovat cez vypustaci ventil umiestneny v spodnej Casti vzduchovej nadrze. Denne sa
odportca odstranovat nahromadent vodu. V podmienkach vysokej vihkosti mdze byt potrebné odstranit 11,5 az 15 litrov vody za
def. Pridavna vzduchova nadrz méze poméct udrZat stabilnu prevadzku zariadenia.

Zabranite tomu, aby sa do blizkosti kompresora dostal prach a abrazivny material vznikajuci pri pieskovani. Uistite sa, Ze dodrZia-
vate poZiadavky na maximalny tlak vzduchu pre vadu pieskovacku a upravte nastavenia kompresora tak, aby boli v rdmci tychto
limitov. Alternativne je mozné pouzit redukény ventil na nastavenie tlaku vzduchu na odporacany rozsah.

Pravidla pouzivania abrazivnych materialov

Ak abrazivny material obsahuje vlhkost, méze poskodit nadrz sifénového pieskovaca alebo upchat systém. Aby ste predisli
tomuto problému, skladujte brusny material a stlaceny vzduch v suchom prostredi.

Ak je brasny material vihky, mal by sa pred pouZitim preosiat a vysusit.

Po pouziti nenechavajte abrazivny material v nadrzi, pretoZze méze absorbovat vlhkost a znizit U¢innost' pieskovania.

Brusny material skladujte na suchom mieste; vyhybajte sa kontaktu so zemou alebo beténovou podlahou. Odporica sa skladovat
na drevenom podklade.

V podmienkach nadmernej vihkosti vzduchu méze byt neodport¢ané vykonavat proces pieskovania.

Aby ste predidli upchavaniu trysky v dosledku vysokého obsahu vihkosti, zvazte pouzitie abraziv s réznymi zrnitostami alebo
alternativnych typov brusiva.

Pozor! Pouzitie piesku ako brisneho materilu alebo ako primesi s inymi brasnymi materialmi je zakazané.

Vyber brisneho materialu

Vyber brusneho materidlu by mal zohladfiovat typ oSetrovaného povrchu a zamysiany ucinok. Na odstranenie hrdze, naterov a
necistot z kovu sa pouzivaju abraziva s vysokou tvrdostou, ktoré zaistuju rychle Cistenie a rovnomernu povrchovu Upravu. V pro-
cesoch vyZadujucich presné matovanie alebo jemné Cistenie, napr. skla alebo zliatin makkych kovov, by sa mali pouzivat menej
agresivne abraziva, ktoré umozriuju kontrolovany a rovnomerny povrch.

Aby sa zabezpecila spravna €innost sifénového pieskovaca, mali by sa pouzivat iba suché abraziva, ktoré neupchavaju systém
a neabsorbuju vlhkost. Pred pouzitim sa uistite, ze brisny material je vhodny pre danu aplikaciu a kompatibilny s parametrami
zariadenia. Vyber spravneho materialu ovplyviiuje efektivitu spracovania a Zivotnost komponentov pieskovaca.

Naplnenie nadrZe abrazivnym materialom

Pokial ide o komponenty tryskacieho zariadenia zobrazené na obrazku (1), uistite sa, Ze je abrazivo suché a neupchava davkovaci
ventil (20), T-kus (23), hadicu (25) alebo iné sicasti systému.

Noste ochranny odev, kompletnd kapucriu a respirator schvaleny pre pracu v prostredi s vysokou pragnostou.

Otocte ventil privodu vzduchu (19) do zatvorenej (horizontalnej) polohy.

Otvorte vystupny ventil dyzy (32).

Sledujte manometer (16) a uistite sa, Ze ukazuje nulovy tlak.

Odstrante uzaver plniaceho hrdla (13) z hornej Casti nadrze.

Umiestnite lievik (31) do otvoru nadrze a nalejte abrazivny material do nadrze. Na vykonanie planovanej prace je potrebné nalozit
dostatocné mnozstvo brusiva. Pri vagsich pracach naplrite nadrz do 3/4 jej objemu a podla potreby doplrite material.

Poznamka: Ak je vihkost 90-100 %, filter na zachytavanie vody (18) nemusi byt schopny odstranit vSetku vihkost. Odportca sa
znizit mnoZstvo vloZeného abrazivneho materiélu, ¢astejsie ho dopliiat a pravidelne vyprazdriovat filter zachytavaca vody. Tym
sa znizuje riziko upchatia spodnej Casti nadrze alebo potrubia.

Ked je nadrz naplnena prislusnym mnoZstvom abrazivneho materialu, zatvorte uzaver plniaceho otvoru (13).

POZOR! Neplrte tlakovi nadobu dalej ako 15 cm od vrchnej asti nadoby. Ak déjde k nahodnému odpojeniu hadice po€as pou-
Zivania, moze dojst k nekontrolovanému striekaniu abrazivneho materialu.

Pieskovacie prace

Pripojte vzduchovu hadicu k ventilu privodu vzduchu. Odportéa sa pouZit vzduchovi hadicu s minimalnym vnitornym priemerom
12,7 mm (1/2"). PouZitie hadice s menSim priemerom moZe obmedzit prietok vzduchu a zniZit vykon. Pred pouzitim vzduchu sa
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uistite, Ze ventil privodu vzduchu a vystupny ventil dyzy su v uzavretej polohe. Ked je vystupny ventil dichacej dyzy zatvoreny a
uzaver piniaceho otvoru je bezpecne uzavrety, otvorte ventil privodu vzduchu, aby sa systém natlakoval. Rozsah prevadzkovych
Udajov je uvedeny v tabulke s technickymi udajmi.

Pozor! Ak chcete vybrat vhodnu trysku, pozrite si tabulku v Casti s pokynmi , PoZiadavky na privod vzduchu pre pieskovacku
. Po vybere vhodnej trysky ju viozte do puzdra drZiaka trysky, nasadte ju na podloZku a potom utiahnite upeviiovaciu maticu.
Odportca sa pouzit jemnozrnné brusivo s velkostou ¢astic podobnou kuchynskej soli. To zaistuje rovnomerny tok materidlu a
znizuje riziko upchatia trysky.

Ked je systém natlakovany a ventil na regulaciu abrazivneho materidlu na dne nadrze je zatvoreny, otvorte gulovy ventil, aby
vzduch mohol prudit cez obtokové vzduchové vedenie na zakladni jednotky. Potom pridrzte hadicu abraziva za montaZnu konzolu
dyzy a nasmerujte dyzu smerom od operatora a zariadenia, rychlo dplne otvorte vystupny ventil otryskavacej dyzy a nastavte
riadiaci ventil umiestneny v spodnej Casti nadrze tak, aby sa abrazivo dostalo do pridu vzduchu. Pomaly otvarajte ovladaci ventil,
kym nebude abrazivny material mierne viditelny v pride vzduchu. Ked je regulacny ventil nastaveny na pozadované hodnoty, dal-
Sie nastavenie by malo byt potrebné len pri zmene typu abraziva alebo pri zmene priemeru dyzy. Prili$né otvaranie oviadacieho
ventilu méZe viest k upchatiu hadice alebo trysky.

Pre optimalny vykon by sa mal vystupny ventil trysky rychlo otvarat a zatvarat.

“

POZOR! Odpojenie hadice, ked je zariadenie pod tlakom, méZe spdsobit vazne zranenie alebo smrt. Na vetkych spojoch sa
musia pouZit bezpecnostné koliky a bezpeénostné kable, aby sa zabranilo nahodnému odpojeniu kablov.

Ak sa pouZivaju zostavy pneumatickych hadic, musia byt zaistené zavlackami alebo bezpe&nostnym lankom, aby sa zabranilo
nahodnému odpojeniu pod tlakom. Odpojenie hadice pod tlakom moZe spdsobit vazne zranenie.

UDRZBA, DOPRAVA A SKLADOVANIE

POZOR! Nedodrzanie tychto pokynov pred zacatim akejkolvek udrzby moze mat za nasledok vézne zranenie alebo smrt v dé-
sledku nahleho uvolnenia stla¢eného vzduchu:

-vykrvécaj pieskovaé

- odpajit napajanie

- pred opétovnym spustenim zaistite a oznacte systém stlaceného vzduchu

-odvzdusnite vzduchové vedenie veduce k vystupnému ventilu pieskovaca.

Okamzita vymena opotrebovanych komponentov je povinna. Ak naradie nevymenite, méZe byt operator alebo okolostojaci vy-
staveni vysokorychlostnému abrazivnemu materidlu a stlaenému vzduchu, o méZe mat za nésledok vézne zranenie alebo
dokonca smrt.

Netesnosti v spojoch a drZiakoch trysiek naznacuju opotrebované alebo uvolnené komponenty. DrZiak trysky a konektory, ktoré
nie su spravne pripevnené k hadici, sa mozu po¢as prevadzky pod tlakom odpojit. Trysky, ktoré nie si pevne usadené v drziaku,
sa mozu tiez odlomit. Ak sa odpoji tryska, spoje, hadice alebo stlaéeny abrazivny prostriedok, méZe dojst k vaznemu zraneniu.
Na zabezpecenie dihej a efektivnej prevadzky ovladacej rukovéte sa odporica postupovat podla nizSie uvedenych postupov:
Pravidelne (kazdych 5-6 mesiacov pri miemom pouzivani alebo kazdych 10-15 hodin pri intenzivnom pouzivani) vymienajte
v3etky hadicové adaptéry navrhnuté Specidlne pre abrazivne materialy.

Pravidelne vymiefiajte tesniaci blok v ovladacej rukovéti, aby ste udrzali spravne uzatvorenie vzduchu.

Viymerite brisnu hadicu, ked zaéne maknut alebo kizat po rukovati hadice alebo kryte.

Viymerite trysku, ked sa jej velkost zva&si na dalSi vacsi priemer.

Po vymene trysky moze byt potrebné upravit tesniaci blok.

Kryt pristroja by sa mal Cistit’ mierne navihenou handrickou a potom utriet dosucha.

Zariadenie prepravujte a skladujte v pracovnej polohe. Ulozny priestor by mal zabranit pristupu osob

neopravnené osoby, najmé deti. Skladovaci priestor by mal byt zatieneny a dobre vetrany, aby sa tomu zabranilo

kondenzacia vodnej pary. Miesto uskladnenia by malo poskytovat ochranu pred atmosférickymi zrazkami. Ni¢

umiestnit na zariadenie.

Zariadenie prepravujte v pracovnej polohe bez abraziva. V pripade prepravy na vacsie vzdialenosti,

chranite zariadenie pred poSkodenim pomocou dodatoéného obalu (Skatula, prepravka).
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A késziilék hasznalata el6tt olvassa el a teljes kézikonyvet, és Grizze meg.

ALKALMAZAS

Aszifonos homokfuvo a fellletek tisztitasara, mattitasara vagy bevonatok eltavolitasara szolgdl. A siritett levegd elengedhetetlen
a megfelelé miikédéséhez. A homokflvo tartalybdl szarmazd csiszoldanyag és a késziilékbe szallitott siritett levegd levegl és
csiszolorészecskék keverékét hoz létre, amelyek a kimeneti fivékan keresztiil tavoznak, lehet6vé téve a felllet hatékony tiszti-
tasat.

MUSZAKI ADATOK

_— Tomeg
Tartaly . X .| Zajszintl i
. : Aftartaly Levegdéfo- (i <o | Maximélis Gizemi T Rezgé- 5 Csiszo-
Katalo- kapack méretei gyasztés Uzemi nyomés nyomas inA sek Méretek I(éanyag
gusszam tasa (EN 14462) nélki)
0 [mm] [min.] [MPa] [MPa] [dB(A)] [mis? [mm] kg
YT-55830 40 306x508 170-708 0,6-0,8 0.8 66,9/86,9 <2.5 860x480x330 17

ALTALANOS BIZTONSAGI UTASITASOK

néanyag befecskendezése nekroézishoz vagy akar a végtag elvesztéséhez vezethet. Injekcié esetén azonnal forduljon orvosahoz.
Telepités, lizemeltetés, javitas, karbantartas, tartozékok cseréje vagy a berendezés kézelében végzett munka elétt olvassa el
és értse meg a biztonsagi utasitasokat. Ezen utasitasok be nem tartasa sulyos sériilést okozhat. A gép beszerelését, beallitasat
és Osszeszerelését csak szakképzett személyzet végezheti. A késziléken nem szabad médositani, mivel ez csokkentheti annak
hatékonysagat, csokkentheti a biztonsagot és ndvelheti a kezeld kockazatat. A biztonsagi utasitdsokat a gép minden felhaszna-
|6janak &t kell adni. Ne hasznalja a gépet, ha az sériilt.

A kezelbknek és a szervizszemélyzetnek megfeleld képzésben kell részesilnitik a berendezés lizemeltetésével és karbantarta-
saval kapcsolatban.

Astiritett levegd helyett mas gaz hasznalata tilos. Mas gazok haszndlata stlyos sériilést, t{iz- vagy robbanasveszélyt okozhat.
Amikor a készliléket a s(iritett levegds rendszerhez csatlakoztatja, vegye figyelembe a téml6 szamara sziikséges helyet, hogy
elkerllje a téml6 vagy a csatlakozdk karosodasat.

A munkahelyen hatékony szelldzést kell biztositani. A megfeleld szellézés hianya egészségiigyi kockazatokhoz vezethet, és
néveli a tliz- vagy robbanasveszélyt.

Akészilék nem robbandsveszélyes kdryezetben vald hasznalatra készilt.

Akésziiléket h6- és tlizforrastol tavol kell hasznalni, mert ez a késziilék karosodasat vagy miikédésének romlasat okozhatja.
Akoptaté anyagokkal végzett munka soran be kell tartani az éltalanos biztonsagi szabalyokat, és megfelelé egyéni véddfelszere-
|ést, példaul védészemiiveget, maszkot és keszty(it kell viselni.

A munka vagy a karbantartési eljarasok soran fennall annak a veszélye, hogy felszivja a csiszoldanyag vagy konzervalészer
részecskeéit a kovetkez6k miatt:

- elégtelen természetes vagy kényszerszell6ztetés,

- nem megfeleld tizemi nyomas,

- a miikddési paraméterek nem megfelel6 optimalizalasa a porkibocsatas minimalizalasa érdekében,

- nem megfelel tvolsag a kimeneti fuvoka és a megmunkalando felilet kdzott — a tavolsagot a hasznalt csiszoldanyag tipusahoz
kell igazitani,

- olddszergdzok vagy mas veszélyes anyagok felszivédasa,

- nem megfeleld hasznalat, pl. nem megfelel6 csiszoldanyag hasznalata.

Soha ne hagyja az 6sszeszerelt pneumatikus rendszert felhatalmazott szervizszemélyzet felligyelete nélkil. Ne engedjen gyer-
mekeket az 6sszeszerelt pneumatikus rendszer kdzelébe.

Anagynyomasu stiritett levegd a kifivd fuvoka a koptatéanyag kilokésének iranyaval ellentétes iranyba vald visszarugésat okoz-
hatja. Rendkivul kértiltekintden kell eljarni, mivel a visszarugasi erék bizonyos kérilmények koz6tt tobb sériiléshez is vezethetnek.
Amunka megkezdése elétt ajanlott tesztelni a késziléket. Ezenkiviil a készlléket kezel6 személyeket megfeleléen ki kell képezni
a munkabiztonsag novelése érdekében.

Akoptatd anyagokra vonatkozo gyartoi ajanlasokat be kell tartani, és azokat a személyi védelem, a tiizvédelem és a kdrnyezetve-
delem elveinek megfelel6en kell hasznalni. A gyarté ajanlasainak be nem tartasa sulyos sériiléseket okozhat.

Az eszkoz és a felhasznalt csiszoldanyagokkal valé kompatibilités ellendrzése érdekében kérésre elérhetd lesz a készllék felépi-
téséhez felhasznalt anyagok listéja.

Siiritett leveg6vel végzett munka soran az energia az egész rendszerben tarolddik. Mind a munkavégzés, mind a szlinetek alatt
ugyelni kell arra, hogy elkeriljuk a felgyllemlett stritett levegé nyomasabdl eredd veszélyeket.

Az elektrosztatikus toltés felnalmozddasanak lehetésége miatt méréseket kell végezni annak megallapitasara, hogy szikséges-e
a berendezés foldelése, disszipativ hordozé hasznélata vagy megfeleld siritett levegd rendszer. Az ilyen telepitést csak megfe-
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leld képesitéssel rendelkezd személyzet végezheti.
Soha ne irdnyitsa a stiroléanyag-sugarat hoforrasra vagy langra, mert ez tiizet okozhat.

BIZTONSAGI UTASITASOK A SZIFONHOMOKFUVO HASZNALATARA

FIGYELMEZTETES! Kérjiik, olvassa el teljes egészében ezeket a biztonsagi eljrasokat — a hasznalati utasitas egy része ezek-
ben a figyelmeztetésekben talalhato.

Az alabbi eljarasok nem meritik ki a homokfuvé hasznalataval jar6 dsszes lehetséges veszélyt a mikodési feltételek valtozé-
konysaga miatt. Ezért elengedhetetlen a megfelelé egyéni védéfelszerelés hasznalata, beleértve a kéz, fiil, Iégutak, szem és arc
védelmét.

Kérjlik, legyen rendkiviil 6vatos a késziilék hasznalatakor.

Ne dugja be ujjait, semmilyen testrészét vagy felszerelését a tolt6sapka témitési terliletére, amig a homokfavo tartaly nyomas
alatt van. Ennek a szabalynak a be nem tartasa sulyos testi sérilést okozhat.

A miiszaki adatok tablazatdban megadott maximalis Gizemi nyomast nem szabad tllépni. A megengedett nyomas tullépése a
tartaly felrobbanasat okozhatja, ami sulyos sériilést vagy életveszélyt okozhat.

A munkaterlleten tartézkodd minden személynek, beleértve a homokfivé kezelgjét is, a munka befejezése utan is j6 allapotban
kell tartania és j6 allapotban kell tartania a fliggetlen levegéellatassal ellatott |égzésveédd felszerelést. Ahomokfivassal keletkezett
por hosszu ideig a leveg8ben maradhat, és komoly egészségtigyi kockazatot jelenthet.

A munka megkezdése el6tt viseljen védszemiveget, kesztyiit és levegdvel ellatott Iégzésvédo felszerelést. Az arcvédd hasz-
nalata védelmet nyujthat a repulé részecskék ellen, de nem véd a por és a leveg8ben 1évd részecskék belélegzése ellen. Ezért
szorosan illeszkedd 16gzésvédé rendszert kell hasznalni, amely alkalmas poros kdrnyezetben vald munkara.

kezét.

Megfelelé védéburkolatokat kell hasznalni, hogy korlatozzak a csiszoldanyag szétszorddasat a munkaterileten kivil. A csiszolé-
anyag jelentds tavolsagokra szallithato, ndvelve a kérnyezetszennyezés kockézatat. Javasoljuk, hogy nagy, jol szell6zé helyisé-
gekben dolgozzon, hogy minimalizalja a szallé por felhalmozddasat.

Ne mozgassa a suroldanyag-tartalyt a tdml6nél fogva, és ne boruljon fel, mert ez karosithatja a csatlakozasokat, és a késziilék
haszndlata nem biztonsagos. A koptaté és a tlinyomasos levegd erds erézios hatast fejthet ki. Ne hagyja felligyelet nélkul a
tulnyomasos kész(iléket. Hiba esetén, példaul toml6repedés esetén a késziiléket azonnal ki kell kapcsolni.

Karbantartas elétt iiritse ki a levegétartalyt a bemeneti szelep segitségével, és valassza le a stiritett levegd ellatast. Ovatosan
kell eljami a favoka eltavolitasakor, mivel a vezetékekben még mindig lehet maradék nyomas, kiilénésen, ha a fuvdka eltémédatt.
A biztonsagos milkodés érdekében rendszeresen ellendrizni kell a homokfuvé tartalyt, a kezel6szerveket és a tartozékokat. A
meghibasodas elkeriilése érdekében minden elhasznalddott alkatrészt azonnal ki kell cserélni. Ezen ajanlas figyelmen kivil
hagyasa a kezel6t és a kozelben tartézkodokat koptato részecskéknek és stritett levegének teheti ki, ami stlyos egészségiigyi
kockazatot jelent.

Ne hasznaljon mar6 anyagokat a készilékben. Csak a gyarto altal jovahagyott tiszta, szaraz csiszoldanyagot hasznaljon.

A koptato tomi6ket nem szabad csatlakozdkkal vagy bilincsekkel csatlakoztatni. Az ilyen csatlakozasok szivaroghatnak, és a
csiszoldanyag ellendrizetlen kibocsatasahoz vezethetnek.

Ne hegessze, csiszolja vagy furja a homokfavo tartalyat, mert ez gyengitheti a szerkezetét. A siritett levegd a tartaly felrobbana-
sat és sulyos testi sériilést okozhat.

A gépet mindig ugy kell elhelyezni, hogy a favéka kimenete emberektl és targyaktol tavol legyen. A stroldanyag nagy sebesség-
gel kiléphet a favokabdl, stlyos sértilést okozva.

Akészilék hasznalata soran elektrosztatikus toltések keletkezhetnek. Ne haszndlja a homokfuvot gyulékony vagy robbanasve-
szélyes anyagok kozelében, mert ez gyulladast okozhat.

Ne hasznalja a késziléket olyan helyen, ahol gyulékony gazok vagy folyadékok lehetnek jelen. Ennek a szabalynak a be nem
tartasa robbanast okozhat.

Ne toltse tul a tartalyt csiszoléanyaggal. A csiszoléanyagot legalabb 15 cm-rel a tartély teteje ala kell tolteni. Ennek az értéknek a
tullépése megzavarhatja a késziilék megfelelé miikddését, és helytelen anyagaramlashoz vezethet.

Atartaly kinyitasa elétt a nyomast teljesen le kell engedni. Ebbél a célbdl az (1) abran lathatd elemek szerint:

- zarja el a levegGellatast a levegdellato szelep (19) elzarasaval

- nyissa ki a fvoka kimeneti szelepét (32)

- Ugyelien arra, hogy a nyomasmérg (16) nullat mutasson.

Az (izemi nyomasnak meg kell felelnie a mliszaki adatok tablazataban megadott értéknek, és nem haladhatja meg a megengedett
szintet. Ha ezt az értéket tullépi, azonnal hagyja abba a munkat, és valassza le a kompresszort a nyomas csokkentése érdekében.
Zérja el a fvoka elzard szelepét (32) , és nyissa ki a levegbellatd szelepet (19).

A tartaly 6sszenyomasakor ellendrizze, hogy nincs-e szivargas a toltésapkanal. A munka megkezdése elétt minden szivargast
ki kel javitani.

Porexpoziciéval kapcsolatos veszélyek
FIGYELMEZTETES! Ne haszndlja a nyomott homokftivét, amig el nem olvasta ezt a kézikdnyvet, és teliesen meg nem értette
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annak tartalmat és a benne talalhato figyelmeztetéseket. Ezek a figyelmeztetések a kezeld és a kdzelben tartdzkoddk egészsé-
gének és biztonsaganak védelmét szolgaljak. Kérjuk, érizze meg ezeket az utasitdsokat késébbi hasznalatra.

A homokfuvas soran keletkezd por a feldolgozott anyagtol fliggéen rakkeltének mindsilé vegyszereket tartalmazhat, amelyek
szliletési rendellenességeket vagy egyéb karosodast okoznak a reproduktiv rendszerben, valamint léguti betegségeket. Példak
az ilyen vegyszerekre:

-Glomtartalm festékekbdl dlom

-kristalyos szilicium-dioxid téglabdl, cementbél és egyéb épitéanyagokbol

-arzén és krom specialisan impregnalt fabol

Az ilyen anyagoknak valo kitettség mértéke az ilyen tipusti munkavégzés gyakorisagatdl fiigg. A kockéazat minimalizalasa ér-
dekében dolgozzon jdl szell6z6 helyen, és viseljen megfelelé védéfelszerelést, példaul pormaszkot, amelyet a mikroszkopikus
részecskek kiszlrésére terveztek.

A koptaté szemcseszorassal karos por keletkezik. A munkaterileten mindenkinek megfelelden felszerelt és megfeleléen karban-
tartott légz6készuléket kell viselnie.

A szilicium-dioxid homok poranak belélegzése pneumokoniézishoz, egy halalos Iéguti betegséghez vezethet. A homokfivé hasz-
nalata kbzben belélegzett por azbesztézist és mas sulyos vagy haldlos betegségeket is okozhat. Fiiggetlen levegdellaté rend-
szerrel felszerelt 16gzésvédét kell viselnie mindenkinek, aki homokfuvot lzemeltet, mérgezd anyagokat kezel, vagy magas poros
korilmények kozott dolgozik.

Az artalmas por a munka befejezése utan hosszu ideig a levegében maradhat, ami stlyos sériilés vagy halal kockézatat jelentheti.
Alégzésvéds eltavolitasa el6tt hasznaljon levegémindség-ellendrzé késziiléket annak megallapitasara, hogy a levegd biztonsa-
gos-e a légzéshez. Ha kétségei vannak, forduljon a megfelelé munkavédelmi felligyeleti szervhez a megfeleld véddfelszerelés
kivalasztasahoz.

Alevegdvel ellatott 16gzékésziilék nem nyujt védelmet a szén-monoxid vagy mas mérgezd gazok ellen . Ahol fennall a jelen-
|étiik veszélye, a megfeleld légzésmindség biztositasa érdekében szén-monoxid-szintet figyeld és a levegt szliré késziléket kell
hasznalni. A munkavédelemre és a légzésvédelemre vonatkozé dsszes vonatkozé szabvanyt be kell tartani.

HOMOKFUVO GEP TELEPITESE

A (Il) &bran lathaté modon szerelje fel a szivdcsonkot (15). Elészér rogzitse a nyomasmérét (16) a szivdcsé tetejére, forgassa
el ugy, hogy a skala lathato legyen a tartaly tetején. Ezutan rogzitse a levegdellatd szelepet (19) az elosztd aljara. Rogzitse a
csatlakozét (21) a szelephez. Rogzitse a csatlakozd csévet (14) az elosztéhoz.

A (Ill) &bran lathaté mddon szerelje be a vizlevalasztd sziirét (18). A menetes csatlakozét (17) be kell csavami a sziiré mindkét
oldalara. Az egyik oldalon csatlakoztassa a levegéellato szelepet (19) a menetes csatlakozéhoz (17), majd csatlakoztassa az apa/
anya csatlakozot (34) a levegéellatd szelep masik oldalahoz. Ha az egység lizemkész, a kompresszor leveg6tomigjét csatlakoz-
tatni kell az apa/anya csatlakozohoz (34).

A (IV) &bran lathaté mddon csavarja be a vizlevalasztd sziirét (18) és alkatrészeit a szivocsé oldalsé nyilasaba. Ezutan csavarja
be a cs6csatlakozas (14) nyitott végét a szivocsonkba (15) és a nyomasmérdbe (16), régzitve a tartaly tetején lévé toltdsapka
oldalan 1évé menetes furathoz. Gy6z6djon meg arrél, hogy az eloszté és a nyomasméré megfelelden van beallitva.

Az (V) abran lathatd mddon szerelje be a csiszoldanyag adagolészelepet a tartaly aljan 1év lyukba. Régzitse a négy alkatrészt
a kovetkez6 sorrendben: menetes csatlakozo (17), koptatéanyag adagoldszelep (20), menetes csatlakozd (17) és T-idom (23).
A (V1) &bra szerint szerelje dssze a fuvoka kimeneti szelep szerelvényét. Az 6sszeszerelés ezen szakaszaban a négy fivoka (28)
kozlil egyet kell kivalasztani. Ez nem végleges valasztas, mivel a fuvokak az elvégzett munka tipusatol fliggden valtoztathatok.
Csavarja be a csatlakozot (26) a favoka kimeneti szelepébe (32). Helyezze a szelepadaptert (33) a fivoka kimeneti szelepébe,
csavarja be a témitést (27) a menetes csatlakozoba, majd régzitse a fivokat (28) a fivoka szoritéanyaval (29).

Csatlakoztassa a (IV) abran lathaté koptatéanyag-adagoldszelep-szerelvényt a (V) abran lathato favoka kiomlGszelep-szerel-
vényhez. Csusztassa a két tdmlébilincset (24) a csiszol6témld (25) mindkét végére az (1) abran lathaté mddon, majd helyezze a
toml6 egyik végét a T-idomra (23), a masik végét pedig a csatlakozéra (26). A tdmlé mindkét végét szilardan a csatlakozokon kell
rogziteni. CsUsztassa a tomidbilincseket a fivokakra, majd huzza meg 6ket erdsen és biztonsagosan.

A (VI) dbran lathaté médon Régzitse a két konzolt (6) a tartalyhoz négy rogzitdesavar (8), négy alatét (10) és négy hatlapt anya
(9) segitségével. Ugyeljen arra, hogy a fogantyik felfelé nézzenek. Helyezze be a tengelyt (5), és helyezze &t a fogantytk (6)
oldalsd részein lévé lyukakon. Helyezzen egy kereket (2) a tengely mindkét végére, és rogzitse a sasszegekkel (3) és alatétek-
kel (30). Rogzitse a labat (4) a tartaly aljan, a széléhez kozel taldlhato csatlakozéhoz. Rogzitse az utolsd csappal (3), nehogy
kicsusszon.

Amunka megkezdése elétt ellendrizze Ujra az Gsszes csatlakozast, hogy megbizonyosodjon arrél, hogy megfeleléen meg vannak
htzva és megfelel6en illeszkednek.

HOMOKFUVASI MOVELET
A homokfuvé levegGellatési kdvetelményei

A szemcseszorasi folyamathoz nagy mennyiség(, nagy nyomasu levegd sziikséges. A homokfavo teljesitménye csokkenthetd tul
kicsi levegdellato vezeték, elégtelen légnyomas vagy tul nagy favoka hasznalataval.
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AtomIG atmérdje [/mm] Tomlo hossza [m] Fuvoka atméréje [‘/mm] Levegdaramlas 0,76 MPa- nal Csiszoléanyag-fogyasztas
[Ifperc] [kg/h]
3/8/9,5 15 3/32/2,38 170 27
3/8/9,5 75 7/6412,78 340 45
121127 15 1/8/3,18 420 68
12112.7 75 9164 /3,57 570 91

Légkompresszor ajanlasok

Légkompresszora hatékony mikodésének biztositasa érdekében kérjiik, kdvesse az alabbi iranyelveket:

Hasznaljon kisebb méret(i fvokat a levegdfogyasztas szabalyozasara.

Ne homokozzon folyamatosan. A miikddést idénként le kell allitani, hogy a kompresszor lehiljon. Egyetlen kompresszor sem tgy
van kialakitva, hogy folyamatosan maximalis fordulatszamon miikadjon. Javasoljuk, hogy a névleges kapacitasanak maximum
70%-at hasznalja ki.

Hasznaljon legalabb 1/2” (12,7 mm) atmérdji Iégtomlét vagy fémcsdvet a kompresszor és a robbanéberendezés csatlakoztatasa-
hoz. Ha a kompresszor tllzott nedvességet termel, vizlevalaszto sz(iré vagy nedvességlevalasztd hasznalata javasolt.

A kompresszort rendszeresen ki kell driteni a 1égtartaly aljan talalhato leeresztd szelepen keresztiil. A felgyilemlett vizet ajanlott
naponta eltavolitani. Magas pératartalom esetén napi 11,5-15 liter viz eltavolitdsara lehet sziikség. Egy tovabbi légtartaly segithet
a készUlék stabil miikodésében. )

Ne engedje, hogy a homokfuvas soran keletkezé por és csiszoléanyag a kompresszor kdzelébe keriiljon. Ugyelien arra, hogy
tartsa be a homokfivé maximalis légnyomas kdvetelményeit, és allitsa be a kompresszor beallitasait ezeken a hatarokon belil.
Alternativ megoldasként egy redukalészelep is hasznalhatd a légnyomas beallitasara az ajanlott tartomanyra.

A csiszoldanyagok hasznélatanak szabélyai

Ha a csiszoldanyag nedvességet tartalmaz, az kérosithatja a szifonos homokfavo tartalyat vagy eltémitheti a rendszert. A problé-
ma elkeriilése érdekében a csiszoléanyagot és a siritett levegdt szaraz helyen tarolja.

Ha a csiszoldanyag nedves, hasznalat el6tt at kell szitalni és szaritani.

Hasznélat utan ne hagyjon suroldanyagot a tartalyban, mert felszivhatja a nedvességet és csokkentheti a homokfuvas hatékony-
sagat.

Térolja a csiszoldanyagot széraz helyen; keriilje a talajjal vagy a betonpadléval valo érintkezést. Fa alapon ajanlott tarolni.
Tulzott paratartalmu levegd esetén el6fordulhat, hogy nem tanacsos a homokfuvast elvégezni.

A fuvéka magas nedvességtartalom miatti eltémédésének elkeriilése érdekében fontolja meg a kiilénbdzé szemcsés csiszold-
anyagok vagy mas tipusu csiszoléanyagok hasznalatat.

Figyelem! Tilos a homokot csiszoldanyagként vagy mas csiszoldanyaggal keverve hasznalni.

Csiszoléanyag kivalasztésa

A csiszoldanyag kivalasztasanal figyelembe kell venni a kezelendd feliilet tipusét és a kivant hatast. A rozsda, festékbevonatok
és fémszennyezddések eltavolitasara nagy keménységli csiszoldanyagokat hasznalnak, amelyek biztositjak a gyors tisztitast és
az egyenletes felletkezelést. A preciz mattitast vagy finom tisztitast igényl6 eljarasoknal, példaul iveg vagy lagy fémétvozetek
esetében, kevéshé agressziv csiszoléanyagokat kell hasznalni, amelyek lehetdve teszik az ellendrzétt és egyenletes fellletet.

A szifonos homokfivo megfelelé miikédése érdekében csak szaraz csiszoléanyagot szabad hasznalni, amely nem tomiti el a
rendszert és nem szivja fel a nedvességet. Hasznalat el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy a csiszoldanyag alkalmas az alkalmazasra
és kompatibilis a készlék paramétereivel. A megfelelé anyag kivalasztasa befolyasolja a homokfivo alkatrészeinek feldolgozasi
hatékonységat és tartossagat.

A tartély felt6ltése csiszoloanyaggal
Az (1) abran lathaté szoréfej alkatrészekre hivatkozva gy6z6djon meg arrél, hogy a csiszoléanyag széraz, és nem tomiti el az
adagoldszelepet (20), a pdlot (23), a tomlét (25) vagy a rendszer egyéb alkatrészeit.

Viseljen véddruhazatot, teljes csuklyat és magas poros kérnyezetben végzett munkéhoz jovahagyott légzkésziléket.

Forditsa el a levegdellatd szelepet (19) zart (vizszintes) helyzetbe.

Nyissa ki a favoka kimeneti szelepét (32).

Figyelie meg a nyomasmérét (16), és ellenérizze, hogy nulla nyomast mutat-e.

Tavolitsa el a toltésapkat (13) a tartaly tetejérdl.

Helyezze a tolcsért (31) a tartalynyilasba, és Gntse a csiszoléanyagot a tartlyba. Elegendd csiszoldanyagot kell betdlteni a
tervezett munka elvégzéséhez. Nagyobb munkak esetén toltse fel a tartalyt a kapacitdsanak 3/4-éig, és adjon hozza anyagot,
ha szlkséges.

Megjegyzés: Ha a paratartalom 90-100%, eléfordulhat, hogy a vizlevalasztd sziiré (18) nem tudja eltavolitani az 6sszes nedves-
séget. Javasoljuk, hogy csokkentse a betdltott csiszoldanyag mennyiségét, gyakrabban toltse fel, és rendszeresen Uritse ki a
vizfogo szlr6t. Ez csokkenti a tartaly vagy a csovek also részének eltdmddésének kockazatat.

Miutan a tartalyt megtltétte a megfeleld mennyiségi csiszoléanyaggal, zarja le a toltésapkat (13).

Figyelmeztetés! Ne tdltse fel a nyomastartd tartalyt 15 cm-nél tvolabb a tartaly tetejétél. Ha a tomlét hasznalat kozben véletlendl
lecsatlakoztatjak, a koptatéanyag ellendrizetlen permetezése Iéphet fel.
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Homokfiivds munka

Csatlakoztassa a leveg6tomiét a levegdellato szelephez. Javasoljuk, hogy legalabb 12,7 mm (1/2") belsé atmérdjii leveg6tomiét
hasznéljon. Kisebb atmérdjii toml6 hasznalata korlatozhatja a levegd aramlasat és csokkentheti a teljesitményt. Levegd beve-
zetése el6tt ellendrizze, hogy a leveg8befuvo szelep és a fuvdka kimeneti szelepe zart helyzetben van-e. Ha a fuvdka kimeneti
szelepe zart és a toltésapka jol zarva van, nyissa ki a Iégellato szelepet a miiszaki adatok tartomanyaban a nyomas tartomanyban
az izemi rendszer nyomasa.

Figyelem! A megfelelé fivoka kivalasztasahoz olvassa el a tablazatot a , Homokfuvo levegbellatasi kévetelményei” cimii feje-
zethen . Miutan kivalasztotta a megfeleld favokat, helyezze be a fuvdkatarté hazaba, helyezze az alatétre, majd hiizza meg a
rogzitdanyat.

Finom szemcsés csiszoldanyag hasznalata javasolt, amelynek szemcsemérete hasonld a konyhaséhoz. Ez biztositja az egyen-
letes anyagaramlast és csokkenti a fuvoka eltdmddésének kockazatat.

Miutan a rendszer nyomas alatt van, és a tartaly aljan Iévé csiszoléanyag-szabalyozé szelep zarva van, nyissa ki a golydscsapot,
hogy a levegé ataramoljon az egység aljan Iévd bypass levegévezetéken. Ezutan a csiszolétomlét a flvdka tartokonzoljanal tart-
va, és a fivokat a kezel6tdl és a berendezéstdl elfelé iranyitva, gyorsan nyissa ki teljesen a fivdka kivezetd szelepét, és dllitsa be
a tartaly aljan tallhato vezérlészelepet, hogy csiszoldanyag kertiljon a levegéaramba. Lassan nyissa ki a vezérlészelepet, amig
a csiszoléanyag kissé lathatova valik a Iégaramban. Miutan a szabalyozdszelepet a kivant értékekre allitottuk, tovabbi beallitasra
csak a csiszoldanyag tipusanak vagy a fivoka atméréjének megvaltoztatasakor lehet sziikség. A vezérlészelep tulzott nyitdsa a
tomld vagy a favoka eltomdédését okozhatja.

Az optimalis teljesitmény érdekében a szoréfej kiomlészelepét gyorsan kell nyitni és zarni.

Figyelmeztetés! A tomld levalasztasa, mikdzben a berendezés nyomas alatt van, sulyos sériilést vagy halalt okozhat. Minden
csatlakozasnal biztonsagi csapokat és biztonsagi kabeleket kell hasznalni, hogy elkerlljik a kabelek véletlen levalasztasat.

Ha pneumatikus tdmlészerelvényeket hasznal, azokat sasszegekkel vagy biztonsagi huzallal kell rdgziteni, hogy megakadalyoz-
zak a nyomas alatti véletlen levalasztast. A nyomas alatt 1év6 tomlé levalasztasa sulyos sériilést okozhat.

KARBANTARTAS, SZALLITAS ES TAROLAS

Figyelmeztetés! Ha a karbantartasi munkak megkezdése el6tt nem tartjak be ezeket az utasitasokat, az sulyos sértilést vagy
halalt okozhat a siiritett levegd hirtelen felszabadulasa miatt:

-leereszteni a homokfavot

- hiizza ki az dramellatast

-Ujraindités el6tt rogzitse és jel6lie meg a siritett levegds rendszert

- légtelenitse a homokfuvd kimeneti szelepéhez vezeté levegbvezetéket.

Az elhasznalddott alkatrészek azonnali cseréje kotelezd. A szerszam cseréjének elmulasztasa a kezel6t vagy a kozelben tar-
tézkodokat nagy sebességli csiszoldanyagnak és sritett levegének teheti ki, ami sulyos sértilést vagy akar halalt is okozhat.

A csatlakozasok és a fuvokatartok szivargasa kopott vagy laza alkatrészeket jelez. A nem megfelel6en a téml6hoz rogzitett favo-
katartd és csatlakozok nyomas alatti miikodés kdzben levalhatnak. Azok a flvokak is letdrhetnek, amelyek nincsenek szilérdan a
tartéban. A favoka, a csatlakozasok, a tdmlk vagy a nyomas alatt all6 csiszoldanyag levalasa sulyos sériilést okozhat.

A vezérldkar hosszu és hatékony miikddésének biztositasa érdekében javasoljuk, hogy kévesse az alabbi eljarasokat:

Id6nként (mérsékelt hasznalat esetén 5-6 havonta, intenziv hasznalat esetén 10-15 dranként) cserélje ki az dsszes kifejezetten
koptatdanyaghoz tervezett témléadaptert.

Rendszeresen cserélje ki a tomitoblokkot a vezéridkarban, hogy fenntartsa a megfeleld égzarast.

Cserélje ki a csiszolotomiét, ha az lagyulni kezd, vagy megesuszik a tdml6 fogantyujan vagy hazan.

Cserélje ki a fuvokat, ha mérete a kdvetkezé nagyobb atmérére né.

Aflvdka cseréje utdn szlikség lehet a tdmitdblokk bedllitasara.

Akészulék burkolatat enyhén nedves ruhaval kell megtisztitani, majd szarazra torolni.

Szdllitsa és tarolja a készuléket munkahelyzetben. A taroléhelynek meg kell akadalyoznia az emberek hozzaférését

illetéktelen személyek, kiilonsen gyermekek. A tarolasi teriletnek amyékoltnak és jol szelléznek kell lennie a megeldzés ér-
dekében

vizgdz kondenzacidja. A tarolasi helynek védelmet kell biztositania a légkéri csapadék ellen. Semmi

helyezze a készilékre.

Akésziléket munkahelyzetben szallitsa, suroléanyagtdl mentesen. Nagyobb tavolsagra torténé szallitas esetén

védje a készilléket a sérlilésektdl kiegészité csomagolassal (doboz, rekesz).
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Tnainte de a utiliza acest aparat, cititi intregul manual si pastrati-l.

APLICARE

0 masind de sablare cu sifon este folosita pentru a trata suprafetele prin curatarea, matuirea sau indepartarea straturilor. Aerul
comprimat este esential pentru functionarea sa corecta. Abrazivul din rezervorul de sablare si aerul comprimat furnizat dispozi-
tivului creeaza un amestec de aer si particule abrazive care sunt ejectate prin duza de evacuare, permitand curatarea eficientd
a suprafetei.

DATE TEHNICE
3 Siatgtae. Dimensiunile | oonqy m de aer | Presiuneade Presiune ma- NiVi' de’ tqomot Vibratii | Dimensiuni .
Numér de rezervorului lucru xima de lucru PA T ik ; (fara
catalog rezervor (EN 14462) abraziv)
U] [mm] [I/min.] [MPa] [MPa] [dB(A)] [m/s?] [mm] [kg]
YT-55830 40 306x508 170-708 0,6-0,8 0,8 66,9/86,9 <25 860x480x330 17

INSTRUCTIUNI GENERALE DE SIGURANTA

Nu indreptati niciodata duza de evacuare cétre oameni — materialele abrazive sau aerul comprimat pot provoca vétaméri cor-
porale grave. Injectarea de lubrifiant poate duce la necroza sau chiar la pierderea unui membru. In caz de injectare, adresati-va
imediat medicului dumneavoastra.

plin instructiunile de siguranta. Nerespectarea acestor instructiuni poate duce la vatdmari grave. Instalarea, reglarea si asambla-
rea masinii pot fi efectuate numai de personal calificat. Nu trebuie facute modificari la dispozitiv, deoarece aceasta poate reduce
eficacitatea acestuia, reduce siguranta si creste riscul pentru operator. Instructiunile de sigurantd trebuie date fiecarui utilizator al
masinii. Nu folositi masina daca este deteriorata.

Operatorii si personalul de service trebuie s& primeasca o instruire adecvata in operarea si intretinerea echipamentului.

Este interzisa utilizarea oricaror alte gaze in locul aerului comprimat. Utilizarea altor gaze poate duce la vatamari grave,
pericol de incendiu sau explozie.

Cand conectati dispozitivul la sistemul de aer comprimat, tineti cont de spatiul necesar furtunului pentru a preveni deteriorarea
furtunului sau a cuplajelor.

La locul de munca trebuie asiguratd o ventilatie eficientd. Lipsa unei ventilatii adecvate poate duce la pericole pentru sénatate si
poate creste riscul de incendiu sau explozie.

Dispozitivul nu este destinat utilizérii in atmosfera exploziva.

Dispozitivul trebuie folosit departe de surse de caldura si foc, deoarece acest Iucru poate duce la deteriorarea dispozitivului sau
deteriorarea functionarii acestuia.

Trebuie respectate regulile generale de siguranta atunci cand lucrati cu materiale abrazive si trebuie purtat echipament individual
de protectie adecvat, cum ar fi ochelari de protectie, mésti si manusi.

In timpul procedurilor de lucru sau de intretinere, existd riscul de a absorbi particulele de material abraziv sau de conservant din
cauza:

-ventilatie naturala sau fortata insuficientd,

- presiune de lucru incorecta,

-optimizarea insuficienta a parametrilor de functionare pentru a minimiza emisiile de praf,

- distanta incorecta intre duza de iesire si suprafata prelucrata - distanta trebuie ajustata in functie de tipul de material abraziv
folosit;

-absorbtia vaporilor de solventi sau a altor substante periculoase,

-utilizarea necorespunzatoare, de ex. folosirea de material abraziv neadecvat.

Nu Iasati niciodata un sistem pneumatic asamblat nesupravegheat de o persoana de service autorizatd. Nu permiteti copiilor s&
se apropie de sistemul pneumatic asamblat.

Aerul comprimat de inalta presiune poate face ca duza de descarcare s& se retragd in directia opusa directiei de ejectare a abra-
zivului. Trebuie exercitata precautie extrema, deoarece fortele de recul pot duce, in anumite conditii, la réni multiple.

Se recomanda testarea dispozitivului inainte de a incepe lucrul. In plus, persoanele care opereaza dispozitivul trebuie sa fie
instruite corespunzator pentru a creste siguranta in munca.

Trebuie respectate recomandarile producatorului pentru materialele abrazive si acestea trebuie folosite in conformitate cu princi-
piile protectiei personale, protectiei impotriva incendiilor si protectiei mediului. Nerespectarea recomandarilor producatorului poate
duce la vatamari grave.

Pentru a verifica compatibilitatea dispozitivului cu abrazivii utilizati, la cerere va fi disponibila o listd a materialelor utilizate in
constructia dispozitivului.

Cand lucrati cu aer comprimat, energia este stocatd in intregul sistem. Trebuie avuta grija atét in timpul lucrului, cat si in timpul
pauzelor pentru a evita pericolele rezultate din acumularea presiunii aerului comprimat.
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Datorité posibilitétii de acumulare a incércaturii electrostatice, trebuie efectuate mésuratori pentru a determina daca este nece-
sara impamantarea echipamentului, utilizarea unui substrat disipator sau a unui sistem adecvat de aer comprimat. O astfel de
instalare trebuie efectuata numai de personal cu calificare corespunzatoare.

Nu directionati niciodata curentul abraziv cétre o sursa de caldura sau o flacara, deoarece aceasta poate provoca un
incendiu.

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PENTRU UTILIZAREA STILUILOR SIFON

AVERTIZARE! Va rugam s4 cititi aceste proceduri de siguranta in intregime — o parte din instructiunile de utilizare sunt continute
in aceste avertismente.

Urmétoarele proceduri nu epuizeaza toate pericolele potentiale asociate cu utilizarea unei masini de sablare din cauza variabilitatii
conditiilor de functionare. Prin urmare, este esential sa se foloseasca echipament individual de protectie adecvat, inclusiv protec-
tie pentru maini, urechi, céile respiratorii, ochi si fatd.

Vi rugam s fiti extrem de precauti cand utilizati dispozitivul.

Nu introduceti degetele, partile corpului sau echipamentele in zona de etansare a capacului de umplere in timp ce rezervorul de
sablare este sub presiune. Nerespectarea acestei reguli poate duce la vatamari corporale grave.

Presiunea maxima de lucru specificatd in tabelul cu date tehnice nu trebuie depasitd. Depdsirea presiunii permise poate duce la
spargerea rezervorului, ceea ce poate duce la raniri grave sau la pierderea vietii.

Fiecare persoand din zona de lucru, inclusiv operatorul sablatorului, trebuie sa utilizeze si s& mentind echipamente de protectie
respiratorie cu alimentare independenta cu aer in bune conditii, chiar si dupa finalizarea lucrarilor. Praful creat prin sablare poate
raméne in suspensie in aer pentru o perioada lunga de timp si prezinta un risc grav pentru sénatate.

Inainte de a incepe lucrul, purtati ochelari de protectie, manusi si echipament de protectie respiratorie cu aer. Utilizarea unui ecran
de protectie poate oferi protectie impotriva particulelor zburétoare, dar nu protejeaza impotriva inhaldrii de praf si particule in
aer. Prin urmare, este necesar sa se foloseasca un sistem de protectie respiratorie etans, adaptat pentru lucrul in medii cu praf.
Trebuie folosite manusi de protectie cu rezistenta crescuta la abraziune, de preferinta cu 0 manseta extinsa pentru a va proteja
eficient mainile.

Pentru a limita dispersarea materialului abraziv dincolo de zona de lucru, trebuie utilizate dispozitive de protectie adecvate. Mate-
rialul abraziv poate fi transportat pe distante considerabile, crescand riscul de contaminare a mediului. Este recomandat sa lucrati
in spatii mari si bine ventilate pentru a minimiza acumularea de praf in aer.

Nu mutati recipientul de material abraziv tragand de furtun si nu il faceti sa se rastoarne, deoarece acest lucru poate deteriora
conexiunile si poate face ca dispozitivul s& nu fie sigur de utilizat. Aerul abraziv si presurizat poate avea un efect eroziv puternic.
Nu Iasati un aparat sub presiune nesupravegheat. In cazul unei defectiuni, cum ar fi o rupturd a furtunului, aparatul trebuie oprit
imediat.

Tnainte de a efectua intretinerea, goliti rezervorul de aer folosind supapa de admisie si deconectati alimentarea cu aer compri-
mat. Trebuie avut grija cand scoateti duza, deoarece poate exista inca presiune reziduald in conducte, mai ales daca duza este
infundata.

Pentru a asigura o functionare in siguranta, trebuie efectuate inspectii tehnice regulate ale rezervorului de sablare, comenzilor
si accesoriilor. Orice componente uzate trebuie inlocuite imediat pentru a evita defectiunile. Nerespectarea acestei recomandari
poate duce la expunerea operatorului si a celor din jur la particule abrazive si aer comprimat, ceea ce constituie un pericol grav
pentru sanatate.

Nu utilizati materiale corozive in dispozitiv. Folositi numai materiale abrazive curate si uscate, aprobate de producator.
Furtunurile abrazive nu trebuie conectate folosind cuplaje sau cleme. Astfel de conexiuni pot avea scurgeri si pot duce la descar-
carea necontrolatd de abraziv.

Nu sudati, slefuiti sau gauriti rezervorul de sablare, deoarece acest lucru i-ar putea slabi structura. Aerul comprimat poate provoca
spargerea rezervorului si poate provoca vatamari corporale grave.

Masina trebuie pozitionatd intotdeauna astfel incét orificiul de evacuare a duzei sa fie indreptat departe de oameni si obiecte.
Materialul abraziv poate iesi din duzé cu viteza mare, provocand rani grave.

Intimpul utilizérii dispozitivului, pot fi generate incarcari electrostatice. Nu folositi sablatorul in apropierea substantelor inflamabile
sau explozive, deoarece acest lucru poate duce la aprindere.

Nu utilizati dispozitivul in locuri in care pot fi prezente gaze sau lichide inflamabile. Nerespectarea acestei reguli poate duce la
0 explozie.

Nu umpleti excesiv rezervorul cu abraziv. Abrazivul trebuie umplut la un nivel de cel putin 15 cm sub partea superioara a rezervo-
rului. Depasirea acestei valori poate perturba functionarea corectd a dispozitivului si poate duce la un flux incorect al materialului.
Inainte de deschiderea rezervorului, presiunea trebuie eliberata complet. In acest scop, conform elementelor prezentate in ilus-
tratia (1):

-inchideti alimentarea cu aer inchizand robinetul de alimentare cu aer (19)

-deschideti supapa de evacuare a duzei (32)

-asigurati-va ca manometrul (16) indica zero.

Presiunea de lucru trebuie sé respecte valoarea specificaté in tabelul cu date tehnice si nu trebuie s& depaseasca nivelul permis.
Daca aceasta valoare este depdsita, opriti imediat lucrul si deconectati compresorul pentru a reduce presiunea.
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Tnchideti supapa de inchidere a duzei (32) si deschideti supapa de alimentare cu aer (19).
Cand comprimati rezervorul, verificati daca exista scurgeri la capacul de umplere. Orice scurgeri trebuie reparate inainte de
inceperea lucrarilor.

Pericole legate de expunerea la praf

AVERTIZARE! Nu utilizati masina de sablare sub presiune pana cand nu ati citit acest manual si nu ati inteles pe deplin continutul
acestuia si avertismentele continute in acesta. Aceste avertismente sunt menite sa protejeze sénatatea si siguranta operatorului
si a persoanelor din apropiere. Va rugam sa pastrati aceste instructiuni pentru referinte viitoare.

Praful generat in timpul sablarii, in functie de materialul care este prelucrat, poate contine substante chimice considerate can-
cerigene, cauzand malformatii congenitale sau alte leziuni ale sistemului reproducator si boli respiratorii. Exemple de astfel de
substante chimice sunt:

-plumb din vopselele care contin plumb

-silice cristalin din caramizi, ciment si alte materiale de constructii

-arsen si crom din lemn special impregnat

Gradul de expunere la aceste substante depinde de frecventa efectuarii acestui tip de munca. Pentru a minimiza riscul, lucrati
intr-o zond bine ventilatd si purtati echipament de protectie adecvat, cum ar fi masti de praf concepute pentru a filtra particulele
microscopice.

Sablarea abraziva genereaza praf daunator. Toti cei aflati in zona de lucru trebuie sa poarte un respirator cu aer montat si intre-
tinut corespunzétor.

Inhalarea prafului din nisipul siliciu poate duce la pneumoconioza, o boala respiratorie fatala. Inhalarea prafului in timpul utilizarii
unei sabla de nisip poate provoca, de asemenea, azbestoza si alte boli grave sau fatale. Protectia respiratorie echipata cu un
sistem independent de alimentare cu aer trebuie purtata de oricine care opereaza o sabla de nisip, manipuleaza materiale toxice
sau lucreaza in conditii de praf ridicat.

Praful ddunator poate ramane suspendat in aer pentru o perioada lunga de timp dupa terminarea lucrarilor, prezentand un risc
de rénire grava sau deces.

Inainte de a indeparta protectia respiratorie, utilizati un dispozitiv de monitorizare a calitatii aerului pentru a determina daca aerul
este sigur de respirat. Dacd aveti indoieli, va rugam sa contactati organismul de supraveghere al sanatatii si securitétii ocupatio-
nale corespunzator pentru a selecta echipamentul de protectie adecvat.

Aparatele de respiratie cu alimentare cu aer nu ofera protectie impotriva monoxidului de carbon sau a altor gaze toxice .
Acolo unde exista riscul prezentei acestora, ar trebui utilizat un dispozitiv care monitorizeaza nivelurile de monoxid de carbon si
filtreazd aerul pentru a asigura o calitate adecvatd a respiratiei. Trebuie respectate toate standardele aplicabile privind siguranta
muncii si protectia respiratorie.

INSTALARE MASINA DE SABLATURA

Dupa cum se aratd in ilustratia (I1), instalati galeria de admisie (15). Mai intéi, atasati manometrul (16) la partea superioara a
galeriei de admisie, rotindu-| astfel incét scala s fie vizibila in partea de sus a rezervorului. Apoi atasati supapa de alimentare
cu aer (19) la partea inferioara a colectorului. Atasati conectorul (21) la supapa. Atasati conducta de conectare (14) la colector.
Dupa cum se aratd in ilustratia (11l), instalati filtrul de captare a apei (18). Conectorul filetat (17) trebuie nsurubat in ambele parti
ale filtrului. Pe o parte, conectati supapa de alimentare cu aer (19) la conectorul filetat (17), apoi atasati conectorul tata/fema (34)
pe cealalta parte a supapei de alimentare cu aer. Odatd ce unitatea este gata de functionare, furtunul de aer de la compresor
trebuie conectat la cuplul tata/fema (34).

Dupa cum se arata in ilustratia (1V), insurubati filtrul captatorului de apa (18) si componentele acestuia in deschiderea laterald a
galeriei de admisie. Apoi insurubati capatul deschis al imbinarii conductei (14) in galeria de admisie (15) si in manometrul (16),
fixandu-I de orificiul filetat din partea laterala a capacului de umplere din partea superioara a rezervorului. Asigurati-va ca distri-
buitorul si manometrul sunt reglate corect.

Dupé cum se arata in ilustratia (V), instalati supapa de dozare a abrazivului in orificiul din partea de jos a rezervorului. Atasati
cele patru componente in urmatoarea ordine: conector filetat (17), supapé de dozare a abraziv (20), conector filetat (17) si piesa
inT(23). .

Referindu-ne la ilustratia (V1), asamblati ansamblul supapei de evacuare a duzei. In aceasta etapa a asamblarii, trebuie selectata
una dintre cele patru duze (28). Aceasta nu este o alegere finala, deoarece duzele pot fi schimbate in functie de tipul de lucru
efectuat. Insurubati conectorul (26) in supapa de evacuare a duzei (32). Asezati adaptorul supapei (33) in supapa de evacuare a
duzei, insurubati garnitura (27) in conectorul filetat, apoi fixati duza (28) cu piulita de prindere a duzei (29).

Conectati ansamblul supapei de dozare a abraziv din ilustratia (IV) la ansamblul supapei de evacuare a duzei din ilustratia (V).
Glisati cele doua cleme de furtun (24) pe fiecare capat al furtunului abraziv (25) din ilustratia (1), apoi asezati un capat al furtunului
pe racordul in T (23) si celdlalt capat pe conectorul (26). Ambele capete ale furtunului trebuie s fie bine asezate pe conectori.
Glisati clemele de furtun pe duze, apoi strangeti-le ferm si bine.

Dupa cum se arata in ilustratia (V) Fixati cele doud suporturi (6) pe rezervor folosind patru suruburi de montare (8), patru saibe
(10) si patru piulite hexagonale (9). Asigurati-va ca ménerele sunt indreptate in sus. Asezati axa (5) si introduceti-o prin orificiile
din pértile laterale ale ménerelor (6). Asezati o roaté (2) la fiecare capat al axei si fixati-o folosind stifturile (3) si saibe (30). Atasati
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piciorul (4) la conectorul de pe fundul rezervorului, Ianga margine. Asigurati-| cu ultimul stift (3) pentru a preveni alunecarea.
Inainte de a incepe lucrul, verificati din nou toate conexiunile pentru a va asigura ca sunt stranse corespunzator si asezate co-

respunzator.

OPERATIE DE SABILIERE

Cerinte de alimentare cu aer pentru sablare
Procesul de sablare abraziva necesita un volum mare de aer la presiune ridicatd. Performanta sablatorului poate fi redusa prin
utilizarea unei conducte de alimentare cu aer prea mica, presiune a aerului insuficienta sau o duza excesiv de mare.

Diametrul furtunului [*/mm] Lungimea furtunului [m] Diametrul duzei [*/mm] Debit de aer la 0,76 MPa Consum de abraziv [kg/h]
[I/min]
3/8/9,5 15 3/32/2.38 170 27
3/8/9,5 75 7/6412,78 340 45
12112,7 15 1/8/3.18 420 68
12112,7 75 9/64 / 3.57 570 91

Recomandari compresoare de aer

Pentru a asigura functionarea eficienta a compresorului dvs. de aer, va rugdm sa urmati aceste instructiuni:

Utilizati o duz& mai mica pentru a controla consumul de aer.

Nu slefuiti continuu. Functionarea trebuie oprita periodic pentru a permite compresorului s& se raceasca. Niciun compresor nu
este proiectat sa functioneze continuu la viteza maxima. Se recomanda utilizarea a maximum 70% din capacitatea sa nominala.
Utilizati un furtun de aer cu diametrul de cel putin 1/2” (12,7 mm) sau o teava metalica pentru a conecta compresorul la blaster.
Daca compresorul genereaza umiditate excesiva, se recomanda un filtru de captare a apei sau un separator de umiditate.
Compresorul trebuie golit in mod regulat prin supapa de golire situaté in partea de jos a rezervorului de aer. Se recomanda elimi-
narea zilnicd a apei acumulate. In conditii de umiditate ridicatd, poate fi necesar sa eliminati 11,5 pand la 15 litri de apa pe zi. Un
rezervor de aer suplimentar poate ajuta la mentinerea functionarii stabile a dispozitivului.

Evitati ca praful si materialul abraziv generat in timpul sablarii s& se apropie de compresor. Asigurati-va ca respectati cerintele de
presiune maxima a aerului pentru sablatorul dvs. si ajustati setarile compresorului in aceste limite. Alternativ, 0 supapa reducdtoa-
re poate fi utilizatd pentru a regla presiunea aerului la intervalul recomandat.

Reguli de utilizare a materialelor abrazive

Daca materialul abraziv contine umiditate, acesta poate deteriora rezervorul de sablare cu sifon sau poate infunda sistemul.
Pentru a evita aceasta problema, depozitati materialul abraziv si aerul comprimat in conditii uscate.

Daca materialul abraziv este umed, acesta trebuie cernut si uscat inainte de utilizare.

Nu Iasati material abraziv in rezervor dupa utilizare, deoarece poate absorbi umezeala si poate reduce eficienta sablarii.
Depozitati materialul abraziv intr-un loc uscat; evitati contactul cu solul sau podeaua de beton. Se recomanda depozitarea pe o
baza de lemn.

In conditii de umiditate excesiva a aerului, poate fi nerecomandat sa se efectueze procesul de sablare.

Pentru a evita infundarea duzei cauzaté de continutul ridicat de umiditate, luati in considerare utilizarea abrazivelor cu granule
diferite sau tipuri alternative de abrazive.

Atentie! Este interzisd utilizarea nisipului ca material abraziv sau ca amestec cu alte materiale abrazive.

Alegerea materialului abraziv

Selectarea materialului abraziv trebuie s& tina cont de tipul de suprafata care este tratata si de efectul dorit. Pentru a indeparta ru-
gina, vopseaua si contaminarea metalelor, se folosesc abrazivi de duritate mare, asigurand o curétare rapida si un finisaj uniform
al suprafetei. In procesele care necesita o acoperire precisa sau o curatare delicatd, de exemplu, pentru sticla sau aliaje de metal
moale, ar trebui s fie utilizati abrazivi mai putin agresivi, care sa permita o finisare controlata si uniforma.

Pentru a asigura functionarea corecté a sablatorului cu sifon, trebuie utilizati numai abrazivi uscati care sé nu infunde sistemul
si s& nu absoarba umezeala. Inainte de utilizare, asigurati-va ca materialul abraziv este potrivit pentru aplicare si compatibil cu
parametrii dispozitivului. Alegerea materialului potrivit afecteaza eficienta prelucrdrii si durabilitatea componentelor sablatorului.

Incarcarea rezervorului cu material abraziv

Referindu-ne la componentele blasterului prezentate in ilustratia (1), asigurati-va ca abrazivul este uscat si nu va infunda supapa
de dozare (20), tea (23), furtunul (25) sau alte componente ale sistemului.

Purtati imbracéminte de protectie, o glugd plina si un respirator aprobat pentru lucru in medii cu mult praf.

Rotiti supapa de alimentare cu aer (19) in pozitia inchis (orizontal).

Deschideti supapa de evacuare a duzei (32).

Observati manometrul (16) si asigurati-va ca acesta indicé presiune zero.

Scoateti capacul de umplere (13) din partea superioara a rezervorului.

Puneti palnia (31) in orificiul rezervorului si turnati materialul abraziv in rezervor. Trebuie incarcat suficient abraziv pentru a rea-
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liza lucrarea planificatd. Pentru lucrari mai mari, umpleti rezervorul la 3/4 din capacitatea sa si adaugati material dupa cum este
necesar.

Nota: Daca umiditatea este de 90-100%, este posibil ca filtrul de captare a apei (18) sa nu poata elimina toatd umezeala. Se
recomanda sa reduceti cantitatea de material abraziv incarcat, s& o reumpleti mai des si sa goliti filtrul captatorului de apa in mod
regulat. Acest lucru reduce riscul de infundare a partii inferioare a rezervorului sau a conductelor.

Odata ce rezervorul a fost umplut cu cantitatea adecvatd de material abraziv, inchideti capacul de umplere (13).

Avertizare! Nu umpleti rezervorul sub presiune peste 15 cm de partea superioara a rezervorului. Daca furtunul este deconectat
accidental in timpul utilizarii, poate aparea pulverizarea necontrolata a materialului abraziv.

Lucrari de sablare

Conectati furtunul de aer la supapa de alimentare cu aer. Se recomanda utilizarea unui furtun de aer cu un diametru interior minim
de 12,7 mm (1/2"). Utilizarea unui furtun cu diametru mai mic poate limita fluxul de aer si poate reduce performanta. Inainte de
a aplica aer, asigurati-vd ca supapa de alimentare cu aer si supapa de evacuare a duzei de suflare sunt in pozitie inchisa masa.
Atentie! Pentru a selecta duza corespunzatoare, consultati tabelul din sectiunea de instructiuni , Cerinfe de alimentare cu aer
pentru sablatorul” . Dupa ce ati selectat duza corespunzatoare, introduceti-o in carcasa suportului duzei, agezati-o pe saiba si
apoi strangeti piulita de retinere.

Se recomanda utilizarea abraziv cu granulatie fina, cu o dimensiune a particulelor similard cu cea a sarii de masa. Acest lucru
asigurd un flux uniform de material si reduce riscul de infundare a duzei.

Odatd ce sistemul este presurizat si supapa de control a abrazivului din partea inferioara a rezervorului este inchisa, deschideti
supapa cu bila pentru a permite aerului sa curga prin conducta de aer de derivatie de la baza unitatii. Apoi, tindnd furtunul abraziv
de suportul de montare a duzei si indreptand duza departe de operator si echipament, deschideti rapid complet supapa de eva-
cuare a duzei de sablare si reglati supapa de control situata in partea de jos a rezervorului pentru a introduce abraziv in curentul
de aer. Deschideti incet supapa de control pana cand materialul abraziv este usor vizibil in fluxul de aer. Odata ce supapa de
control a fost setata la valorile dorite, o ajustare suplimentara ar trebui sa fie necesara numai la schimbarea tipului de abraziv sau
la modificarea diametrului duzei. Deschiderea prea mult a supapei de control poate duce la infundarea furtunului sau a duzei.
Pentru o performanté optima, supapa de evacuare a duzei blaster trebuie deschisa si inchisa rapid.

Avertizare! Deconectarea furtunului in timp ce echipamentul este sub presiune poate duce la raniri grave sau deces. Stifturile si
cablurile de siguranta trebuie sa fie utilizate pe toate conexiunile pentru a preveni deconectarea accidentala a cablurilor.

Daca sunt utilizate ansambluri de furtun pneumatic, acestea trebuie fixate cu stifturi sau s&rma de siguranta pentru a preveni
deconectarea accidentala in timp ce sunt sub presiune. Deconectarea unui furtun sub presiune poate duce la vatamari grave.

INTRETINERE, TRANSPORT S| DEPOZITARE

Avertizare! Nerespectarea acestor instructiuni fnainte de a incepe orice lucrare de intretinere poate duce la raniri grave sau
deces din cauza eliberarii bruste a aerului comprimat:

-sangerati sablatorul

-deconectati sursa de alimentare

-securizati si marcati sistemul de aer comprimat inainte de repornire

-aerati conducta de aer care duce la supapa de evacuare a sablarii.

Inlocuirea imediata a componentelor uzate este obligatorie. Neinlocuirea sculei poate expune operatorul sau cei din apropiere la
materiale abrazive de mare viteza si aer comprimat, ceea ce poate duce la raniri grave sau chiar deces.

Scurgerile in conexiuni si suporturile duzei indica componente uzate sau slabite. Suportul duzei si conectorii care nu sunt fixati
corespunzator pe furtun se pot desprinde in timpul functionarii sub presiune. Duzele care nu sunt bine asezate in suport se pot
rupe si ele. Pot aparea raniri grave dacé duza, racordurile, furtunurile sau abrazivul sub presiune se desprind.

Pentru a asigura o functionare lungé si eficientd a manerului de control, se recomanda sa urmati procedurile de mai jos:
Periodic (la fiecare 5-6 luni pentru utilizare moderata sau la fiecare 10-15 ore pentru utilizare intensiva) inlocuiti toate adaptoarele
de furtun proiectate special pentru materiale abrazive.

Inlocuiti blocul de etansare din ménerul de comanda in mod regulat pentru a mentine inchiderea corespunzatoare a aerului.
Inlocuiti furtunul abraziv cand incepe sa se inmoaie sau s& alunece pe ménerul sau carcasa furtunului.

Inlocuiti duza cand creste in dimensiune pana la urmétorul diametru mai mare.

Poate fi necesar sa reglati blocul de etansare dupa nlocuirea duzei.

Carcasa dispozitivului trebuie curatata cu o carpa usor umeda si apoi uscata.

Transportati si depozitati aparatul in pozitia de lucru. Locul de depozitare ar trebui s& impiedice accesul oamenilor

persoane neautorizate, in special copii. Zona de depozitare trebuie sa fie umbrita si bine ventilaté pentru a preveni

condensarea vaporilor de apa. Locul de depozitare trebuie sa asigure protectie impotriva precipitatiilor atmosferice. Nimic
plasati pe dispozitiv. .

Transportati aparatul in pozitia de lucru, golit de abraziv. In cazul transportului pe distante mai mari,

protejati dispozitivul impotriva deteriorarii utilizand ambalaj suplimentar (cutie, lada).
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Antes de utilizar este aparato, lea todo el manual y consérvelo.

SOLICITUD

Una maquina arenadora de sifdn se utiliza para tratar superficies limpiandolas, matizandolas o eliminando revestimientos. El aire
comprimido es esencial para su correcto funcionamiento. El abrasivo del tanque del arenador y el aire comprimido suministrado
al dispositivo crean una mezcla de aire y particulas abrasivas que son expulsadas a través de la boquilla de salida, lo que permite
una limpieza eficaz de la superficie.

DATOS TECNICOS
Capaci- N - Presion maxima | NivelderuidoL | Masa
Nimero de | daddel | Dimensiones | Consumo de Presion de de funciona- ol Lena Vibra- | pimensiones (sin abra-
: del tanque aire trabajo N ciones |
catalogo tanque miento (EN 14462) sivo)
i [mm Umin] (MPa] [MPa] [dB(A)] [mis? [mm lka]
YT-55830 40 306x508 170-708 0,6-0,8 08 66.9/86.9 <2.5 860x480x330 17

INSTRUCCIONES GENERALES DE SEGURIDAD

Nunca apunte la boquilla de descarga hacia las personas: el material abrasivo o el aire comprimido pueden provocar lesiones
personales graves. La inyeccion de lubricante puede provocar necrosis o incluso la pérdida de una extremidad. En caso de
inyeccion, contacte inmediatamente con su médico.

Antes de instalar, operar, reparar, mantener, cambiar accesorios o trabajar cerca del equipo, lea y comprenda completamente las
instrucciones de seguridad. El no sequir estas instrucciones podria ocasionar lesiones graves. La instalacion, ajuste y montaje
de la maquina sélo podran ser realizados por personal cualificado. No se deben realizar modificaciones al dispositivo ya que
esto puede reducir su eficacia, reducir la seguridad y aumentar el riesgo para el operador. Se deben entregar instrucciones de
seguridad a cada usuario de la maquina. No utilice la maquina si esté dafiada.

Los operadores y el personal de servicio deben recibir capacitacion adecuada en la operacion y mantenimiento del equipo.
Esta prohibido utilizar otros gases en lugar de aire comprimido. El uso de otros gases puede provocar lesiones graves y
peligro de incendio o explosion.

Al conectar el dispositivo al sistema de aire comprimido, tenga en cuenta el espacio necesario para la manguera para evitar
dafios en la manguera o en los acoplamientos.

Se debe proporcionar una ventilacion efectiva en el lugar de trabajo. La falta de ventilaciéon adecuada puede provocar riesgos
para la salud y aumentar el riesgo de incendio o explosion.

El dispositivo no esta disefiado para utilizarse en una atmésfera explosiva.

El dispositivo debe utilizarse lejos de fuentes de calor y fuego, ya que esto puede provocar dafios en el dispositivo o un deterioro
de su funcionamiento.

Se deben seguir las reglas generales de seguridad al trabajar con materiales abrasivos y se debe usar equipo de proteccion
personal adecuado, como gafas protectoras, mascaras y guantes.

Durante los procedimientos de trabajo o mantenimiento, existe el riesgo de absorber particulas de material abrasivo o conser-
vante debido a:

-ventilacién natural o forzada insuficiente,

-presion de trabajo incorrecta,

-optimizacion insuficiente de los parametros operativos para minimizar las emisiones de polvo,

- distancia incorrecta entre la boquilla de salida y la superficie a procesar - la distancia debe ajustarse al tipo de material abrasivo
utilizado,

-absorcion de vapores de disolventes u otras sustancias peligrosas,

-uso indebido, p. ej. uso de material abrasivo inadecuado.

Nunca deje un sistema neumatico ensamblado sin supervision de una persona de servicio autorizada. No permita que los nifios
se acerquen al sistema neumatico ensamblado.

El aire comprimido a alta presién puede provocar que la boquilla de descarga retroceda en la direccidn opuesta a la direccién
de expulsion del abrasivo. Se debe tener mucho cuidado ya que las fuerzas de retroceso pueden, en determinadas condiciones,
provocar multiples lesiones.

Se recomienda probar el dispositivo antes de comenzar a trabajar. Ademas, las personas que operan el dispositivo deben recibir
capacitacion adecuada para aumentar la seguridad en el trabajo.

Se deben seguir las recomendaciones del fabricante sobre materiales abrasivos y utilizarlos de acuerdo con los principios de
proteccion personal, proteccion contra incendios y proteccion del medio ambiente. No seguir las recomendaciones del fabricante
puede provocar lesiones graves.

Para verificar la compatibilidad del dispositivo con los abrasivos utilizados, se dispondra, previa solicitud, de una lista de los
materiales utilizados en la construccion del dispositivo.

Cuando se trabaja con aire comprimido, la energia se almacena en todo el sistema. Se debe tener cuidado tanto durante el tra-
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bajo como durante los descansos para evitar peligros derivados de la presion de aire comprimido acumulada.

Debido a la posibilidad de acumulacion de carga electrostatica, se deben tomar medidas para determinar si se requiere la cone-
Xion a tierra del equipo, el uso de un sustrato disipativo o un sistema de aire comprimido adecuado. Esta instalacion sélo debe
ser realizada por personal con la cualificacién adecuada.

Nunca dirija el chorro abrasivo hacia una fuente de calor o una llama ya que esto puede provocar un incendio.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA EL USO DE LA CHORREADORA DE ARENA CON SIFON

jADVERTENCIA! Lea estos procedimientos de seguridad en su totalidad: parte de las instrucciones de funcionamiento se en-
cuentran en estas advertencias.

Los siguientes procedimientos no agotan todos los riesgos potenciales asociados con el uso de una pulidora con chorro de arena
debido a la variabilidad de las condiciones de operacion. Por lo tanto, es esencial utilizar equipos de proteccion personal adecua-
dos, que incluyan proteccion para las manos, los oidos, las vias respiratorias, los ojos y la cara.

Tenga mucho cuidado al utilizar el dispositivo.

No inserte los dedos, ninguna parte del cuerpo ni ningtin equipo en el érea de sellado de la tapa de llenado mientras el tanque de
la maquina arenadora esté presurizado. El incumplimiento de esta regla puede provocar lesiones corporales graves.

No debe superarse la presién maxima de funcionamiento especificada en la tabla de datos técnicos. Exceder la presion permitida
puede provocar que el tanque explote, lo que podria ocasionar lesiones graves o la muerte.

Toda persona en el area de trabajo, incluido el operador de la maquina arenadora, debe usar y mantener en buen estado el
equipo de proteccion respiratoria con suministro de aire independiente, incluso después de finalizar el trabajo. El polvo creado por
el chorro de arena puede permanecer suspendido en el aire durante mucho tiempo y representar un grave riesgo para la salud.
Antes de comenzar a trabajar, use gafas de seguridad, guantes y equipo de proteccion respiratoria con suministro de aire. El
uso de un protector facial puede brindar proteccion contra particulas que vuelan, pero no protege contra la inhalacion de polvo
y particulas en el aire. Por lo tanto, es necesario utilizar un sistema de proteccion respiratoria bien ajustado y adaptado para
trabajar en entornos polvorientos.

Se deben utilizar guantes de proteccion con mayor resistencia a la abrasion, preferiblemente con pufio extendido para proteger
eficazmente las manos.

Se deben utilizar protectores adecuados para limitar la dispersion de material abrasivo mas alla del area de trabajo. El material
abrasivo puede transportarse a distancias considerables, lo que aumenta el riesgo de contaminacion ambiental. Se recomienda
trabajar en espacios amplios y bien ventilados para minimizar la acumulacion de polvo en el aire.

No mueva el contenedor de material abrasivo tirando de la manguera ni haga que se vuelque, ya que esto puede dafiar las
conexiones y hacer que el dispositivo no sea seguro de usar. El aire abrasivo y presurizado puede tener un fuerte efecto erosivo.
No deje un aparato presurizado sin supervision. En caso de averia, como por ejemplo una rotura de una manguera, el aparato
debera apagarse inmediatamente.

Antes de realizar cualquier mantenimiento, vacie el tanque de aire utilizando la valvula de entrada y desconecte el suministro de
aire comprimido. Se debe tener cuidado al retirar la boquilla, ya que aun puede haber presion residual en las lineas, especial-
mente si la boquilla esta obstruida.

Para garantizar un funcionamiento seguro, se deben realizar inspecciones técnicas periddicas del tanque de la arenadora, los
controles y los accesorios. Cualquier componente desgastado debe reemplazarse inmediatamente para evitar fallas. El incum-
plimiento de esta recomendacién puede provocar la exposicion del operador y de las personas cercanas a particulas abrasivas
y aire comprimido, lo que constituye un grave riesgo para la salud.

No utilice materiales corrosivos en el dispositivo. Utilice inicamente abrasivos limpios y secos aprobados por el fabricante.

Las mangueras abrasivas no deben conectarse mediante acoplamientos o abrazaderas. Estas conexiones pueden tener fugas y
provocar una descarga incontrolada de abrasivo.

No suelde, esmerile ni perfore el tanque del chorro de arena, ya que esto puede debilitar su estructura. El aire comprimido puede
provocar que el tanque explote y cause lesiones corporales graves.

La maquina debe colocarse siempre de forma que la salida de la boquilla esté orientada lejos de personas y objetos. El material
abrasivo puede salir de la boquilla a alta velocidad y provocar lesiones graves.

Durante el uso del dispositivo, pueden generarse cargas electrostaticas. No utilice la maquina arenadora cerca de sustancias
inflamables o explosivas ya que esto podria provocar una ignicion.

No utilice el dispositivo en lugares donde pueda haber gases o liquidos inflamables. El incumplimiento de esta regla puede
provocar una explosion.

No llene demasiado el tanque con abrasivo. El abrasivo debe llenarse hasta un nivel de al menos 15 cm por debajo del borde
superior del tanque. Exceder este valor puede interrumpir el correcto funcionamiento del dispositivo y provocar un flujo de ma-
terial incorrecto.

Antes de abrir el tanque, la presion debe aliviarse completamente. Para tal efecto, de acuerdo con los elementos que se muestran
en la ilustracion (1):

-Cerrar el suministro de aire cerrando la vélvula de suministro de aire (19)

-abrir la vélvula de salida de la boquilla (32)

-Asegurese de que el manémetro (16) indique cero.
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La presion de trabajo debe cumplir con el valor especificado en la tabla de datos técnicos y no debe superar el nivel permitido. Si
se excede este valor, detenga el trabajo inmediatamente y desconecte el compresor para reducir la presion.

Cierre la valvula de cierre de la boquilla (32) y abra la valvula de suministro de aire (19).

Al comprimir el tanque, verifique que no haya fugas en la tapa de llenado. Cualquier fuga debe repararse antes de comenzar el
trabajo.

Peligros relacionados con la exposicion al polvo

jADVERTENCIA! No utilice la maquina arenadora a presion hasta que haya leido este manual y comprendido completamente su
contenido y las advertencias que contiene. Estas advertencias estén destinadas a proteger la salud y la seguridad del operador
y de las personas cercanas. Conserve estas instrucciones para futuras consultas.

El polvo generado durante el arenado, dependiendo del material que se procese, puede contener sustancias quimicas conside-
radas cancerigenas, causantes de defectos de nacimiento u otros dafios al sistema reproductivo y enfermedades respiratorias.
Ejemplos de dichos productos quimicos son:

-plomo de pinturas que contienen plomo

-silice cristalina de ladrillos, cemento y otros materiales de construccion

-arsénico y cromo de madera especialmente impregnada

El grado de exposicidn a estas sustancias depende de la frecuencia con la que se realice este tipo de trabajo. Para minimizar el
riesgo, trabaje en un area bien ventilada y use equipo de proteccion adecuado, como mascaras contra el polvo disefiadas para
filtrar particulas microscopicas.

El chorro abrasivo genera polvo nocivo. Todas las personas en el area de trabajo deben usar un respirador con suministro de aire
ajustado adecuadamente y correctamente mantenido.

La inhalacion de polvo de arena de silice puede provocar neumoconiosis, una enfermedad respiratoria mortal. La inhalacion de
polvo mientras se utiliza una maquina arenadora también puede provocar ashestosis y otras enfermedades graves o mortales.
Cualquier persona que opere una maquina arenadora, manipule materiales toxicos o trabaje en condiciones de mucho polvo
debe usar proteccion respiratoria equipada con un sistema de suministro de aire independiente.

El polvo nocivo puede permanecer suspendido en el aire durante mucho tiempo después de finalizar el trabajo, lo que supone
un riesgo de lesiones graves o la muerte.

Antes de quitarse la proteccion respiratoria, utilice un dispositivo de monitoreo de la calidad del aire para determinar si el aire es
seguro para respirar. En caso de duda, péngase en contacto con el organismo de supervision de seguridad y salud en el trabajo
correspondiente para seleccionar el equipo de proteccién adecuado.

Los aparatos de respiracion con suministro de aire no proporcionan proteccion contra el monéxido de carbono ni otros
gases toxicos . Cuando exista riesgo de su presencia, se debera utilizar un dispositivo que controle los niveles de monéxido de
carbono y filtre el aire para garantizar una calidad de respiracion adecuada. Se deberan observar todas las normas aplicables en
materia de seguridad laboral y proteccion respiratoria.

INSTALACION DE LA MAQUINA DE CHORREADO DE ARENA

Como se muestra en la ilustracién (11), instale el colector de admision (15). Primero, coloque el manémetro (16) en la parte su-
perior del colector de admision, girandolo para que la escala sea visible en la parte superior del tanque. A continuacion, conecte
la véalvula de suministro de aire (19) a la parte inferior del colector. Conecte el conector (21) a la valvula. Conecte el tubo de
conexion (14) al colector.

Como se muestra en la ilustracion (I11), instale el filtro de la trampa de agua (18). El conector roscado (17) debe enroscarse en am-
bos lados del filtro. En un lado, conecte la valvula de suministro de aire (19) al conector roscado (17), luego conecte el conector
macho/hembra (34) al otro lado de la valvula de suministro de aire. Una vez que la unidad esté lista para funcionar, la manguera
de aire del compresor debe conectarse al acoplador macho/hembra (34).

Como se muestra en la ilustracion (IV), atornille el filtro de trampa de agua (18) y sus componentes en la abertura lateral del
colector de admision. Luego, enrosque el extremo abierto de la union del tubo (14) en el colector de admision (15) y el manémetro
(16), asegurandolo al orificio roscado en el costado de la tapa de llenado en la parte superior del tanque. Asegurese de que el
colector y el manémetro estén configurados correctamente.

Como se muestra en la ilustracion (V), instale la valvula dosificadora de abrasivo en el orificio ubicado en la parte inferior del
tanque. Conecte los cuatro componentes en el siguiente orden: conector roscado (17), valvula dosificadora de abrasivo (20),
conector roscado (17) y pieza en T (23).

Refiriéndose a la ilustracion (V1), ensamble el conjunto de la valvula de salida de la boquilla. En esta etapa del montaje se debera
seleccionar una de las cuatro boquillas (28). Esta no es una eleccion definitiva, ya que las boquillas se pueden cambiar depen-
diendo del tipo de trabajo que se esté realizando. Atornillar el conector (26) a la valvula de salida de la boquilla (32). Cologue el
adaptador de la valvula (33) en la valvula de salida de la boquilla, enrosque el sello (27) en el conector roscado y luego asegure
la boquilla (28) con la tuerca de abrazadera de la boquilla (29).

Conecte el conjunto de la valvula dosificadora de abrasivo de la ilustracion (IV) al conjunto de la valvula de salida de la boquilla de
la ilustracion (V). Deslice las dos abrazaderas de manguera (24) en cada extremo de la manguera abrasiva (25) de la ilustracién
(1), luego coloque un extremo de la manguera en el conector en T (23) y el otro extremo en el conector (26). Ambos extremos de
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la manguera deben estar firmemente asentados en los conectores. Deslice las abrazaderas de la manguera sobre las boquillas
y luego apriételas de forma firme y segura.

Como se muestra en lailustracién (V1) Fije los dos soportes (6) al tanque usando cuatro tornillos de montaje (8), cuatro arandelas
(10) y cuatro tuercas hexagonales (9). Asegurese de que las manijas apunten hacia arriba. Coloque el eje (5) e introdtzcalo por
los agujeros de las partes laterales de los mangos (6). Coloque una rueda (2) en cada extremo del eje y fijela utilizando los pasa-
dores de chaveta (3) y las arandelas (30). Conecte el pie (4) al conector en la parte inferior del tanque, cerca del borde. Asegurelo
con el dltimo pasador (3) para evitar que se deslice hacia afuera.

Antes de comenzar a trabajar, vuelva a verificar todas las conexiones para asegurarse de que estén correctamente apretadas
y asentadas.

OPERACION DE CHORREADO DE ARENA

Requisitos de suministro de aire para la maquina arenadora

El proceso de granallado requiere un gran volumen de aire a alta presion. El rendimiento del chorro de arena puede reducirse
si se utiliza una linea de suministro de aire demasiado pequefia, una presion de aire insuficiente o una boquilla excesivamente
grande.

Diametro de la manguera Longitud de la manguera [m] | Didmetro de la boquilla [/mm] | Flujo de aire a 0,76 MPa [/min] [ Consumo de abrasivo [kg/h]
[*/mm]
3/8/9.5 15 3/32/2.38 170 27
3/8/9.5 75 7/6412.78 340 45
1121127 15 1/81/3,18 420 68
112/12.7 75 9/64 /3.57 570 91

Recomendaciones de compresores de aire

Para garantizar el funcionamiento eficiente de su compresor de aire, siga estas pautas:

Utilice una boquilla de menor tamafio para controlar el consumo de aire.

No aplique chorro de arena de forma continua. La operacion debe detenerse periddicamente para permitir que el compresor se
enfrie. Ningun compresor esta disefiado para funcionar continuamente a la maxima velocidad. Se recomienda utilizar un maximo
del 70% de su capacidad nominal.

Utilice una manguera de aire 0 un tubo metalico de al menos 1/2” (12,7 mm) de didmetro para conectar el compresor a la pistola.
Si el compresor genera humedad excesiva, se recomienda un filtro de trampa de agua o un separador de humedad.

El compresor debe vaciarse periddicamente a través de la valvula de drenaje ubicada en la parte inferior del tanque de aire. Se
recomienda eliminar diariamente el agua acumulada. En condiciones de alta humedad puede ser necesario retirar entre 11,5y 15
litros de agua al dia. Un tanque de aire adicional puede ayudar a mantener el funcionamiento estable del dispositivo.

Evite que el polvo y el material abrasivo generado durante el arenado se acerquen al compresor. Asegurese de respetar los
requisitos de presién de aire maxima para su arenadora y ajuste la configuracion del compresor dentro de estos limites. Alterna-
tivamente, se puede utilizar una valvula reductora para ajustar la presion del aire al rango recomendado.

Reglas para el uso de materiales abrasivos

Si el material abrasivo contiene humedad, puede dafiar el tanque del chorro de arena con sifén u obstruir el sistema. Para evitar
este problema, almacene el material abrasivo y el aire comprimido en condiciones secas.

Si el material abrasivo esta humedo, debe tamizarse y secarse antes de su uso.

No deje material abrasivo en el tanque después de su uso, ya que puede absorber humedad y reducir la eficiencia del chorro
de arena.

Almacenar el material abrasivo en un lugar seco; evitar el contacto con el suelo o piso de concreto. Se recomienda almacenar
sobre una base de madera.

En condiciones de excesiva humedad del aire puede ser desaconsejable realizar el proceso de arenado.

Para evitar la obstruccion de la boquilla causada por un alto contenido de humedad, considere utilizar abrasivos con diferentes
granos o tipos de abrasivos alternativos.

jAtencion! Se prohibe el uso de arena como material abrasivo 0 como mezcla con otros materiales abrasivos.

Seleccion de material abrasivo

La seleccion del material abrasivo debe tener en cuenta el tipo de superficie a tratar y el efecto deseado. Para eliminar dxido,
capas de pintura y contaminacion del metal, se utilizan abrasivos de alta dureza, lo que garantiza una limpieza rapida y un aca-
bado uniforme de la superficie. En procesos que requieran un mateado preciso o una limpieza delicada, por ejemplo de vidrio o
de aleaciones metdlicas blandas, se deben utilizar abrasivos menos agresivos, que permitan un acabado controlado y uniforme.
Para garantizar el correcto funcionamiento del arenador de sifén, se deben utilizar inicamente abrasivos secos que no obstruyan
el sistema ni absorban humedad. Antes de usar, asegurese de que el material abrasivo sea adecuado para la aplicacidn y compa-
tible con los parametros del dispositivo. La seleccion del material adecuado afecta la eficiencia del procesamiento y la durabilidad
de los componentes del chorro de arena.
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Carga del tanque con material abrasivo

En referencia a los componentes del abrasivo que se muestran en la ilustracion (1), asegurese de que el abrasivo esté seco y no
obstruya la valvula dosificadora (20), la T (23), la manguera (25) u otros componentes del sistema.

Use ropa protectora, una capucha completa y un respirador aprobado para trabajar en entornos con mucho polvo.

Gire la valvula de suministro de aire (19) a la posicion cerrada (horizontal).

Abra la valvula de salida de la boquilla (32).

Observe el manémetro (16) y asegurese de que muestre presion cero.

Retire el tapon de llenado (13) de la parte superior del tanque.

Coloque el embudo (31) en la abertura del tanque y vierta el material abrasivo en el tanque. Se debe cargar suficiente abrasivo
para realizar el trabajo planificado. Para trabajos mas grandes, llene el tanque hasta 3/4 de su capacidad y agregue material
seglin sea necesario.

Nota: Si la humedad es del 90-100%, es posible que el filtro colector de agua (18) no pueda eliminar toda la humedad. Se
recomienda reducir la cantidad de material abrasivo cargado, rellenarlo con mas frecuencia y vaciar el filtro colector de agua
periédicamente. Esto reduce el riesgo de obstruir la parte inferior del tanque o las tuberias.

Una vez que el tanque se haya llenado con la cantidad adecuada de material abrasivo, cierre el tapon de llenado (13).
jAdvertencia! No llene el tanque de presion mas alla de 15 cm desde la parte superior del tanque. Si la manguera se desconecta
accidentalmente durante el uso, podria producirse una pulverizacion incontrolada de material abrasivo.

Trabajos de arenado

Conecte la manguera de aire a la valvula de suministro de aire. Se recomienda utilizar una manguera de aire con un diametro
interior minimo de 12,7 mm (1/2"). Usar una manguera de menor didmetro puede restringir el flujo de aire y reducir el rendimiento.
Antes de aplicar aire, asegurese de que la valvula de suministro de aire y la valvula de salida de la boquilla de chorro estén cerra-
das. Con la valvula de salida de la boquilla de chorro cerrada y el tapon de llenado bien cerrado, abra la valvula de suministro de
aire para presurizar el sistema. El rango de presion de funcionamiento se indica en la tabla de datos técnicos.

jAtencion! Para seleccionar la boquilla adecuada, consulte la tabla en la seccién de instrucciones « Requisitos de suministro
de aire para la arenadora” . Una vez que haya seleccionado la boquilla adecuada, insértela en el alojamiento del soporte de la
boquilla, coléquela sobre la arandela y luego apriete la tuerca de retencion.

Se recomienda utilizar abrasivo de grano fino, con un tamafio de particula similar a la sal de mesa. Esto garantiza un flujo unifor-
me de material y reduce el riesgo de obstruccion de las boquillas.

Una vez que el sistema esté presurizado y la valvula de control de abrasivo en la parte inferior del tanque esté cerrada, abra la
vélvula de bola para permitir que el aire fluya a través de la linea de aire de derivacion en la base de la unidad. Luego, sujetan-
do la manguera abrasiva por el soporte de montaje de la boquilla y apuntando la boquilla lejos del operador y del equipo, abra
rapidamente la valvula de salida de la boquilla de chorro por completo y ajuste la vélvula de control ubicada en la parte inferior
del tanque para introducir abrasivo en la corriente de aire. Abra lentamente la valvula de control hasta que el material abrasivo
sea ligeramente visible en la corriente de aire. Una vez que la valvula de control se haya ajustado a los valores deseados, solo
sera necesario realizar ajustes adicionales cuando se cambie el tipo de abrasivo o el diametro de la boquilla. Abrir demasiado la
valvula de control puede provocar que la manguera o la boquilla se obstruyan.

Para un rendimiento dptimo, la valvula de salida de la boquilla del chorro debe abrirse y cerrarse rapidamente.

jAdvertencia! Desconectar la manguera mientras el equipo esta bajo presion podria provocar lesiones graves o la muerte. Se
deben utilizar pasadores de seguridad y cables de seguridad en todas las conexiones para evitar la desconexion accidental de
los cables.

Si se utilizan conjuntos de mangueras neuméticas, deben asegurarse con pasadores de chaveta o alambre de seguridad para
evitar una desconexién accidental mientras estén bajo presion. Desconectar una manguera bajo presién puede provocar lesiones
graves.

MANTENIMIENTO, TRANSPORTE Y ALMACENAMIENTO

jAdvertencia! El incumplimiento de estas instrucciones antes de iniciar cualquier trabajo de mantenimiento podria provocar
lesiones graves o la muerte debido a la liberacion repentina de aire comprimido:

-purgar la arenadora

-desconecte la fuente de alimentacion

-Asegure y marque el sistema de aire comprimido antes de reiniciarlo.

-purgar la linea de aire que conduce a la valvula de salida del arenador.

Es obligatoria la sustitucion inmediata de los componentes desgastados. Si no se reemplaza la herramienta, el operador o las
personas cercanas pueden quedar expuestos a material abrasivo de alta velocidad y aire comprimido, lo que podria provocar
lesiones graves o incluso la muerte.

Las fugas en las conexiones y portaboquillas indican componentes desgastados o sueltos. El soporte de la boquilla y los co-
nectores que no estén correctamente fijados a la manguera pueden desprenderse durante el funcionamiento presurizado. Las
boquillas que no estén firmemente asentadas en el soporte también pueden romperse. Pueden producirse lesiones graves si se
desprenden la boquilla, las conexiones, las mangueras o el abrasivo presurizado.
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Para garantizar un funcionamiento prolongado y eficiente del mango de control, se recomienda seguir los procedimientos a
continuacion:

Periédicamente (cada 5-6 meses para uso moderado o cada 10-15 horas para uso intensivo) reemplace todos los adaptadores
de manguera disefiados especificamente para materiales abrasivos.

Reemplace periodicamente el blogue de sellado en la manija de control para mantener un cierre de aire adecuado.

Reemplace la manguera abrasiva cuando comience a ablandarse o resbalarse en el mango o la carcasa de la manguera.
Reemplace la boquilla cuando aumente de tamafio al siguiente diametro mas grande.

Puede ser necesario ajustar el bloque de sellado después de reemplazar la boquilla.

La carcasa del dispositivo debe limpiarse con un pafo ligeramente himedo y luego secarse.

Transporte y almacene el dispositivo en la posicién de trabajo. El lugar de almacenamiento debe impedir el acceso de personas.
personas no autorizadas, especialmente nifios. El area de almacenamiento debe estar sombreada y bien ventilada para evitar
condensacion de vapor de agua. El lugar de almacenamiento debe proporcionar proteccion contra las precipitaciones atmosfé-
ricas. Nada

colocar en el dispositivo.

Transporte el aparato en posicion de trabajo, vacio de abrasivo. En caso de transporte a distancias mas largas,

Proteja el dispositivo contra dafios utilizando un embalaje adicional (caja, cajon).
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Avant d'utiliser cet appareil, lisez I'intégralité du manuel et conservez-le.

APPLICATION

Une sableuse a siphon est utilisée pour traiter les surfaces en nettoyant, matifiant ou en enlevant les revétements. L'air comprimé
est indispensable a son bon fonctionnement. L'abrasif provenant du réservoir de la sableuse et I'air comprimé fourni a 'appareil
créent un mélange d'air et de particules abrasives qui sont éjectées par la buse de sortie, permettant un nettoyage efficace de
la surface.

DONNEES TECHNIQUES
Capacité | . . . . Niveau de bruit . Masse
3 du réser- Dimensions du | Consomma- Pression de Pression de ser- L /L Vibra- Dimensions
Numéro de h réservoir tion d’air travail vice maximale pA T enA tions (sans
catalogue voir (EN 14462) abrasif)
U] [mm] [I/min.] [MPa] [MPa] [dB(A)] [m/s?] [mm] [kg]
YT-55830 40 306x508 170-708 0,6-08 0,8 66,9/86,9 <25 860x480x330 17

CONSIGNES GENERALES DE SECURITE

Ne dirigez jamais la buse de décharge vers des personnes : les matériaux abrasifs ou I'air comprimé peuvent provoquer des
blessures graves. Linjection de lubrifiant peut entrainer une nécrose, voire la perte d'un membre. En cas d'injection, contactez
immédiatement votre médecin.

Avant d'installer, d'utiliser, de réparer, d’entretenir, de changer des accessoires ou de travailler a proximité de I'équipement, lisez
et comprenez parfaitement les consignes de sécurité. Le non-respect de ces instructions peut entrainer des blessures graves.
L'installation, le réglage et le montage de la machine ne peuvent étre effectués que par du personnel qualifié. Aucune modifi-
cation ne doit étre apportée a l'appareil, car cela pourrait réduire son efficacité, réduire la sécurité et augmenter le risque pour
I'opérateur. Des consignes de sécurité doivent étre données a chaque utilisateur de la machine. N'utilisez pas la machine si elle
est endommagée.

Les opérateurs et le personnel de service doivent recevoir une formation appropriée sur le fonctionnement et I'entretien de
I'équipement.

Il est interdit d’utiliser d’autres gaz a la place de I’air comprimé. L'utilisation d’autres gaz peut entrainer des blessures graves,
un incendie ou un risque d’explosion.

Lors du raccordement de I'appareil au systeme d'air comprimé, tenez compte de I'espace nécessaire au tuyau afin d'éviter d’en-
dommager le tuyau ou les raccords.

Une ventilation efficace doit étre assurée sur le lieu de travail. L'absence de ventilation adéquate peut entrainer des risques pour
la santé et augmenter le risque d'incendie ou d'explosion.

L'appareil n’est pas destiné a étre utilisé dans une atmosphere explosive.

L'appareil doit étre utilisé loin des sources de chaleur et de feu, car cela pourrait entrainer des dommages & I'appareil ou une
détérioration de son fonctionnement.

Les régles générales de sécurité doivent étre respectées lors du travail avec des matériaux abrasifs et un équipement de protec-
tion individuelle approprié tel que des lunettes, des masques et des gants doit étre porté.

Lors des travaux ou des opérations de maintenance, il existe un risque d’absorption de particules de matériau abrasif ou de
produit de conservation en raison de :

-ventilation naturelle ou forcée insuffisante,

-pression de travail incorrecte,

-optimisation insuffisante des paramétres de fonctionnement pour minimiser les émissions de poussieres,

- distance incorrecte entre la buse de sortie et la surface a traiter — la distance doit étre adaptée au type de matériau abrasif utilisé,
-absorption de vapeurs de solvants ou d’autres substances dangereuses,

-une utilisation inappropriée, par exemple I'utilisation d’'un matériau abrasif inapproprié.

Ne laissez jamais un systéme pneumatique assemblé sans la surveillance d'un technicien de service agréé. Ne laissez pas les
enfants s’approcher du systeme pneumatique assemblé.

L'air comprimé a haute pression peut provoquer le recul de la buse de décharge dans la direction opposée a la direction d’éjec-
tion de I'abrasif. Une extréme prudence est de mise car les forces de rebond peuvent, dans certaines conditions, entrainer de
multiples blessures.

Il est recommandé de tester I'appareil avant de commencer le travail. De plus, les personnes utilisant I'appareil doivent étre cor-
rectement formées pour accroitre la sécurité au travail.

Les recommandations du fabricant concernant les matériaux abrasifs doivent étre respectées et ceux-ci doivent étre utilisés
conformément aux principes de protection individuelle, de protection contre l'incendie et de protection de I'environnement. Le
non-respect des recommandations du fabricant peut entrainer des blessures graves.

Afin de vérifier la compatibilité de I'appareil avec les abrasifs utilisés, une liste des matériaux utilisés dans la construction de
I'appareil sera disponible sur demande.
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Lorsque I'on travaille avec de I'air comprimé, I'énergie est stockée dans tout le systeme. Des précautions doivent étre prises
pendant le travail et pendant les pauses pour éviter les dangers résultant de la pression d’air comprimé accumulée.

En raison de la possibilité d’accumulation de charges électrostatiques, des mesures doivent étre prises pour déterminer sila mise
a la terre de I'équipement, I'utilisation d'un substrat dissipatif ou un systéme d’air comprimé approprié est nécessaire. Une telle
installation ne doit étre effectuée que par du personnel possédant les qualifications appropriées.

Ne dirigez jamais le jet abrasif vers une source de chaleur ou une flamme, car cela pourrait provoquer un incendie.

CONSIGNES DE SECURITE POUR L'UTILISATION DE LA SABLEUSE A SIPHON

AVERTISSEMENT! Veuillez lire ces procédures de sécurité dans leur intégralité — une partie des instructions d'utilisation est
contenue dans ces avertissements.

Les procédures suivantes n'épuisent pas tous les dangers potentiels associés a ['utilisation d'une sableuse en raison de la
variabilit¢ des conditions de fonctionnement. Il est donc essentiel d'utiliser un équipement de protection individuelle approprié,
comprenant une protection pour les mains, les oreilles, les voies respiratoires, les yeux et le visage.

Veuillez faire preuve d’une extréme prudence lorsque vous utilisez I'appareil.

N'insérez pas les doigts, aucune partie du corps ou équipement dans la zone d’étanchéité du bouchon de remplissage pendant
que le réservoir de la sableuse est sous pression. Le non-respect de cette regle peut entrainer des blessures corporelles graves.
La pression de service maximale indiquée dans le tableau des données techniques ne doit pas étre dépassée. Le dépassement
de la pression autorisée peut provoquer I'éclatement du réservoir, ce qui peut entrainer des blessures graves ou la mort.

Toute personne présente dans la zone de travail, y compris I'opérateur de la sableuse, doit utiliser et entretenir un équipement
de protection respiratoire avec une alimentation en air indépendante en bon état, méme aprés la fin des travaux. La poussiere
créée par le sablage peut rester en suspension dans I'air pendant une longue période et présenter un risque grave pour la santé.
Avant de commencer le travail, portez des lunettes de sécurité, des gants et un équipement de protection respiratoire a adduction
d'air. L'utilisation d'un écran facial peut offrir une protection contre les particules volantes, mais ne protége pas contre I'inhalation
de poussiére et de particules en suspension dans I'air. Il est donc nécessaire d'utiliser un systéme de protection respiratoire bien
ajusté et adapté au travail en milieu poussiéreux.

Des gants de protection avec une résistance accrue a I'abrasion doivent étre utilisés, de préférence avec une manchette allongée
pour protéger efficacement vos mains.

Des protections appropriées doivent étre utilisées pour limiter la dispersion de matériaux abrasifs au-dela de la zone de travail.
Les matériaux abrasifs peuvent étre transportés sur des distances considérables, augmentant ainsi le risque de contamination
de 'environnement. Il est recommandé de travailler dans de grands espaces bien ventilés afin de minimiser 'accumulation de
poussieres en suspension dans I'air.

Ne déplacez pas le récipient contenant le matériau abrasif en tirant sur le tuyau ou en le faisant basculer, car cela pourrait en-
dommager les raccords et rendre I'appareil dangereux a utiliser. L'air abrasif et sous pression peut avoir un fort effet érosif. Ne
laissez pas un appareil sous pression sans surveillance. En cas de panne, par exemple en cas de rupture d’'un tuyau, I'appareil
doit &tre immédiatement éteint.

Avant d'effectuer 'entretien, videz le réservoir dair a I'aide de la vanne d’admission et débranchez I'alimentation en air comprimé.
Des précautions doivent étre prises lors du retrait de la buse, car il peut encore y avoir une pression résiduelle dans les conduites,
en particulier si la buse est bouchée.

Pour garantir un fonctionnement sir, des contréles techniques réguliers du réservoir de la sableuse, des commandes et des
accessoires doivent étre effectués. Tout composant usé doit étre remplacé immédiatement pour éviter une panne. Le non-respect
de cette recommandation peut entrainer I'exposition de I'opérateur et des personnes a proximité a des particules abrasives et a
de I'air comprimé, ce qui constitue un grave danger pour la santé.

N'utilisez pas de matériaux corrosifs dans I'appareil. Utilisez uniquement des abrasifs propres et secs approuvés par le fabricant.
Les tuyaux abrasifs ne doivent pas étre raccordés a I'aide de raccords ou de colliers. De telles connexions peuvent fuir et entrai-
ner une décharge incontrélée d'abrasif.

Ne pas souder, meuler ou percer le réservoir de la sableuse car cela pourrait affaiblir sa structure. L'air comprimé peut provoquer
I'éclatement du réservoir et provoquer des blessures corporelles graves.

La machine doit toujours étre positionnée de maniére a ce que la sortie de la buse soit dirigée loin des personnes et des objets.
Un matériau abrasif peut sortir de la buse a grande vitesse, provoquant des blessures graves.

Lors de l'utilisation de 'appareil, des charges électrostatiques peuvent étre générées. N'utilisez pas la sableuse & proximité de
substances inflammables ou explosives, car cela pourrait provoquer un incendie.

N'utilisez pas I'appareil dans des endroits ot des gaz ou des liquides inflammables peuvent étre présents. Le non-respect de cette
régle peut entrainer une explosion.

Ne remplissez pas excessivement le réservoir avec de I'abrasif. L'abrasif doit étre rempli jusqu’a un niveau d’au moins 15 cm
sous le haut du réservoir. Le dépassement de cette valeur peut perturber le bon fonctionnement de I'appareil et entrainer un flux
de matiére incorrect.

Avant d'ouvrir le réservoir, la pression doit étre complétement relachée. A cet effet, selon les éléments présentés dans l'illustration
n:

-fermer I'alimentation en air en fermant la vanne d’alimentation en air (19)
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-ouvrir la vanne de sortie de la buse (32)

-s'assurer que le manométre (16) indique zéro.

La pression de travail doit étre conforme a la valeur spécifiée dans le tableau des données techniques et ne doit pas dépasser
le niveau autorisé. Si cette valeur est dépassée, arrétez immédiatement le travail et débranchez le compresseur pour réduire la
pression.

Fermez la vanne d'arrét de la buse (32) et ouvrez la vanne d’alimentation en air (19).

Lors de la compression du réservoir, vérifiez 'absence de fuites au niveau du bouchon de remplissage. Toute fuite doit étre
réparée avant le début des travaux.

Risques liés a I'exposition a la poussiére

AVERTISSEMENT! N'utilisez pas la sableuse a pression avant d'avoir lu ce manuel et d'avoir parfaitement compris son contenu
ainsi que les avertissements qu'il contient. Ces avertissements visent a protéger la santé et la sécurité de I'opérateur et des per-
sonnes a proximité. Veuillez conserver ces instructions pour référence ultérieure.

La poussiére générée lors du sablage, selon le matériau traité, peut contenir des produits chimiques considérés comme cancé-
rigenes, provoquant des malformations congénitales ou d’autres dommages au systeme reproducteur, ainsi que des maladies
respiratoires. Voici quelques exemples de ces produits chimiques :

-plomb provenant de peintures contenant du plomb

-silice cristalline provenant de briques, de ciment et d’autres matériaux de construction

-arsenic et chrome provenant de bois spécialement imprégné

Le degré d’exposition a ces substances dépend de la fréquence d'exécution de ce type de travail. Pour minimiser les risques, tra-
vaillez dans un endroit bien ventilé et portez un équipement de protection approprié, tel que des masques anti-poussiere congus
pour filtrer les particules microscopiques.

Le sablage abrasif génere des poussieres nocives. Toute personne présente dans la zone de travail doit porter un respirateur a
adduction d’air correctement ajusté et bien entretenu.

L'inhalation de poussiére de sable de silice peut entrainer une pneumoconiose, une maladie respiratoire mortelle. L'inhalation
de poussiere lors de I'utilisation d’'une sableuse peut également provoquer une amiantose et d’autres maladies graves, voire
mortelles. Une protection respiratoire équipée d'un systéme d’alimentation en air indépendant doit étre portée par toute personne
utilisant une sableuse, manipulant des matiéres toxiques ou travaillant dans des conditions de forte poussiere.

Les poussiéres nocives peuvent rester en suspension dans l'air pendant une longue période aprés la fin des travaux, ce qui
présente un risque de blessures graves ou de déces.

Avant de retirer la protection respiratoire, utilisez un appareil de surveillance de la qualité de I'air pour déterminer si l'air est
respirable. En cas de doute, veuillez contacter I'organisme de contréle de la santé et de la sécurité au travail compétent pour
sélectionner 'équipement de protection approprié.

Les appareils respiratoires a adduction d’air n’offrent pas de protection contre le monoxyde de carbone ou d’autres gaz
toxiques . Lorsqu'il existe un risque de présence de monoxyde de carbone, un appareil surveillant les niveaux de monoxyde de
carbone et filtrant I'air doit étre utilisé pour assurer une qualité respiratoire adéquate. Toutes les normes applicables en matiere
de sécurité au travail et de protection respiratoire doivent étre respectées.

INSTALLATION DE MACHINE DE SABLAGE

Comme indiqué sur [llustration (Il), installez le collecteur d'admission (15). Tout d'abord, fixez le manometre (16) sur le dessus
du collecteur d’admission, en le faisant tourner de maniére a ce que I'échelle soit visible en haut du réservoir. Fixez ensuite la
vanne d'alimentation en air (19) au bas du collecteur. Fixez le connecteur (21) a la valve. Fixez le tuyau de raccordement (14)
au collecteur.

Comme indiqué sur l'illustration (Ill), installez le filtre & eau (18). Le connecteur fileté (17) doit étre vissé des deux cotés du filtre.
D'un cbté, connectez la vanne d'alimentation en air (19) au connecteur fileté (17), puis fixez le connecteur male/femelle (34) de
I'autre coté de la vanne d’alimentation en air. Une fois I'unité préte a fonctionner, le tuyau d’air du compresseur doit &tre connecté
au coupleur male/femelle (34).

Comme indiqué sur lllustration (IV), vissez le filtre piege a eau (18) et ses composants dans I'ouverture latérale du collecteur
d'admission. Vissez ensuite I'extrémité ouverte du raccord de tuyau (14) dans le collecteur d’admission (15) et le manométre (16),
en le fixant au trou fileté sur le coté du bouchon de remplissage sur le dessus du réservoir. Assurez-vous que le collecteur et le
manometre sont correctement réglés.

Comme indiqué sur [illustration (V), installez la vanne de dosage d'abrasif dans le trou au fond du réservoir. Fixez les quatre
composants dans ['ordre suivant : connecteur fileté (17), vanne de dosage d'abrasif (20), connecteur fileté (17) et piece en T (23).
En vous référant a l'illustration (V1), assemblez I'ensemble de soupape de sortie de buse. A ce stade du montage, il faut sélection-
ner I'une des quatre buses (28). Il ne s'agit pas d’un choix définitif, car les buses peuvent étre changées en fonction du type de
travail effectué. Vissez le connecteur (26) dans la valve de sortie de la buse (32). Placez 'adaptateur de valve (33) dans la valve
de sortie de la buse, vissez le joint (27) dans le connecteur fileté, puis fixez la buse (28) avec I'écrou de serrage de la buse (29).
Connectez I'ensemble de vanne de dosage d’abrasif de l'illustration (IV) a 'ensemble de vanne de sortie de buse de [illustration
(V). Faites glisser les deux colliers de serrage (24) sur chaque extrémité du tuyau abrasif (25) de ['illustration (1), puis placez une
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extrémité du tuyau sur le raccord en T (23) et I'autre extrémité sur le connecteur (26). Les deux extrémités du tuyau doivent étre
fermement fixées sur les connecteurs. Faites glisser les colliers de serrage sur les buses, puis serrez-les fermement et en toute
sécurité.

Comme indiqué sur l'illustration (V1), fixez les deux supports (6) au réservoir & l'aide de quatre vis de montage (8), quatre ron-
delles (10) et quatre écrous hexagonaux (9). Assurez-vous que les poignées pointent vers le haut. Placez I'axe (5) et insérez-le &
travers les trous des parties latérales des poignées (6). Placez une roue (2) a chaque extrémité de I'essieu et fixez-la a I'aide des
goupilles fendues (3) et des rondelles (30). Fixez le pied (4) au connecteur situé au bas du réservoir, prés du bord. Fixez-le avec
la derniére goupille (3) pour éviter qu'il ne glisse.

Avant de commencer le travalil, revérifiez toutes les connexions pour vous assurer qu’elles sont correctement serrées et bien
fixées.

OPERATION DE SABLAGE
Exigences en matiére d’alimentation en air de la sableuse

Le processus de sablage abrasif nécessite un grand volume d'air a haute pression. Les performances du sableur peuvent étre
réduites en utilisant une conduite d’alimentation en air trop petite, une pression d'air insuffisante ou une buse trop grande.

Diamétre du tuyau [*/mm] Longueur du tuyau [m] Diametre de la buse [‘/mm] Débit d'air a 0,76 MPa [I/min] | Consommation d'abrasif [kg/h]
3/8/9,5 15 3/32/2.38 170 27
3/8/9,5 75 7/64 12,78 340 45
112112,7 15 1/8/3.18 420 68
112/12,7 75 9/64 /3,57 570 91

Recommandations concernant les compresseurs d’air

Pour assurer un fonctionnement efficace de votre compresseur d’air, veuillez suivre ces directives :

Utilisez une buse plus petite pour contréler la consommation d'air.

Ne pas sabler en continu. Le fonctionnement doit étre arrété périodiquement pour permettre au compresseur de refroidir. Aucun
compresseur n'est congu pour fonctionner en continu a vitesse maximale. |l est recommandé d'utiliser au maximum 70% de sa
capacité nominale.

Utilisez un tuyau d’air ou un tube métallique d’au moins 12,7 mm (1/2") de diamétre pour raccorder le compresseur au pistolet. Si
le compresseur génére une humidité excessive, il est recommandé d'utiliser un filtre & eau ou un séparateur d’humidité.

Le compresseur doit &tre vidé régulierement via la vanne de vidange située au bas du réservoir dair. Il est recommandé d’éliminer
quotidiennement I'eau accumulée. Dans des conditions d’humidité élevée, il peut étre nécessaire d'éliminer 11,5 a 15 litres d'eau
par jour. Un réservoir d'air supplémentaire peut aider & maintenir un fonctionnement stable de I'appareil.

Evitez de laisser la poussiere et les matériaux abrasifs générés lors du sablage s»approcher du compresseur. Assurez-vous de
respecter les exigences de pression d’air maximale pour votre sableuse et ajustez les paramétres de votre compresseur dans
ces limites. Alternativement, un réducteur de pression peut étre utilisé pour ajuster la pression dair a la plage recommandée.

Regles d'utilisation des matériaux abrasifs

Si le matériau abrasif contient de I'humidité, il peut endommager le réservoir du siphon de sablage ou obstruer le systeme. Pour
éviter ce probleme, stockez le matériau abrasif et I'air comprimé dans des conditions seches.

Si le matériau abrasif est humide, il doit étre tamisé et séché avant utilisation.

Ne laissez pas de matériau abrasif dans le réservoir aprés utilisation, car il pourrait absorber I'humidité et réduire I'efficacité du
sablage.

Stocker le matériau abrasif dans un endroit sec ; éviter tout contact avec le sol ou le béton. Il est recommandé de stocker sur un
support en bois.

Dans des conditions d’humidité de I'air excessive, il peut étre déconseillé d'effectuer le processus de sablage.

Pour éviter le colmatage des buses causé par une teneur élevée en humidité, pensez a utiliser des abrasifs avec des grains
différents ou des types d'abrasifs alternatifs.

Attention! L'utilisation de sable comme matériau abrasif ou comme adjuvant avec d’autres matériaux abrasifs est interdite.

Sélection du matériau abrasif

Le choix du matériau abrasif doit tenir compte du type de surface a traiter et de I'effet recherché. Pour éliminer la rouille, les revéte-
ments de peinture et la contamination du métal, des abrasifs a haute dureté sont utilisés, garantissant un nettoyage rapide et une
finition de surface uniforme. Dans les processus nécessitant un matage précis ou un nettoyage délicat, par exemple du verre ou
des alliages métalliques mous, des abrasifs moins agressifs doivent étre utilisés, ce qui permet une finition contrélée et uniforme.
Pour assurer le bon fonctionnement de la sableuse a siphon, il convient d'utiliser uniquement des abrasifs secs qui n'obstruent
pas le systéme et n'absorbent pas I'humidité. Avant utilisation, assurez-vous que le matériau abrasif est adapté a I'application
et compatible avec les paramétres de I'appareil. Le choix du bon matériau affecte I'efficacité du traitement et la durabilité des

composants de la sableuse.
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Chargement du réservoir avec un matériau abrasif

En vous référant aux composants du sableur illustrés dans lillustration (1), assurez-vous que I'abrasif est sec et n'obstruera pas
la vanne de dosage (20), le té (23), le tuyau (25) ou d'autres composants du systéme.

Portez des vétements de protection, une cagoule compléte et un respirateur approuvé pour travailler dans des environnements
trés poussiéreux.

Tournez la vanne d’alimentation en air (19) en position fermée (horizontale).

Ouvrir la vanne de sortie de la buse (32).

Observez le manometre (16) et assurez-vous qu'il indique une pression nulle.

Retirez le bouchon de remplissage (13) du haut du réservoir.

Placez I'entonnoir (31) dans 'ouverture du réservoir et versez le matériau abrasif dans le réservoir. Il faut charger suffisamment
d'abrasif pour accomplir le travail prévu. Pour les travaux plus importants, remplissez le réservoir aux 3/4 de sa capacité et ajoutez
du matériau au besoin.

Remarque : si 'humidité est de 90 a 100 %, le filtre a eau (18) risque de ne pas pouvoir éliminer toute 'humidité. Il est recomman-
dé de réduire la quantité de matériau abrasif chargé, de le remplir plus fréquemment et de vider réguliérement le filtre du piége a
eau. Cela réduit le risque de colmatage de la partie inférieure du réservoir ou des canalisations.

Une fois le réservoir rempli avec la quantité appropriée de matériau abrasif, fermez le bouchon de remplissage (13).
Avertissement! Ne pas remplir le réservoir sous pression a plus de 15 cm du haut du réservoir. Si le tuyau est accidentellement
débranché pendant I'utilisation, une pulvérisation incontrolée de matériau abrasif peut se produire.

Travaux de sablage

Connectez le tuyau d'air a la vanne d'alimentation en air. Il est recommandé d'utiliser un tuyau d'air d’'un diamétre intérieur mini-
mum de 12,7 mm (1/2"). L'utilisation d’un tuyau de diamétre inférieur peut limiter le débit d’air et réduire les performances. Avant
d'appliquer I'air, assurez-vous que la vanne d’alimentation en air et la vanne de sortie de la buse de sablage sont fermées. Une
fois la vanne de sortie de la buse de sablage fermée et le bouchon de remplissage bien fermé, ouvrez la vanne d'alimentation en
air pour pressuriser le systeme. La plage de pression de service est indiquée dans le tableau des caractéristiques techniques.
Attention! Pour sélectionner la buse appropriée, reportez-vous au tableau dans la section des instructions « Besoins en alimen-
tation en air pour la sableuse » . Une fois que vous avez sélectionné la buse appropriée, insérez-la dans le boitier du porte-buse,
placez-la sur la rondelle, puis serrez 'écrou de retenue.

II'est recommandé d'utiliser un abrasif a grain fin, avec une granulométrie similaire a celle du sel de table. Cela garantit un flux de
matériau uniforme et réduit le risque de colmatage des buses.

Une fois le systéme sous pression et la vanne de contréle de I'abrasif au bas du réservoir fermée, ouvrez le robinet & boisseau
sphérique pour permettre a l'air de circuler dans la conduite d'air de dérivation a la base de l'unité. Ensuite, en tenant le tuyau
abrasif par le support de montage de la buse et en pointant la buse loin de 'opérateur et de 'équipement, ouvrez rapidement
et complétement la vanne de sortie de la buse de sablage et ajustez la vanne de commande située au bas du réservoir pour
introduire I'abrasif dans le flux dair. Ouvrez lentement la vanne de régulation jusqu’a ce que le matériau abrasif soit légérement
visible dans le flux d'air. Une fois la vanne de régulation réglée sur les valeurs souhaitées, un réglage supplémentaire ne devrait
étre nécessaire que lors du changement du type d'abrasif ou du diamétre de la buse. Une ouverture excessive de la vanne de
régulation peut entrainer le colmatage du tuyau ou de la buse.

Pour des performances optimales, la vanne de sortie de la buse de sablage doit étre ouverte et fermée rapidement.

Avertissement! Débrancher le tuyau alors que I'équipement est sous pression peut entrainer des blessures graves, voire la mort.
Des épingles de sécurité et des cables de sécurité doivent étre utilisés sur toutes les connexions pour éviter toute déconnexion
accidentelle des cables.

Si des ensembles de tuyaux pneumatiques sont utilisés, ils doivent étre fixés avec des goupilles fendues ou un fil de sécurité pour
éviter toute déconnexion accidentelle sous pression. Débrancher un tuyau sous pression peut entrainer des blessures graves.

ENTRETIEN, TRANSPORT ET STOCKAGE

Avertissement! Le non-respect de ces instructions avant de commencer tout travail de maintenance peut entrainer des blessures
graves, voire la mort, en raison d’une libération soudaine d'air comprimé :

-purger la sableuse

-débrancher I'alimentation électrique

-sécuriser et marquer le systeme d’air comprimé avant de le redémarrer

- purger la conduite d'air menant a la vanne de sortie de la sableuse.

Le remplacement immédiat des composants usés est obligatoire. Le non-remplacement de I'outil peut exposer I'opérateur ou les
personnes a proximité a des matériaux abrasifs a grande vitesse et a de I'air comprimé, ce qui pourrait entrainer des blessures
graves, voire la mort.

Des fuites dans les connexions et les porte-buses indiquent des composants usés ou desserrés. Le porte-buse et les connecteurs
qui ne sont pas correctement fixés au tuyau peuvent se détacher pendant le fonctionnement sous pression. Les buses qui ne
sont pas fermement fixées dans le support peuvent également se casser. Des blessures graves peuvent survenir si la buse, les
raccords, les tuyaux ou I'abrasif sous pression se détachent.
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Pour assurer un fonctionnement long et efficace de la poignée de commande, il est recommandé de suivre les procédures
ci-dessous :

Remplacez périodiquement (tous les 5 a 6 mois pour une utilisation modérée ou toutes les 10 a 15 heures pour une utilisation
intensive) tous les adaptateurs de tuyau congus spécifiquement pour les matériaux abrasifs.

Remplacez régulierement le bloc d’étanchéité de la poignée de commande pour maintenir une coupure d'air adéquate.
Remplacez le tuyau abrasif lorsqu'il commence a ramollir ou a glisser sur la poignée ou le boitier du tuyau.

Remplacez la buse lorsqu’elle augmente de taille jusqu’au diamétre supérieur suivant.

Il peut &tre nécessaire de régler le bloc d'étanchéité apres le remplacement de la buse.

Le boitier de 'appareil doit étre nettoyé avec un chiffon Iégérement humide puis essuyé.

Transporter et stocker 'appareil en position de travail. Le lieu de stockage doit empécher 'accés des personnes

personnes non autorisées, en particulier les enfants. La zone de stockage doit étre ombragée et bien ventilée pour éviter
condensation de vapeur d’eau. Le lieu de stockage doit assurer une protection contre les précipitations atmosphériques. Rien
placer sur 'appareil.

Transporter 'appareil en position de travail, vide d'abrasif. En cas de transport sur de longues distances,

protéger I'appareil contre les dommages en utilisant un emballage supplémentaire (boite, caisse).
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Prima di utilizzare questo apparecchio, leggere attentamente I'intero manuale e conservarlo.

APPLICAZIONE

La sabbiatrice a sifone viene utilizzata per trattare le superfici pulendole, opacizzandole o rimuovendone i rivestimenti. L'aria
compressa € essenziale per il suo corretto funzionamento. L'abrasivo proveniente dal serbatoio della sabbiatrice e I'aria com-
pressa fornita al dispositivo creano una miscela di aria e particelle abrasive che vengono espulse attraverso l'ugello di uscita,
consentendo una pulizia efficace della superficie.

DATI TECNICI
Livello di rumo-
Capacita | oo T Pressione L ILinA ] Massa
del | C mas- [ P di M reL . /Lin Vibra- . -
Numero di | delser- . . o massima di ” i Dimensioni senza
catalogo batoio serbatoio simo di aria lavoro esercizio (“;’ZTI?Z)EN zoni al()rasivo)
U] [mm] [I/min.] [MPa] [MPa] [dB(A)] [m/s?] [mm] [kg]
Codice Dimensioni:
YT-55830 40 306x508 170-708 0,6-0,8 08 66,9/86,9 <25 860x480x330 17

ISTRUZIONI GENERALI DI SICUREZZA

Non puntare mai I'ugello di scarico verso le persone: materiali abrasivi o aria compressa possono causare gravi lesioni personali.
L'iniezione di lubrificante pud causare necrosi o addirittura la perdita di un arto. In caso di iniezione, contattare inmediatamente
il medico.

Prima di installare, utilizzare, riparare, effettuare la manutenzione, sostituire gli accessori o lavorare in prossimita dell'apparec-
chiatura, leggere e comprendere appieno le istruzioni di sicurezza. La mancata osservanza di queste istruzioni potrebbe causare
gravi lesioni. L'installazione, la regolazione e il montaggio della macchina possono essere eseguiti solo da personale qualificato.
Non devono essere apportate modifiche al dispositivo poiché cio potrebbe ridurne I'efficacia, ridurre la sicurezza e aumentare il
rischio per 'operatore. A ciascun utilizzatore della macchina devono essere fornite istruzioni di sicurezza. Non utilizzare la mac-
china se & danneggiata.

Gli operatori e il personale addetto all'assistenza devono ricevere una formazione adeguata sul funzionamento e sulla manuten-
zione dell'attrezzatura.

E vietato utilizzare altri gas al posto delbaria compressa. L'uso di altri gas pud provocare gravi lesioni e rischi di incendio o
esplosione.

Quando si collega I'apparecchio alla rete dellaria compressa, tenere conto dello spazio necessario per il tubo flessibile, per
evitare danni al tubo flessibile o ai raccordi.

E necessario garantire una ventilazione efficace sul posto di lavoro. La mancanza di una ventilazione adeguata puo comportare
rischi per la salute e aumentare il rischio di incendi o esplosioni.

II dispositivo non & destinato all'uso in atmosfera esplosiva.

Il dispositivo deve essere utilizzato lontano da fonti di calore e fuoco, poiché cio potrebbe danneggiarlo o comprometterne il
funzionamento.

Quando si lavora con materiali abrasivi, & necessario attenersi alle norme di sicurezza generali e indossare adeguati dispositivi di
protezione individuale, quali occhiali, maschere e guanti.

Durante le procedure di lavoro o manutenzione, esiste il rischio di assorbire particelle di materiale abrasivo o conservante a
causa di:

-ventilazione naturale o forzata insufficiente,

-pressione di lavoro non corretta,

-insufficiente ottimizzazione dei parametri operativi per minimizzare le emissioni di polvere,

- distanza non corretta tra I'ugello di uscita e la superficie da lavorare - la distanza deve essere regolata in base al tipo di materiale
abrasivo utilizzato,

-assorbimento di vapori di solventi o altre sostanze pericolose,

-uso improprio, ad esempio utilizzo di materiale abrasivo inappropriato.

Non lasciare mai un sistema pneumatico assemblato incustodito da un tecnico autorizzato. Non permettere ai bambini di avvici-
narsi al sistema pneumatico assemblato.

L'aria compressa ad alta pressione pud causare il rinculo dell'ugello di scarico nella direzione opposta a quella di espulsione
dell'abrasivo. E necessario prestare la massima attenzione poiché, in determinate condizioni, le forze di contraccolpo possono
provocare lesioni multiple.

Si consiglia di testare il dispositivo prima di iniziare a lavorare. Inoltre, per aumentare la sicurezza sul lavoro, le persone che
utilizzano il dispositivo devono essere adeguatamente formate.

E necessario attenersi alle raccomandazioni del produttore per i materiali abrasivi e utilizzarli nel rispetto dei principi di protezione
personale, protezione antincendio e tutela ambientale. La mancata osservanza delle raccomandazioni del produttore pud causare
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gravi lesioni.

Per verificare la compatibilita del dispositivo con gli abrasivi utilizzati, sara disponibile su richiesta un elenco dei materiali impiegati
nella costruzione del dispositivo.

Quando si lavora con aria compressa, I'energia viene immagazzinata in tutto il sistema. Bisogna prestare attenzione sia durante
il lavoro che durante le pause per evitare pericoli derivanti dall'accumulo di pressione dell’aria compressa.

A causa del possibile accumulo di cariche elettrostatiche, & necessario effettuare delle misurazioni per determinare se sia ne-
cessaria la messa a terra dell'apparecchiatura, I'uso di un substrato dissipativo o un sistema di aria compressa appropriato. Tale
installazione deve essere eseguita esclusivamente da personale adeguatamente qualificato.

Non dirigere mai il getto abrasivo verso una fonte di calore o una fiamma poiché potrebbe causare un incendio.

ISTRUZIONI DI SICUREZZA PER L'USO DELLA SABBIATRICE A SIFONE

AVVERTIMENTO! Si prega di leggere attentamente le presenti procedure di sicurezza: parte delle istruzioni operative € contenuta
in queste avvertenze.

Le seguenti procedure non esauriscono tutti i potenziali pericoli associati all'uso di una sabbiatrice dovuti alla variabilita delle
condizioni operative. Pertanto & fondamentale utilizzare adeguati dispositivi di protezione individuale, tra cui protezioni per mani,
orecchie, vie respiratorie, occhi e viso.

Si prega di usare la massima cautela durante I'uso del dispositivo.

Non inserire dita, parti del corpo 0 attrezzi nell'area di tenuta del tappo di riempimento mentre il serbatoio della sabbiatrice € sotto
pressione. La mancata osservanza di questa regola pud causare gravi lesioni personali.

Non superare la pressione massima di esercizio indicata nella tabella dei dati tecnici. Il superamento della pressione consentita
puod causare lo scoppio del serbatoio, con conseguenti lesioni gravi o addirittura la morte.

Ogni persona presente nell'area di lavoro, compreso I'operatore della sabbiatrice, deve utilizzare e mantenere in buone condizioni
i dispositivi di protezione delle vie respiratorie dotati di una fonte d'aria indipendente, anche dopo il completamento del lavoro. La
polvere creata dalla sabbiatura pud rimanere sospesa nell’aria per lungo tempo e rappresentare un grave rischio per la salute.
Prima di iniziare il lavoro, indossare occhiali protettivi, guanti e dispositivi di protezione delle vie respiratorie ad aria compressa.
L'uso di una visiera puo fornire protezione contro le particelle volanti, ma non protegge dall'inalazione di polvere e particelle
sospese nell'aria. E pertanto necessario utilizzare un sistema di protezione respiratoria aderente e adatto al lavoro in ambienti
polverosi.

Per proteggere efficacemente le mani, si consiglia di utilizzare guanti protettivi con maggiore resistenza all'abrasione, preferibil-
mente con polsino lungo.

Si devono utilizzare protezioni adeguate per limitare la dispersione di materiale abrasivo oltre I'area di lavoro. Il materiale abrasivo
puod essere trasportato su distanze considerevoli, aumentando il rischio di contaminazione ambientale. Si consiglia di lavorare in
spazi ampi e ben ventilati per ridurre al minimo I'accumulo di polvere nell'aria.

Non spostare il contenitore del materiale abrasivo tirando il tubo flessibile né farlo ribaltare, poiché cio potrebbe danneggiare i
collegamenti e rendere I'apparecchio non sicuro da usare. L'aria abrasiva e pressurizzata puo avere un forte effetto erosivo. Non
lasciare incustodito un apparecchio pressurizzato. In caso di guasto, ad esempio la rottura di un tubo flessibile, 'apparecchio
deve essere spento immediatamente.

Prima di effettuare la manutenzione, svuotare il serbatoio dell'aria tramite la valvola di aspirazione e scollegare I'alimentazione
dell'aria compressa. Prestare attenzione quando si rimuove I'ugello poiché potrebbe esserci ancora pressione residua nelle linee,
soprattutto se l'ugello & intasato.

Per garantire un funzionamento sicuro, & necessario effettuare regolari ispezioni tecniche del serbatoio della sabbiatrice, dei
comandi e degli accessori. Per evitare guasti, tutti i componenti usurati devono essere sostituiti immediatamente. La mancata
osservanza di questa raccomandazione puo comportare I'esposizione dell'operatore e degli astanti a particelle abrasive e aria
compressa, il che costituisce un grave pericolo per la salute.

Non utilizzare materiali corrosivi nel dispositivo. Utilizzare solo abrasivi puliti e asciutti, approvati dal produttore.

| tubi flessibili abrasivi non devono essere collegati tramite raccordi o fascette. Tali collegamenti possono presentare perdite e dare
luogo a una fuoriuscita incontrollata di abrasivo.

Non saldare, molare o forare il serbatoio della sabbiatrice poiché cid potrebbe indebolime la struttura. L'aria compressa puo
causare lo scoppio del serbatoio e provocare gravi lesioni personali.

La macchina deve essere sempre posizionata in modo che l'uscita dell'ugello sia rivolta lontano da persone e oggetti. Il materiale
abrasivo puo fuoriuscire dall'ugello ad alta velocita, provocando gravi lesioni.

Durante I'uso del dispositivo potrebbero generarsi cariche elettrostatiche. Non utilizzare la sabbiatrice in prossimita di sostanze
infiammabili o esplosive poiché potrebbe incendiarsi.

Non utilizzare il dispositivo in luoghi in cui potrebbero essere presenti gas o liquidi infiammabili. La mancata osservanza di questa
regola pud causare un’esplosione.

Non riempire eccessivamente il serbatoio con prodotti abrasivi. L'abrasivo deve essere riempito almeno 15 cm sotto il bordo
superiore del serbatoio. Il superamento di questo valore pud compromettere il corretto funzionamento del dispositivo e causare
un flusso di materiale non corretto.

Prima di aprire il serbatoio, la pressione deve essere completamente scaricata. A tale scopo, secondo gli elementi rappresentati
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nellillustrazione (1):

-chiudere I'alimentazione dell'aria chiudendo la valvola di alimentazione dell'aria (19)

-aprire la valvola di uscita dell'ugello (32)

-assicurarsi che il manometro (16) indichi zero.

La pressione di esercizio deve essere conforme al valore specificato nella tabella dei dati tecnici e non deve superare il livello con-
sentito. Se si supera questo valore, interrompere immediatamente il lavoro e scollegare il compressore per ridurre la pressione.
Chiudere la valvola di intercettazione dell'ugello (32) e aprire la valvola di alimentazione dell'aria (19).

Durante la compressione del serbatoio, controllare che non vi siano perdite nel tappo di riempimento. Eventuali perdite devono
essere riparate prima di iniziare i lavori.

Pericoli legati all’esposizione alla polvere

AVVERTIMENTO! Non utilizzare la sabbiatrice a pressione prima di aver letto attentamente il presente manuale e di averne
compreso appieno il contenuto e le avvertenze in esso contenute. Queste avvertenze hanno lo scopo di proteggere la salute e la
sicurezza dell'operatore e delle persone nelle vicinanze. Si prega di conservare queste istruzioni per riferimento futuro.

La polvere generata durante la sabbiatura, a seconda del materiale in lavorazione, pud contenere sostanze chimiche considerate
cancerogene, che causano malformazioni congenite o altri danni all'apparato riproduttivo e malattie respiratorie. Esempi di tali
sostanze chimiche sono:

-piombo da vernici contenenti piombo

- silice cristallina da mattoni, cemento e altri materiali da costruzione

-arsenico e cromo da legno appositamente impregnato

Il grado di esposizione a queste sostanze dipende dalla frequenza con cui si esegue questo tipo di lavoro. Per ridurre al minimo i
rischi, lavorare in un'area ben ventilata e indossare adeguati dispositivi di protezione, come maschere antipolvere progettate per
filtrare le particelle microscopiche.

La sabbiatura genera polveri nocive. Tutti coloro che si trovano nell'area di lavoro devono indossare un respiratore ad aria com-
pressa adeguatamente indossato e sottoposto a corretta manutenzione.

L'inalazione di polvere di sabbia silicea puo causare la pneumoconiosi, una malattia respiratoria mortale. Anche I'inalazione di
polvere durante I'uso di una sabbiatrice pud causare asbestosi e altre malattie gravi o mortali. Chiunque utilizzi una sabbiatrice,
maneggi materiali tossici o lavori in condizioni di elevata polvere deve indossare una protezione respiratoria dotata di un sistema
di alimentazione dell'aria indipendente.

La polvere nociva puo restare sospesa nell'aria per lungo tempo dopo la fine del lavoro, con il rischio di lesioni gravi o mortali.
Prima di rimuovere la protezione respiratoria, utilizzare un dispositivo di monitoraggio della qualita dell'aria per determinare se €
sicura da respirare. In caso di dubbi, contattare 'organismo di vigilanza sulla salute e sicurezza sul lavoro competente per sele-
zionare i dispositivi di protezione adeguati.

Gli apparecchi respiratori ad aria compressa non forniscono protezione contro il monossido di carbonio o altri gas tossici
. Laddove vi sia il rischio della loro presenza, si dovrebbe utilizzare un dispositivo che monitori i livelli di monossido di carbonio
e filtri I'aria per garantire un'adeguata qualita della respirazione. Devono essere rispettate tutte le norme vigenti in materia di
sicurezza sul lavoro e protezione delle vie respiratorie.

INSTALLAZIONE MACCHINA SABBIATURA

Come mostrato nell'illustrazione (1l), installare il collettore di aspirazione (15). Per prima cosa, fissare il manometro (16) sulla parte
superiore del collettore di aspirazione, ruotandolo in modo che la scala sia visibile nella parte superiore del serbatoio. Quindi col-
legare la valvola di alimentazione dell’aria (19) alla parte inferiore del collettore. Collegare il connettore (21) alla valvola. Collegare
il tubo di collegamento (14) al collettore.

Come mostrato nell'illustrazione (1ll), installare il filtro della trappola dell'acqua (18). Il connettore filettato (17) deve essere avvitato
su entrambi i lati del filtro. Da un lato, collegare la valvola di alimentazione dell'aria (19) al connettore filettato (17), quindi collegare
il connettore maschio/femmina (34) all'altro lato della valvola di alimentazione dell’aria. Una volta che l'unita & pronta per il funzio-
namento, il tubo dell’aria dal compressore deve essere collegato al raccordo maschio/femmina (34).

Come mostrato nell'illustrazione (IV), avvitare il filtro del separatore d’acqua (18) e i suoi componenti nellapertura laterale del
collettore di aspirazione. Quindi avvitare I'estremita aperta del raccordo del tubo (14) nel collettore di aspirazione (15) e nel ma-
nometro (16), fissandolo al foro filettato nel lato del tappo di riempimento sulla parte superiore del serbatoio. Assicurarsi che il
collettore e il manometro siano impostati correttamente.

Come mostrato nell'illustrazione (V), installare la valvola di dosaggio dell'abrasivo nel foro sul fondo del serbatoio. Collegare i
quattro componenti nel seguente ordine: raccordo filettato (17), valvola di dosaggio dellabrasivo (20), raccordo filettato (17) e
pezzoa T (23).

Facendo riferimento allllustrazione (VI), assemblare il gruppo valvola di uscita dell'ugello. In questa fase del montaggio bisogna
selezionare uno dei quattro ugelli (28). Questa non & una scelta definitiva, poiché gli ugelli possono essere cambiati a seconda del
tipo di lavoro da svolgere. Awvitare il connettore (26) nella valvola di uscita dell'ugello (32). Posizionare I'adattatore della valvola
(33) nella valvola di uscita dell'ugello, avvitare la guarnizione (27) nel connettore filettato, quindi fissare 'ugello (28) con il dado
di serraggio dell'ugello (29).
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Collegare il gruppo valvola di dosaggio dell'abrasivo dall'illustrazione (IV) al gruppo valvola di uscita dell'ugello dallillustrazione
(V). Far scorrere le due fascette stringitubo (24) su ciascuna estremita del tubo abrasivo (25) come da illustrazione (1), quindi po-
sizionare un’estremita del tubo sul raccordo a T (23) e I'altra estremita sul connettore (26). Entrambe le estremita del tubo devono
essere saldamente inserite nei connettori. Far scorrere le fascette stringitubo sugli ugelli, quindi serrarle saldamente.

Come mostrato nell'illustrazione (V1) Fissare le due staffe (6) al serbatoio utilizzando quattro viti di montaggio (8), quattro rondelle
(10) e quattro dadi esagonali (9). Assicuratevi che le maniglie siano rivolte verso l'alto. Posizionare I'asse (5) e inserirlo attraverso
i fori presenti nelle parti laterali delle maniglie (6). Posizionare una ruota (2) su ciascuna estremita dell'asse e fissarla utilizzando
le coppiglie (3) e le rondelle (30). Fissare il piede (4) al connettore posto sul fondo del serbatoio, vicino al bordo. Fissarlo con
I'ultimo perno (3) per evitare che scivoli fuori.

Prima di iniziare il lavoro, ricontrollare tutti i collegamenti per accertarsi che siano correttamente serrati e posizionati.

OPERAZIONE DI SABBIATURA

Requisiti di alimentazione dell’aria della sabbiatrice

II' processo di sabbiatura richiede un grande volume di aria ad alta pressione. Le prestazioni della sabbiatrice possono essere
ridotte utilizzando una linea di alimentazione dell'aria troppo piccola, una pressione dell'aria insufficiente o un ugello eccessiva-
mente grande.

Diametro del tubo [/mm] Lunghezza del tubo [m] Diametro ugello [/mm] Portata d'aria a 0,76 MPa Consumo abrasivo [kg/h]
[I/min]
3/8/95 15 3/32/2.38 170 27
3/8/95 75 71641278 340 45
121127 15 1/8/3.18 420 68
12112.7 75 9164 /3.57 570 91

Raccomandazioni per il compressore d'aria

Per garantire il funzionamento efficiente del compressore d'aria, seguire queste linee guida:

Utilizzare un ugello piu piccolo per controllare il consumo d’aria.

Non sabbiare in modo continuo. Periodicamente & necessario interrompere il funzionamento per consentire al compressore di
raffreddarsi. Nessun compressore & progettato per funzionare ininterrottamente alla massima velocita. Si consiglia di utilizzare al
massimo il 70% della sua capacita nominale.

Utilizzare un tubo flessibile dell'aria o un tubo metallico di almeno 1/2” (12,7 mm) di diametro per collegare il compressore al
blaster. Se il compressore genera umidita eccessiva, si consiglia un filtro anti-acqua o un separatore di umidita.

Il compressore deve essere svuotato regolarmente tramite la valvola di scarico situata sul fondo del serbatoio dell'aria. Si consi-
glia di rimuovere quotidianamente 'acqua accumulata. In condizioni di elevata umidita potrebbe essere necessario rimuovere da
11,5 a 15 litri di acqua al giorno. Un serbatoio d'aria aggiuntivo puo aiutare a mantenere stabile il funzionamento del dispositivo.
Evitare che la polvere e il materiale abrasivo generati durante la sabbiatura si avvicinino al compressore. Assicuratevi di rispettare
i requisiti massimi di pressione dell'aria per la vostra sabbiatrice e di regolare le impostazioni del compressore entro questi limiti.
In alternativa, & possibile utilizzare una valvola di riduzione per regolare la pressione dell'aria nell'intervallo consigliato.

Regole per I'utilizzo di materiali abrasivi

Se il materiale abrasivo contiene umidita, potrebbe danneggiare il serbatoio della sabbiatrice a sifone o intasare il sistema. Per
evitare questo problema, conservare il materiale abrasivo e I'aria compressa in un luogo asciutto.

Se il materiale abrasivo e umido, € opportuno setacciarlo e asciugarlo prima dell'uso.

Non lasciare materiale abrasivo nel serbatoio dopo I'uso, poiché potrebbe assorbire umidita e ridurre I'efficacia della sabbiatura.
Conservare il materiale abrasivo in un luogo asciutto; evitare il contatto con il terreno o con il pavimento in cemento. Si consiglia
di conservarlo su una base di legno.

In condizioni di eccessiva umidita dell'aria potrebbe essere sconsigliato effettuare il processo di sabbiatura.

Per evitare I'intasamento degli ugelli causato dall'elevato contenuto di umidita, si consiglia di utilizzare abrasivi con grane diverse
o tipi di abrasivi alternativi.

Attenzione! E vietato I'uso della sabbia come materiale abrasivo o come miscela con altri materiali abrasivi.

Selezione del materiale abrasivo

La scelta del materiale abrasivo deve tenere conto del tipo di superficie da trattare e dell'effetto desiderato. Per rimuovere
ruggine, rivestimenti di vernice e contaminazioni dal metallo, vengono utilizzati abrasivi ad alta durezza, che garantiscono una
pulizia rapida e una finitura superficiale uniforme. Nei processi che richiedono un’opacizzazione precisa o una pulizia delicata,
ad esempio di vetro o leghe metalliche tenere, si dovrebbero utilizzare abrasivi meno aggressivi, che consentano una finitura
controllata e uniforme.

Per garantire il corretto funzionamento della sabbiatrice a sifone, si devono utilizzare solo abrasivi asciutti che non intasino il
sistema né assorbano umidita. Prima dell'uso, assicurarsi che il materiale abrasivo sia adatto all'applicazione e compatibile con i
parametri dell'apparecchio. La scelta del materiale giusto influisce sull'efficienza della lavorazione e sulla durata dei componenti
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della sabbiatrice.

Caricamento del serbatoio con materiale abrasivo

Facendo riferimento ai componenti della sabbiatrice mostrati nellillustrazione (1), assicurarsi che I'abrasivo sia asciutto € non
ostruisca la valvola di dosaggio (20), il raccordo a T (23), il tubo flessibile (25) o altri componenti del sistema.

Indossare indumenti protettivi, un cappuccio completo e un respiratore omologati per lavorare in ambienti ad alta polvere.
Ruotare la valvola di alimentazione dell'aria (19) in posizione chiusa (orizzontale).

Aprire la valvola di uscita dell'ugello (32).

Osservare il manometro (16) e assicurarsi che indichi pressione zero.

Rimuovere il tappo di riempimento (13) dalla parte superiore del serbatoio.

Inserire 'imbuto (31) nell'apertura del serbatoio e versare il materiale abrasivo nel serbatoio. Per portare a termine il lavoro pia-
nificato € necessario caricare una quantita di abrasivo sufficiente. Per lavori piu grandi, riempire il serbatoio fino a 3/4 della sua
capacita e aggiungere materiale secondo necessita.

Nota: se I'umidita & del 90-100%, il filtro della trappola dell'acqua (18) potrebbe non essere in grado di rimuovere tutta 'umidita.
Si consiglia di ridurre la quantita di materiale abrasivo caricato, di riempirlo pit frequentemente e di svuotare regolarmente il filtro
raccogli-acqua. In questo modo si riduce il rischio di intasamento della parte inferiore del serbatoio o delle tubazioni.

Una volta riempito il serbatoio con la quantita adeguata di materiale abrasivo, chiudere il tappo di riempimento (13).
Avvertimento! Non riempire il serbatoio a pressione oltre i 15 cm dal bordo superiore. Se il tubo flessibile viene accidentalmente
scollegato durante I'uso, potrebbe verificarsi una fuoriuscita incontrollata di materiale abrasivo.

Lavori di sabbiatura

Collegare il tubo dell'aria alla valvola di alimentazione dell'aria. Si consiglia di utilizzare un tubo dell'aria con un diametro interno
minimo di 12,7 mm (1/2"). L'utilizzo di un tubo di diametro inferiore pud limitare il flusso d'aria e ridurre le prestazioni. Prima di
applicare aria, assicurarsi che la valvola di alimentazione dell'aria e la valvola di uscita dell'ugello di sabbiatura siano in posizione
chiusa. Con la valvola di uscita dell'ugello di sabbiatura chiusa e il tappo di riempimento ben chiuso, aprire la valvola di alimenta-
zione dell'aria per pressurizzare il sistema. L'intervallo di pressione di esercizio & indicato nella tabella dei dati tecnici.
Attenzione! Per selezionare I'ugello appropriato, fare riferimento alla tabella nella sezione delle istruzioni , Requisiti di alimenta-
zione dell'aria per la sabbiatrice” . Dopo aver scelto 'ugello appropriato, inserirlo nell'alloggiamento del portaugello, posizionarlo
sulla rondella e quindi serrare il dado di fissaggio.

Si consiglia di utilizzare abrasivi a grana fine, con una granulometria simile a quella del sale da cucina. Cid garantisce un flusso
uniforme del materiale e riduce il rischio di intasamento degli ugelli.

Una volta che il sistema & pressurizzato e la valvola di controllo dellabrasivo sul fondo del serbatoio € chiusa, aprire la valvola a
sfera per consentire all'aria di fluire attraverso la linea dell'aria di bypass alla base dell'unita. Quindi, tenendo il tubo dell'abrasivo
per la staffa di montaggio dell'ugello e puntando I'ugello lontano dall'operatore e dall'attrezzatura, aprire rapidamente e comple-
tamente la valvola di uscita dell'ugello di sabbiatura e regolare la valvola di controllo situata sul fondo del serbatoio per introdurre
I'abrasivo nel flusso d'aria. Aprire lentamente la valvola di controllo finché il materiale abrasivo non diventa leggermente visibile
nel flusso d'aria. Una volta impostata la valvola di controllo sui valori desiderati, ulteriori regolazioni saranno necessarie solo quan-
do si cambia il tipo di abrasivo o il diametro dell'ugello. Un’apertura eccessiva della valvola di controllo pud causare I'ostruzione
del tubo flessibile o dell'ugello.

Per ottenere prestazioni ottimali, la valvola di uscita dell'ugello del getto deve essere aperta e chiusa rapidamente.

Avvertimento! Scollegare il tubo mentre I'apparecchiatura € sotto pressione potrebbe causare lesioni gravi o mortali. Per evitare
lo scollegamento accidentale dei cavi, & necessario utilizzare perni e cavi di sicurezza su tutti i collegamenti.

Se si utilizzano gruppi di tubi flessibili pneumatici, € necessario fissarli con coppiglie o filo di sicurezza per evitare che si scol-
leghino accidentalmente mentre sono sotto pressione. Scollegare un tubo flessibile sotto pressione pud causare gravi lesioni.

MANUTENZIONE, TRASPORTO E STOCCAGGIO

Avvertimento! La mancata osservanza di queste istruzioni prima di iniziare qualsiasi intervento di manutenzione potrebbe cau-
sare gravi lesioni 0 morte a causa dell'improvvisa fuoriuscita di aria compressa:

- spurgare la sabbiatrice

-scollegare I'alimentazione elettrica

- mettere in sicurezza e contrassegnare il sistema di aria compressa prima di riavviarlo

- spurgare la linea dell'aria che porta alla valvola di uscita della sabbiatrice.

E obbligatoria la sostituzione immediata dei componenti usurati. La mancata sostituzione delbutensile pud esporre hoperatore 0
gli astanti a materiale abrasivo ad alta velocita e aria compressa, con conseguenti lesioni gravi o addirittura mortali.

Le perdite nei raccordi e nei portaugelli indicano componenti usurati o allentati. Il portaugello e i connettori non fissati correttamen-
te al tubo flessibile potrebbero staccarsi durante il funzionamento in pressione. Anche gli ugelli che non sono saldamente inseriti
nel supporto potrebbero rompersi. Se I'ugello, i collegamenti, i tubi flessibili o I'abrasivo in pressione si staccano, si possono
verificare gravi lesioni.

Per garantire un funzionamento duraturo ed efficiente della leva di comando, si consiglia di seguire le procedure sottostanti:
Sostituire periodicamente (ogni 5-6 mesi per un uso moderato oppure ogni 10-15 ore per un uso intensivo) tutti gli adattatori per
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tubi flessibili progettati specificamente per materiali abrasivi.

Sostituire regolarmente il blocco di tenuta nella maniglia di controllo per garantire un corretto arresto dell'aria.

Sostituire il tubo abrasivo quando inizia ad ammorbidirsi 0 a scivolare sull'impugnatura o sull'alloggiamento del tubo.
Sostituire I'ugello quando raggiunge il diametro successivo.

Dopo aver sostituito I'ugello potrebbe essere necessario regolare il blocco di tenuta.

L'involucro del dispositivo deve essere pulito con un panno leggermente umido e poi asciugato.

Trasportare e conservare I'apparecchio nella posizione di lavoro. Il luogo di stoccaggio deve impedire 'accesso alle persone
persone non autorizzate, in particolare bambini. L'area di stoccaggio deve essere ombreggiata e ben ventilata per evitare
condensazione del vapore acqueo. Il luogo di stoccaggio deve essere protetto dalle precipitazioni atmosferiche. Niente
posizionare sul dispositivo.

Trasportare 'apparecchio in posizione di lavoro, vuoto di abrasivo. In caso di trasporto su lunghe distanze,

proteggere I'apparecchio da eventuali danni utilizzando un imballaggio supplementare (scatola, cassa).
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Lees de volledige handleiding door voordat u het apparaat in gebruik neemt en bewaar deze.

SOLLICITATIE

Een sifonstraalmachine wordt gebruikt om oppervlakken te behandelen door ze te reinigen, matteren of coatings te verwijderen.
Perslucht is essentieel voor een goede werking. Het straalmiddel uit de straalketel en de aan het apparaat toegevoerde perslucht
creéren een mengsel van lucht en schuurdeeltjes die via het uitlaatmondstuk worden uitgeblazen, waardoor het opperviak effec-
tief kan worden gereinigd.

TECHNISCHE GEGEVENS
Tanki Afmeti Maimal Geluidsniveau | Massa
Catalogus- :gulg' va:‘slemtg?\a Luchtverbruik Werkdruk w:?ll?::; LoalLin ;e:‘. Afmetingen (szc(:lnd?:
nummer (EN 14462) huu
middel)
0} [mm] [/min.] [MPa] [MPa] [dB(A)] [m/s?] [mm] [kg]
YT-55830 40 306x508 170-708 0,6-0,8 08 66,9 /86,9 <2,5 860x480x330 17

ALGEMENE VEILIGHEIDSINSTRUCTIES

Richt het uitiaatmondstuk nooit op mensen. Schurend materiaal of perslucht kan ernstig persoonlijk letsel veroorzaken. Injectie
met smeermiddel kan leiden tot necrose of zelfs verlies van een ledemaat. Neem bij een injectie onmiddellijk contact op met uw
arts.

Lees en begrijp de veiligheidsinstructies volledig voordat u het apparaat installeert, bedient, repareert, onderhoudt of accessoires
vervangt, of voordat u in de buurt van het apparaat gaat werken. Als u deze instructies niet opvolgt, kan dit ernstig letsel tot gevolg
hebben. De installatie, afstelling en montage van de machine mogen uitsluitend door gekwalificeerd personeel worden uitgevoerd.
Er mogen geen wijzigingen aan het apparaat worden aangebracht, omdat dit de effectiviteit ervan kan verminderen, de veiligheid
kan verminderen en het risico voor de gebruiker kan vergroten. Veiligheidsinstructies moeten aan elke gebruiker van de machine
worden gegeven. Gebruik het apparaat niet als het beschadigd is.

Operators en onderhoudspersoneel moeten een passende opleiding krijgen in de bediening en het onderhoud van de apparatuur.
Het is verboden om in plaats van perslucht andere gassen te gebruiken. Het gebruik van andere gassen kan leiden tot
ernstig letsel, brand- of explosiegevaar.

Houd bij het aansluiten van het apparaat op het persluchtsysteem rekening met de benodigde ruimte voor de slang, om schade
aan de slang of aan de koppelingen te voorkomen.

Er moet op de werkplek voor een effectieve ventilatie worden gezorgd. Gebrek aan voldoende ventilatie kan leiden tot gezond-
heidsrisico’s en een verhoogd risico op brand of explosie.

Het apparaat is niet bedoeld voor gebruik in een explosieve atmosfeer.

Het apparaat mag niet in de buurt van warmte- en vuurbronnen worden gebruikt, omdat dit schade aan het apparaat of een ver-
slechtering van de werking ervan tot gevolg kan hebben.

Bij het werken met schurende materialen moeten de algemene veiligheidsregels in acht worden genomen en moet de juiste per-
soonlijke beschermingsmiddelen worden gedragen, zoals een veiligheidsbril, masker en handschoenen.

Tijdens werkzaamheden of onderhoudsprocedures bestaat het risico dat er deeltjes van schurend materiaal of conserveringsmid-
del worden opgenomen door:

-onvoldoende natuurlijke of geforceerde ventilatie,

-onjuiste werkdruk,

-onvoldoende optimalisatie van de bedrijfsparameters om de stofemissies te minimaliseren,

- onjuiste afstand tussen het uitlaatmondstuk en het te bewerken opperviak — de afstand moet worden aangepast aan het type
schuurmateriaal dat wordt gebruikt,

-absorptie van oplosmiddeldampen of andere gevaarlijke stoffen,

-onjuist gebruik, bijvoorbeeld gebruik van ongeschikt schuurmateriaal.

Laat een gemonteerd pneumatisch systeem nooit onbeheerd achter door een geautoriseerde onderhoudstechnicus. Laat kinde-
ren niet in de buurt van het gemonteerde pneumatische systeem komen.

Door perslucht onder hoge druk kan het uitlaatmondstuk terugveren in de tegenovergestelde richting van de richting waarin het
schuurmiddel wordt uitgestoten. Wees uiterst voorzichtig, want terugslagkrachten kunnen onder bepaalde omstandigheden tot
meerdere verwondingen leiden.

Het is raadzaam om het apparaat te testen voordat u met de werkzaamheden begint. Bovendien moeten de personen die het
apparaat bedienen, een passende opleiding krijgen om de veiligheid op het werk te vergroten.

De aanbevelingen van de fabrikant voor schuurmiddelen moeten worden opgevolgd en ze moeten worden gebruikt in overeen-
stemming met de principes van persoonlijke bescherming, brandbeveiliging en milieubescherming. Als u de aanbevelingen van
de fabrikant niet opvolgt, kan dit ernstig letsel tot gevolg hebben.

Om de compatibiliteit van het apparaat met de gebruikte schuurmiddelen te verifiéren, is op verzoek een lijst beschikbaar met de
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materialen die bij de constructie van het apparaat zijn gebruikt.

Wanneer u met perslucht werkt, wordt er energie in het hele systeem opgeslagen. Zowel tijdens het werk als tijdens pauzes moet
men voorzichtig zijn om gevaren als gevolg van de ophoping van persluchtdruk te voorkomen.

Omdat er elektrostatische lading kan ontstaan, moeten er metingen worden uitgevoerd om te bepalen of aarding van de appara-
tuur, het gebruik van een dissipatief substraat of een geschikt persluchtsysteem vereist is. Een dergelijke installatie mag uitslui-
tend worden uitgevoerd door personeel met de juiste kwalificaties.

Richt de straal schuurmiddel nooit op een warmtebron of viam, omdat dit brand kan veroorzaken.

VEILIGHEIDSINSTRUCTIES VOOR HET GEBRUIK VAN DE SIPHON ZANDSTRAALMACHINE

WAARSCHUWING! Lees deze veiligheidsvoorschriften zorgvuldig door. Een deel van de gebruiksaanwijzing is opgenomen in
deze waarschuwingen.

De volgende procedures beslaan niet alle mogelijke gevaren die gepaard gaan met het gebruik van een zandstraler vanwege de
wisselende bedriffsomstandigheden. Daarom is het essentieel om geschikte persoonlijke beschermingsmiddelen te gebruiken,
waaronder bescherming voor handen, oren, luchtwegen, ogen en gezicht.

Wees uiterst voorzichtig bij het gebruik van het apparaat.

Steek geen vingers, lichaamsdelen of apparatuur in het afdichtingsgebied van de vuldop terwijl de tank van de zandstraalmachine
onder druk staat. Het niet naleven van deze regel kan leiden tot ernstig lichamelijk letsel.

De in de tabel met technische gegevens vermelde maximale bedrijfsdruk mag niet worden overschreden. Als de toegestane druk
wordt overschreden, kan de tank barsten, wat ernstig letsel of zelfs de dood tot gevolg kan hebben.

ledereen die zich op de werkplek bevindt, inclusief de bediener van de zandstraler, moet ademhalingsbescherming met een
onafhankelijke luchttoevoer gebruiken en onderhouden en deze moet in goede staat zijn, ook nadat de werkzaamheden zijn
afgerond. Het stof dat bij zandstralen ontstaat, kan lange tijd in de lucht blijven hangen en een ernstig gezondheidsrisico vormen.
Draag voor aanvang van de werkzaamheden een veiligheidsbril, handschoenen en ademhalingsbescherming met perslucht.
Het gebruik van een gelaatsscherm biedt bescherming tegen rondvliegende deeltjes, maar biedt geen bescherming tegen het
inademen van stof en zwevende deeltjes. Het is daarom noodzakelijk om een goed sluitend ademhalingsbeschermingssysteem
te gebruiken dat geschikt is voor werkzaamheden in stoffige omgevingen.

Om uw handen effectief te beschermen, moeten beschermende handschoenen met een verhoogde slijtvastheid worden gebruikt,
bij voorkeur met een langere manchet.

Er moeten geschikte afschermingen worden gebruikt om de verspreiding van schurend materiaal buiten het werkgebied te beper-
ken. Schurend materiaal kan over aanzienlijke afstanden worden getransporteerd, waardoor het risico op milieuverontreiniging
toeneemt. Het is raadzaam om in grote, goed geventileerde ruimtes te werken om de ophoping van stof in de lucht te minimali-
seren.

Verplaats de container met het schuurmiddel niet door aan de slang te trekken en zorg ervoor dat de container niet omvalt. Hier-
door kunnen de aansluitingen beschadigd raken en kan het apparaat onveilig worden. Schurende en samengeperste lucht kan
een sterk erosief effect hebben. Laat een apparaat onder druk niet onbeheerd achter. Bij een storing, bijvoorbeeld een gespron-
gen slang, moet het apparaat onmiddellijk worden uitgeschakeld.

Voordat u onderhoud uitvoert, moet u de lucht uit de tank verwijderen via de inlaatklep en de persluchttoevoer loskoppelen. Wees
voorzichtig bij het verwijderen van de sproeier, omdat er nog steeds restdruk in de leidingen kan zitten, vooral als de sproeier
verstopt is.

Om een veilige werking te garanderen, moeten de straalkuip, de bedieningselementen en de accessoires regelmatig technisch
worden geinspecteerd. Versleten onderdelen moeten onmiddellijk worden vervangen om defecten te voorkomen. Als u deze
aanbeveling niet opvolgt, kunnen de gebruiker en omstanders worden blootgesteld aan schurende deeltjes en perslucht, wat een
ernstig gezondheidsrisico vormt.

Gebruik geen bijtende materialen in het apparaat. Gebruik uitsluitend schone, droge schuurmiddelen die door de fabrikant zijn
goedgekeurd.

Schuurmiddelslangen mogen niet met behulp van koppelingen of kiemmen worden aangesloten. Dergelijke verbindingen kunnen
lekken en leiden tot ongecontroleerde afvoer van schuurmiddel.

Las, slijp of boor niet in de zandstraaltank, omdat dit de structuur ervan kan verzwakken. Perslucht kan ervoor zorgen dat de tank
barst en ernstig lichamelijk letsel veroorzaakt.

De machine moet altijd zo worden geplaatst dat de uitlaat van het mondstuk niet in de buurt van mensen en voorwerpen is gericht.
Schurend materiaal kan met hoge snelheid uit de spuitmond ontsnappen en ernstig letsel veroorzaken.

Tijdens het gebruik van het apparaat kunnen elektrostatische ladingen ontstaan. Gebruik de zandstraler niet in de buurt van
ontvlambare of explosieve stoffen, omdat dit tot ontsteking kan leiden.

Gebruik het apparaat niet op plaatsen waar ontvlambare gassen of vioeistoffen aanwezig kunnen zijn. Als u deze regel niet na-
leeft, kan dit een explosie tot gevolg hebben.

Vul de tank niet te vol met schuurmiddel. Het straalmiddel moet tot een niveau van minimaal 15 cm onder de bovenkant van de
tank worden gevuld. Als deze waarde wordt overschreden, kan dit de juiste werking van het apparaat verstoren en leiden tot een
onjuiste materiaalstroom.

Voordat u de tank opent, moet de druk volledig worden afgelaten. Hiervoor worden de in illustratie (1) weergegeven elementen
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gebruikt:

- sluit de luchttoevoer door de luchttoevoerklep (19) te sluiten

-open de uitlaatklep van het mondstuk (32)

-zorg ervoor dat de drukmeter (16) nul aangeeft.

De werkdruk moet voldoen aan de in de tabel met technische gegevens vermelde waarden en mag de toegestane waarde niet
overschrijden. Indien deze waarde wordt overschreden, dient u onmiddellijk te stoppen met werken en de compressor los te
koppelen om de druk te verlagen.

Sluit de afsluitklep van het mondstuk (32) en open de luchttoevoerklep (19).

Controleer bij het comprimeren van de tank of er lekkages zijn bij de vuldop. Eventuele lekkages moeten worden gerepareerd
voordat de werkzaamheden beginnen.

Gevaren gerelateerd aan blootstelling aan stof

WAARSCHUWING! Gebruik de hogedrukstraalmachine niet voordat u deze handleiding hebt gelezen en de inhoud en de daarin
vermelde waarschuwingen volledig hebt begrepen. Deze waarschuwingen zijn bedoeld om de gezondheid en veiligheid van de
gebruiker en de mensen in de buurt te beschermen. Bewaar deze instructies voor toekomstig gebruik.

Het stof dat vrijkomt bij zandstralen kan, afhankelijk van het materiaal dat wordt verwerkt, chemische stoffen bevatten die als kan-
kerverwekkend worden beschouwd en geboorteafwijkingen, schade aan het voortplantingssysteem en luchtwegaandoeningen
kunnen veroorzaken. Voorbeelden van dergelijke chemicalién zijn:

-lood uit loodhoudende verf

-kristallijne silica uit bakstenen, cement en andere bouwmaterialen

-arseen en chroom uit speciaal geimpregneerd hout

De mate van blootstelling aan deze stoffen hangt af van de frequentie waarmee dit soort werk wordt uitgevoerd. Om het risico te
minimaliseren, moet u in een goed geventileerde ruimte werken en geschikte beschermende uitrusting dragen, zoals stofmaskers
die microscopisch kleine deeltjes filteren.

Bij gritstralen komt schadelijk stof vrij. ledereen op de werkplek moet een goed passend en goed onderhouden ademhalings-
masker dragen.

Het inademen van stof uit kwartszand kan leiden tot pneumoconiose, een dodelijke luchtwegaandoening. Het inademen van stof
tijdens het werken met een zandstraler kan ook asbestose en andere ernstige of dodelijke ziekten veroorzaken. ledereen die een
zandstraler bedient, met giftige stoffen werkt of in omgevingen met veel stof werkt, moet ademhalingsbescherming dragen die is
voorzien van een onafhankelijk luchttoevoersysteem.

Schadelijke stoffen kunnen nog lang in de lucht blijven hangen nadat de werkzaamheden zijn beéindigd. Dit kan leiden tot ernstig
letsel of de dood.

Voordat u de ademhalingsbescherming verwijdert, dient u een apparaat voor luchtkwaliteitsmeting te gebruiken om te bepalen of
de lucht veilig is om in te ademen. Neem bij twifel contact op met de bevoegde instantie voor arbeidsveiligheid en -gezondheid
om de juiste beschermingsmiddelen te selecteren.

Ademhalingsapparatuur met luchttoevoer biedt geen bescherming tegen koolmonoxide of andere giftige gassen . Als er
een risico bestaat dat koolmonoxide aanwezig is, moet er een apparaat worden gebruikt dat de koolmonoxideniveaus meet en
de lucht filtert om een goede ademhalingskwaliteit te garanderen. Alle geldende normen met betrekking tot arbeidsveiligheid en
ademhalingsbescherming moeten in acht worden genomen.

INSTALLATIE VAN ZANDSTRAALMACHINE

Zoals afgebeeld in afbeelding (11), monteer het inlaatspruitstuk (15). Bevestig eerst de drukmeter (16) aan de bovenkant van het
inlaatspruitstuk en draai deze zo dat de schaalverdeling zichtbaar is aan de bovenkant van de tank. Bevestig vervolgens het lucht-
toevoerventiel (19) aan de onderkant van het verdeelstuk. Bevestig de connector (21) aan de klep. Bevestig de verbindingsbuis
(14) aan het verdeelstuk.

Installeer het waterafscheiderfilter (18) zoals afgebeeld in afbeelding (Il1). De schroefdraadconnector (17) moet aan beide zijden
van het filter worden geschroefd. Sluit aan de ene kant het luchttoevoerventiel (19) aan op de schroefdraadaansluiting (17) en be-
vestig vervolgens de mannelijke/vrouwelijke aansluiting (34) aan de andere kant van het luchttoevoerventiel. Zodra het apparaat
gereed is voor gebruik, moet de luchtslang van de compressor worden aangesloten op de mannelijke/vrouwelijke koppeling (34).
Schroef het waterafscheiderfilter (18) en de bijbehorende onderdelen in de zijopening van het inlaatspruitstuk, zoals afgebeeld
in afbeelding (IV). Schroef vervolgens het open uiteinde van de pijpverbinding (14) in het inlaatspruitstuk (15) en de drukmeter
(16) en bevestig deze aan het schroefdraadgat in de zijkant van de vuldop bovenop de tank. Zorg ervoor dat het spruitstuk en de
drukmeter correct zijn ingesteld.

Zoals afgebeeld in afbeelding (V) installeert u de doseerklep voor het schuurmiddel in het gat aan de onderkant van de tank.
Bevestig de vier componenten in de volgende volgorde: schroefdraadaansluiting (17), schuurmiddeldoseerventiel (20), schroef-
draadaansluiting (17) en T-stuk (23).

Monteer de uitlaatklepconstructie van het mondstuk met behulp van illustratie (V1). In deze fase van de montage moet een van
de vier sproeiers (28) worden geselecteerd. Dit is geen definitieve keuze, aangezien de sproeiers kunnen worden verwisseld
afhankelijk van het soort werk dat wordt uitgevoerd. Schroef de connector (26) in de uitlaatklep van het mondstuk (32). Plaats de
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klepadapter (33) in de uitlaatklep van het mondstuk, schroef de afdichting (27) in de schroefdraadaansluiting en bevestig vervol-
gens het mondstuk (28) met de kiemmoer van het mondstuk (29).

Sluit de schuurmiddeldoseerklepconstructie uit illustratie (V) aan op de uitlaatklepconstructie van de spuitmondconstructie uit
illustratie (V). Schuif de twee slangklemmen (24) op elk uiteinde van de schuurslang (25) uit illustratie (1), plaats vervolgens het
ene uiteinde van de slang op de T-fitting (23) en het andere uiteinde op de connector (26). Beide uiteinden van de slang moeten
stevig op de aansluitingen zitten. Schuif de slangklemmen op de sproeiers en draai ze vervolgens stevig vast.

Bevestig de twee beugels (6) aan de tank met behulp van vier bevestigingsschroeven (8), vier ringen (10) en vier zeskantmoeren
(9), zoals weergegeven in illustratie (V1). Zorg ervoor dat de handgrepen naar boven wijzen. Plaats de as (5) en steek deze door
de gaten in de zijkanten van de handgrepen (6). Plaats één wiel (2) aan elk uiteinde van de as en bevestig het met de splitpennen
(3) en ringen (30). Bevestig de voet (4) aan de connector aan de onderkant van de tank, dicht bij de rand. Bevestig het met de
laatste pen (3) om te voorkomen dat het eruit glijdt.

Controleer voordat u met de werkzaamheden begint alle verbindingen nogmaals om er zeker van te zijn dat ze goed vastzitten
en goed op hun plaats zitten.

ZANDSTRAALWERKZAAMHEDEN
Vereisten voor luchttoevoer van zandstraalmachines

Voor het straalproces is een grote hoeveelheid lucht onder hoge druk nodig. De prestaties van het zandstraalapparaat kunnen
afnemen als de luchttoevoerleiding te klein is, er te weinig luchtdruk is of het mondstuk te groot is.

Slangdiameter [‘/mm] Slanglengte [m] Mondstukdiameter [*/mm)] Luchtstroom bij 0,76 MPa Schuurmiddelverbruik [kg/u]
[/min]
3/8/9,5 15 3/32/2.38 170 27
3/8/9,5 75 71641278 340 45
12112.7 15 1/8/3.18 420 68
112112.7 75 9/64 / 3.57 570 91

Aanbevelingen voor luchtcompressoren

Om een efficiénte werking van uw luchtcompressor te garanderen, dient u de volgende richtlijnen te volgen:

Gebruik een kleiner mondstuk om het luchtverbruik te regelen.

Niet continu zandstralen. Het is raadzaam om de compressor regelmatig te stoppen, zodat deze kan afkoelen. Geen enkele
compressor is ontworpen om continu op maximale snelheid te werken. Het wordt aanbevolen om maximaal 70% van de nominale
capaciteit te gebruiken.

Gebruik een luchtslang of metalen buis met een diameter van ten minste 1/2" (12,7 mm) om de compressor aan te sluiten op de
blaster. Als de compressor overmatig vocht genereert, wordt een waterafscheider of vochtafscheider aanbevolen.

De compressor moet regelmatig worden leeggemaakt via de aftapkraan aan de onderkant van de luchttank. Het wordt aanbevo-
len om het opgehoopte water dagelijks te verwijderen. Bij een hoge luchtvochtigheid kan het nodig zijn om 11,5 tot 15 liter water
per dag te verwijderen. Een extra luchttank kan helpen om een stabiele werking van het apparaat te behouden.

Zorg ervoor dat stof en schurend materiaal dat vrijkomt bij het zandstralen niet in de buurt van de compressor komen. Zorg ervoor
dat u de maximale luchtdrukvereisten voor uw zandstraler in acht neemt en de instellingen van uw compressor binnen deze gren-
zen afstemt. Als alternatief kan een reduceerventiel worden gebruikt om de luchtdruk aan te passen aan het aanbevolen bereik.

Regels voor het gebruik van schurende materialen

Als het schuurmiddel vocht bevat, kan dit de sifonstraaltank beschadigen of het systeem verstoppen. Om dit probleem te voorko-
men, moet u het schuurmateriaal en de perslucht op een droge plaats bewaren.

Als het schuurmateriaal vochtig is, moet het voor gebruik worden gezeefd en gedroogd.

Laat na gebruik geen schurende materialen in de tank achter, omdat deze vocht kunnen absorberen en de efficiéntie van het
zandstralen kunnen verminderen.

Bewaar schuurmateriaal op een droge plaats; Vermijd contact met de grond of de betonnen vioer. Het is aan te raden om het op
een houten ondergrond te bewaren.

Bij een te hoge luchtvochtigheid kan het raadzaam zijn om zand te stralen.

Om verstopping van de sproeiers door een hoog vochtgehalte te voorkomen, kunt u overwegen om schuurmiddelen met verschil-
lende korrelgroottes of alternatieve schuurmiddelen te gebruiken.

Aandacht! Het gebruik van zand als schuurmiddel of als toevoeging aan andere schuurmiddelen is verboden.

Selectie van schuurmateriaal

Bij de keuze van het schuurmateriaal moet rekening worden gehouden met het type opperviak dat wordt behandeld en het
beoogde effect. Om roest, verflagen en verontreinigingen van metaal te verwijderen, worden schuurmiddelen met een hoge hard-
heid gebruikt. Deze zorgen voor een snelle reiniging en een egaal opperviak. Bij processen waarbij een nauwkeurige mattering of
een delicate reiniging vereist is, bijvoorbeeld van glas of zachte metaallegeringen, dienen minder agressieve schuurmiddelen te
worden gebruikt. Deze zorgen voor een gecontroleerde en gelijkmatige afwerking.
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Om een goede werking van de sifonstraalmachine te garanderen, mogen alleen droge straalmiddelen worden gebruikt die het
systeem niet verstoppen en geen vocht absorberen. Controleer voor gebruik of het schuurmateriaal geschikt is voor de toepassing
en compatibel is met de parameters van het apparaat. De keuze van het juiste materiaal heeft invloed op de verwerkingsefficiéntie
en de duurzaamheid van de zandstraalcomponenten.

Het vullen van de tank met schurend materiaal

Controleer met betrekking tot de straalcomponenten die in afbeelding (I) zijn weergegeven of het straalmiddel droog is en de
doseerklep (20), de T-stuk (23), de slang (25) of andere systeemcomponenten niet kan verstoppen.

Draag beschermende kleding, een capuchon en een ademhalingstoestel dat is goedgekeurd voor werkzaamheden in omgevin-
gen met veel stof.

Draai de luchttoevoerklep (19) naar de gesloten (horizontale) stand.

Open de uitlaatklep van het mondstuk (32).

Kijk naar de drukmeter (16) en zorg ervoor dat deze nul druk aangeeft.

Verwijder de vuldop (13) van de bovenkant van de tank.

Plaats de trechter (31) in de tankopening en giet het schuurmiddel in de tank. Er moet voldoende straalmiddel worden geladen
om de geplande taak te kunnen uitvoeren. Voor grotere klussen vult u de tank tot 3/4 van de capaciteit en voegt u indien nodig
materiaal toe.

Let op: Als de Iuchtvochtigheid 90-100% is, kan het waterafscheiderfilter (18) mogelijk niet al het vocht verwijderen. Het is aan te
raden om de hoeveelheid schurend materiaal te verminderen, het filter vaker bij te vullen en het waterafscheiderfilter regelmatig
te legen. Hierdoor wordt het risico op verstopping van het onderste gedeelte van de tank of de leidingen verkleind.

Zodra de tank is gevuld met de juiste hoeveelheid schuurmiddel, sluit u de vuldop (13).

Waarschuwing! Vul de druktank niet verder dan 15 cm vanaf de bovenkant van de tank. Als de slang tijdens gebruik per ongeluk
wordt losgekoppeld, kan er ongecontroleerd schurend materiaal vrijkomen.

Zandstraalwerkzaamheden

Sluit de luchtslang aan op het luchttoevoerventiel. Het wordt aanbevolen om een luchtslang te gebruiken met een minimale
binnendiameter van 12,7 mm (1/2"). Het gebruik van een slang met een kleinere diameter kan de Iuchtstroom beperken en de
prestaties verminderen. Controleer voor het toevoeren van lucht of de luchttoevoerklep en de uitlaatklep van de straalpijp in de
gesloten stand staan. Open de luchttoevoerklep om het systeem onder druk te zetten, terwijl de uitlaatklep van de straalpijp ge-
sloten is en de vuldop goed gesloten is. Het werkdrukbereik staat in de tabel met technische gegevens.

Aandacht! Om het juiste mondstuk te selecteren, raadpleegt u de tabel in het instructiegedeelte , Luchttoevoervereisten voor
zandstraler’. Zodra u de juiste sproeier hebt geselecteerd, plaatst u deze in de sproeierhouderbehuizing, plaatst u deze op de
ring en draait u de borgmoer vast.

Het is aan te raden om fijnkorrelig schuurmiddel te gebruiken, met een deeltjesgrootte die vergelijkbaar is met keukenzout. Hier-
door wordt een gelijkmatige materiaalstroom gegarandeerd en wordt het risico op verstopping van de spuitmonden verkleind.
Zodra het systeem onder druk staat en de regelklep voor het schuurmiddel onderin de tank gesloten is, opent u de kogelkraan
zodat er lucht door de bypass-luchtleiding onderin het apparaat kan stromen. Houd vervolgens de straalslang vast bij de montage-
beugel van het mondstuk en richt het mondstuk weg van de gebruiker en de apparatuur. Open vervolgens snel de uitlaatklep van
het straalmondstuk volledig en verstel de regelklep aan de onderkant van de tank om het straalmiddel in de luchtstroom te bren-
gen. Open de regelklep langzaam totdat het schurende materiaal licht zichtbaar is in de luchtstroom. Nadat de regelklep op de ge-
wenste waarden is ingesteld, is verdere afstelling alleen nodig bij verandering van het type straalmiddel of bij verandering van de
diameter van de spuitmond. Als u de regelklep te ver opendraait, kan dit ertoe leiden dat de slang of het mondstuk verstopt raakt.
Voor optimale prestaties moet de uitlaatklep van het straalmondstuk snel worden geopend en gesloten.

Waarschuwing! Als u de slang loskoppelt terwijl de apparatuur onder druk staat, kan dit ernstig letsel of de dood tot gevolg
hebben. Bij alle verbindingen moeten veiligheidsspelden en veiligheidskabels worden gebruikt om te voorkomen dat kabels per
ongeluk losraken.
Als er gebruik wordt gemaakt van pneumatische slangassemblages, moeten deze worden vastgezet met splitpennen of veilig-
heidsdraad om onbedoelde ontkoppeling onder druk te voorkomen. Het loskoppelen van een slang onder druk kan ernstig letsel
tot gevolg hebben.

ONDERHOUD, TRANSPORT EN OPSLAG

Waarschuwing! Als u deze instructies niet opvolgt voordat u met onderhoudswerkzaamheden begint, kan dit leiden tot ernstig
letsel of de dood als gevolg van het plotseling vrijkomen van perslucht:

-ontlucht de zandstraler

- de stroomtoevoer loskoppelen

-Beveilig en markeer het persluchtsysteem voordat u het opnieuw opstart

-ontlucht de luchtleiding naar de uitlaatklep van de zandstraler.

Versleten onderdelen dienen onmiddellijk vervangen te worden. Als u het gereedschap niet vervangt, kunnen de gebruiker of om-
standers worden blootgesteld aan snel schurend materiaal en perslucht, wat ernstig letsel of zelfs de dood tot gevolg kan hebben.
Lekkages in aansluitingen en sproeierhouders duiden op versleten of losse onderdelen. Sproeierhouders en aansluitingen die
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niet goed aan de slang zijn bevestigd, kunnen losraken tijdens gebruik onder druk. Ook spuitmonden die niet stevig in de houder
zitten, kunnen afbreken. Als het mondstuk, de aansluitingen, de slangen of het onder druk staande straalmiddel losraken, kan dit
ernstig letsel tot gevolg hebben.

Om een langdurige en efficiénte werking van de bedieningshendel te garanderen, wordt aanbevolen de onderstaande procedures
te volgen:

Vervang regelmatig (elke 5-6 maanden bij matig gebruik of elke 10-15 uur bij intensief gebruik) alle slangadapters die speciaal
zijn ontworpen voor schurende materialen.

Vervang het afdichtingsblok in de bedieningshendel regelmatig om een goede luchtafsluiting te behouden.

Vervang de schuurslang wanneer deze zacht wordt of op de handgreep of behuizing van de slang gaat glijden.

Vervang het mondstuk wanneer de diameter groter wordt.

Het kan nodig zijn om het afdichtingsblok aan te passen nadat u de sproeier hebt vervangen.

De behuizing van het apparaat kunt u schoonmaken met een licht vochtige doek en vervolgens droogvegen.

Vervoer en bewaar het apparaat in de werkpositie. De opslagplaats moet ontoegankelijk zijn voor personen

onbevoegden, met name kinderen. De opslagruimte moet schaduwrijk en goed geventileerd zijn om

condensatie van waterdamp. De opslaglocatie moet bescherming bieden tegen atmosferische neerslag. Niets

op het apparaat plaatsen.

Vervoer het apparaat in de werkpositie, zonder schuurmiddel. Bij transport over langere afstanden,

Bescherm het apparaat tegen beschadigingen door middel van extra verpakking (doos, krat).
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TIPETTEN VO TTPOCOPUAETal GTOV TUTIO TOU A€IavTIKOU UNIKOU TTOU XPNGILOTIOIEITal,

-amopPdENaN aTHWV SICAUTWY A GAAWV ETTIKIVOUVWY OUTIWY,

- akat@AAnAn xprion, T.x. xprion akatdAAnAou AciavTikod uAikou.

Mnv a@rveTe ToTE éva cuVapPOAOyNUEVO TIVEUHATIKG GUCTNUA XwpiG ETBAEWN amé e¢ouaiodotnuévo aéppig. Mnv agrvete maidid
KOVTG 0TO GUVAPUOAOYNUEVO TIVEUHOTIKG 0UOTNHA.

O memeopévog agpag uwnAng Treong UTTOPEN va TTPOKAAEDE! TNV QVAKPOUGN TOU aKPO®Uaiou katdBAiyng Tpog Ty avtibetn
kaTeUBuvon amé Ty karelBuvan TG ekTivagng Tou AciavtikoU. Oa Tpémel va emdelkvUeTal ueyaAn Tpoooyn kabuwg or duvapelg
KAWTORAUATOG PTTOPOUY, UTTG 0pIGHEVES CUVBRKEG, va 0dnyraouv o€ TToAMatTAoUg TpaupaTiopods.

ZuvIoTaTal va SOKIUGOETE T GUOKEUR TTPIV EEKIVATETE TV pyaaia. EmmAéov, Ta dTopa Tou xelpidovTal T cuckeur Ba Tpéel va
€ival kaTaAnAa ekTTaIdeupéva WOTE va augavouv TV ac@aAeia epyaciag.

[Mpémer va TNpoUvTal 01 CUGTATEIS TOU KATAOKEUAOTH yia AEIOVTIKG UAIKG Kai va Xpno1goTroiolvTal GUUQWVa JE TIG APXEG TNG aTO-
JIKAG TTIPOOTAIAG, TG TIUPOTTPOCTACIAG KAl TNG TTpoaTadiag Tou TepIBAAOVTOG. H un TApnon Twv ouoTaoEwY ToU KATAOKEUAOTN
umopei va 0dnyroel g 0oBapd TPAUUATIONO.

m APXIKES OAHTIIES
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MMpokeipévou va emaAnBeuTei n oupBaTdTNTA TNG CUOKEURG ME Tar AelavTikd TTou XpnaoiotroiodvTal, piat NioTa pe Tar UAIKG TTou Xpn-
olpoTToI00VTal OTNV KATAOKEUN TG OUOKEUNG Ba gival diaBéaiun katémmv aimparog.

Orav epyaleaTe pe TEMETHEVO aEPa, N EvEPYEIa aTToBnkeUeTal o€ GAo To auoTnua. Mpémel va diveral TPoooyr 1600 katd T Sidp-
Kela TG epyaaiog 6o kai katd Trn didpKela Twv SIaAEIMPETWY yIo TNV aTro@uyn KIVOUVWY TTOU TTPOKUTITOUV OTTd TN GUGCWPEUPEVN
TTECT TIETTIEGUEVOU Q.

NOyw TG MBavOTNTAG CUCTWPEUONG NAEKTPOTTATIKOU YOPTIOU, Bal TTPETTEN VOl YiVOVTaI HETPATEIS VIO VO KABOPIOTE! £Gv amauTeiTal
yeiwaon Tou egomhiouoy, xprian umoaTpwuaTog didxuong 1 katdMnhou cuoTiparog TEmeapévou aépa. AuTr N eykardaTaon
TIPETTEN VOl EKTEAEITAI HOVO OTTO TIPOCWTTIKG e Ta KATAAANAal TIpogovTa.

Morté pnv kareuBoveTe To AciavTiké pelpa o€ TNy BeppdTnTag 1} PAGYa, kaBwg auTd PTTopEi va TpokaAéael Tupkayid.

OAHTIEZ AZQAAEIAZ 'lA TH XPHZH TOY SIPHON SANDBLASTER

MPOEIAOMOIHZH! AlaBdoTe autég Tig diadikaoieg aopaheiag € oAokAipou — PEPOg Twv odnyIwv AEmoupyiag TeEpIEKovTal O€
QUTEG TIG TIPOEIBOTTOINTEIG.

Or akdéhouBeg diadikaaies dev eGaviholv dhoug Toug mBavoUg KIvdUvoug Tou axeTidovtal he T xpron apuoBoAig Adyw g
peTaAnTOTTAG TWV oUVBNKWY AciToupyiag. Qg ek ToUToU, €ival aTaPaITTO VO XENOIHOTIOIEITE KATAAANAO OTOMIKG TIPOCTATEUTIKG
€¢omNIoPO, oupTrepIAauBavopévng TG TTPOCTACIAG yia Ta XEPIQ, T QUTIC, TV QVATIVEUCTIKF 086, T HATIA Kal TO TTPOOWTTO.

MapakahoUpe va €ioTe IBIAITEPA TTPOTEKTIKOI OTAV XPNOIUOTIOIEITE TN CUTKEUN.

Mnv eigdyete dxTUAQ, PPN TOU CWHATOG A EE0TTAICHG aTNV TTEPIOXT) OTEYAVOTTOINGNG TOU KAAUUMATOG TTARpWANG evuy N OECapevh
appoBoArg Bpiokeral utrd Trigan. H un Tpnon autol Tou kavéva uTopei va 0dnyfoel g 0opapd CWHATIKG TPAUMATIOUO.

Aev emrpémeral n umépPacn g PéyioTng Trieang Aeimoupyiag ou kaBopietal aTov Tivaka TeXVIKWY oToIxEiwy. H uépBaon g
ETMTPETOUEVNG TTiEGNG UTTOPET va TTpoKaAéael akdoipo Tng degapevrg, Tou Ba umopoUoe va odnyrioel ae coBapd Tpaupanoud A
amwAeia {wAg.

Ké&Be dropo otnv mepioxn epyaaiag, oupmepiAapBavouévou Tou XeipioTh appoBoAAg, Ba Tpémel va xpnaoiuoTrolei Kai va diatnpei
QVOTIVEUTTIKO TIPOOTATEUTIKO E0TTAIGNOG e aveEAPTNTN TTaPOXN aEPa O KX KATAaTOON, KGN Kal UETG TV oAokApwan Tng ep-
yaoiag. H okdvn mou dnuioupyeital armd Tnv aupoBoAr) pTropei va Tapapeivel alwpoUpevn aTov aépa yia PEYAAO XPOVIKG dIGoTnua
kail va atroteAéael coBapd Kivauvo yia Ty uyeia.

Mpiv §ekivhoeTe TV epyaaia, Gopdre TPOOTATEUTIKG YUaAid, YAvTIa KOl QVOTIVEUGTIKO TTPOOTATEUTIKG £GOTTAIONG TToU TTapEXETal
e aépa. H xpron aomidag TpoowTou UTropei va Trapéxel TTpooTacia oo Imrdpeva owpaTioia, aAd dev TpoaTatelel amd Ty
€10TTVOr OK6VNG Kal alwpolpevwy owpamdiwv. Qg ek ToUTou, €ival aTrapaimTo va XpNoILOTIOIETE éva GQIXTA TTPOCAPUOCHEVO
oloTnua TTpoaTaciag TG avatvorg TPOCAPHOCHEVO Yia Epyaaia ot TepIBAAovTa Pe akdvn.

MpéTel va xpnoipotololvTal TIPOOTATEUTIKG yavTIan Ue augnuévn aviox oTn TIBA, KaTd TTPOTIUNGN UE EKTETAPEVN TIEPIXEIPIdA VIO
TNV ATTOTEAEGUATIKA TTPOCTACTA TWV XEPIWV OUG.

Mpémer va xpnaiotoiolvTal katdAANAC TTPOGTATEUTIKG YIO TOV TTEPIOPITHO TNG SIAaTIOPAS Tou A€lavTIKoU UAIKOU TTépal ammd Ty
TePIoKR epyaciag. To AelavTikG UAIKG pTTopei va JeTagepBei ot peyaAeg amoaTdaelg, au§dvovtag Tov Kiviuvo HeAuVenG Tou Trepl-
BaMovtog. ZuvioTaral va epyadeaTe o€ peydAoug, kaAd agpI{BUEVOUG XWPOUG yia VO EAQKITTOTIOINCETE Tr GUCCWPEUDT OKOVNG
amo Tov aépda.

Mnv petakiveite To doxeio AciavTikod UAIKOU TpaBuwvTag Tov EUKAUTITO OwAfva Kai unv avaykadete va avarpaTrei, kaBwg auto
UTTOPET VOl KOTAOTPEWEI TIG GUVOEDEIG KOl VOl KATAOTAGEI TN OUCKEUH Wn ao@alr ot xprion. O AeiavTikg Kai TIEMECPEVOG QEPOG
umopei va éxel loxupn} dlapwrikn emidpacn. Mnv a@rveTe pia ouokeun] utrd Trieon xwpic emiBAewn. Ze mepimtwaon PAGRNG, 6Tmwg
dIdppngn owArva, N oUCKEUR TTPETTEl va aTTEVEQYOTTOINBEI AUESWG.

Mpiv a6 ™ ouvtpnon, adeidoTe T Segapev aépa xpnalgomolwvTag T BaABida eioaywyAg Kal aTTooUVOEDTE TV TIAPOXH TTETTI-
eopévou aépa. Mpémel va diveral TTpoooxr| KATd TNV aQaipean ToU aKPOPUTioU, KABWG UTTOPE var UTIAPXEI KOO UTTOAEITTOUEVN
TTEDT OTIG YPAUWES, EIBIKA £GV TO AKPOPUOIO EiVal PPAYHEVO.

la va diaoeahioTei n ac@aAig Asimoupyia, Ba TTPETEN va dlvepyoUvTal TAKTIKOI TEXVIKOI €AeyXol TnG deCapevig apUoBOARg, Twv
eAéyxwv kal Twv eaptnudtwy. Tuxdv eBapuéva eCaptiuata TPETEN va avTikaBioTavTal auéowg yia va amo@euyBei n aotoxia. H
un TPNON QUTAG TNG CUCTAONG UTTOPET Va £XEI WG OTTOTEAEOA TNV EKBEN TOU XEIPIOTH KOl TWV TIOPEUPIOKOPEVWY O€ AEIaVTIKG
OwHaTIOIO KOl TIETTIETUEVO aEPQ, YEYOVOG TIOU GUVIOTA 0oBapo Kivuvo yia Tnv UyEia.

Mnv xpnoipoTroieite diaBpwTikd UAIKG 0T ouokeur]. XpnolloTroleite Hovo kaBapd, oTeyva AEIQVTIKA EYKEKPIEVA ATTO TOV KaTa-
OKEUOOTA.

O1 AeiavTikoi 0KapTITol OWAAVEG DEV TTPETTEN VOl GUVDEOVTOI JE GUVOETHOUG I OQIYKTAPEG. TETOIEG OUVOEDEIG UTTOpET VO dlappe-
00UV KOl VO 08NYAOOUV € AVECEAEYKTN EKKEVWAT) AEIOVTIKOU.

Mnv auykoAAGTe, pnv TpiBete A TpuTaTe TN deapev aupoBoAfg kaBuwg autd Tropei va amoduvapwael T doun g. O TETETE-
VOG 0€pag PTTopEi va TIpokaAEDEl oKAaIo TnG detapevig Kal coBapd GWUATIKG TPAUPATIOHO.

To pnxavnua Tpémel TAvTa va ToTmoBeTETal £T01 WATE 1) £E000G TOU OKPOPUGIOU VAl KATEUBUVETAI JaKPIG oTTO GTOUA KAl QVTIKEUE-
va. To AeiavTikd UNIKG pmropei va e€€ABel atd To akpo@Uaio e uwnAr TaxunTa, TpokaAwvtag coBapd TpaupaTioud.

Karé m xprion tng ouokeung, evdéxetal va dnuioupynBolv nAektpoaTatikd @opria. Mn xpnaoipotoleite 10 apuoBoAf kovid o€
EUPAEKTEG 1) EKPNKTIKEG 0UTiEG KaBWG auTd pTmopei va pokaAéael avapAes.

Mn xpnaoipoTToicite Tn cuokeun} o Pépn dtou uTopei va utrdpyouv eU@AeKTa aépia rj uypd. H un Thpnon autol Tou kavéva uTropei
va odnynoel o€ Ekpnén.

APXIKES OAHTIIESTS
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Mnv utrepyepicete T deCapevny pe Aeiavtikd. To AeiavTikG Trpémel var yepieTar o€ emmimedo TouhdyioTov 15 cm kdTw ammd Ty Ko-
puer g degapevig. H umépBaon authg Tng TIAG pmopei va diatapdtel Tn owoTh AeiToupyia TG Guokeurg kal va 0dnyAael oe
€0@aAyévn pory uhikou.

Mpiv avoitete T deapevr, mpémer va ekTovwoei TARPwWG n Trigon. Ma To 0KOTO auTtd, CUNPWVA PE Ta CTOIKEIR TTOU PaivovTal
otnv eikéva (I):

- kheioTe TV Tapoxn aépa kAeivovTag Tn BaABida mapoyng aépa (19)

-avoiTe Tn BaAida £§ddou Tou akpoguaiou (32)

-BeBaiwBeite o1 T0 pavoperpo (16) deixvel Pndév.

H migan Aeiroupyiag TpéTel va GUPHOPQUWVETaI JE TNV TIUFA Trou kaBopiletar aTov Trivaka TEVIKWY dedOpEVWY Kal OEV TTPETTEN VOl
uTreppaivel To emTPETOPEVO ETTTTEDO. EAv CETEPATTEN QUTH N TIUA, OTAMOTACTE APESWG TV EPYATIO KAl ATTOCUVOECTE TOV GUUTTI-
€0TH VIO VO PEIWOETE TNV TTiEN.

KheioTe 1 BaABida diakoTmig Tou akpoguaiou (32) kai avoigre Tn PaABida apoyng aépa (19).

Kard tn ouptriean g 6eCapevig, eAEyETe yia Slappoég ato wpa TARpwaong. OTmoleadrToTe dIoPPOES TIPETTE VAl ETTOKEUATTOUV
TIPIV EEKIVATOUV Ol EpYaaieg.

KivBuvol mou oxetilovral pe TV ékBeon atn okovn

MPOEIAOMNOIHZH! Mn xpnoipotolgite To aupoBoAr uttd Triean péxpl va SlafaceTe auto To EyXEIPIDIO Kal VO KATAVOACETE TIARPWS
TO TIEPIEXOMEVO TOU KAl TIG TIPOEIDOTIOINTEIS TIOU TTEPIEKOVTAl OE QUTO. AUTEG Of TIPOEIBOTIOINCEIG ATTOOKOTIOUV GTNV TTPOCTATIN
NG Uyeiag Kal NG aoQAAEIng Tou XeIpIOTH Kal Twv avBpwwy Tou Bpiokovtal kovid. KpaThaTe autég TiG odnyieg yiar peAAOVTIKY
avapopd.

H okdvn ou dnpioupyeital katd TNV appoBoAr, avaAoya e To UAIKO TTou eTeCepyadeTal, PTTOpEi va TTEPIEXE! XNHIKEG OUTIEG TTOU
BewpolvTal KAPKIVOYOVEG, TIPOKAAWVTAG YEVETIKEG avwuahieg fj GAAeG BAGBEG 0TO avamapaywyikd oUOTNUA KAl QVOTIVEUOTIKEG
aoBéveieg. Mapadeiypata TETOIWV XNMIKWY €IVl

-u6AuBd0g aTmd Bageg Tou TepIEXoUV HOAUBBO

-kpuaTaAAIKO TTUpITIO aTTd ToURA, TOTEVTO Kail GAAG OIKOBOMIKG UAIKG

-0POEVIKG KOl XPWHIO aTrd €I8IKG euTTOTIOPEVO §UAO

O BaBpog kBeang e auTES TIG OUTTES EGaPTATAI OTTO TN GUXVOTNTA EKTEAEONG QUTOU TOU TUTTOU £pyaadiag. Ma va eAayIoTOTToINOETE
ToV KivOuvo, epyaleate o kaAd agpI{OUEVO XWPO Kal popdate KaTGANAo TTpoaTaTEUTIKG €EOTTAIONO, OTIWG PAOKEG OKGVNG TTOU
£xouv OXeBIOOTE yIa VO QIATPAPOUV HIKPOOKOTTIKG GWpaTidIa.

H AeiavTikn avativagn dnuioupyei empBAapn okévn. Ohoi door Bpiokovtal GTo XWPO Epyaaiag TTPETTEI va OpOUV owaTd ToToBeTn-
PEVO Kal OWOTG GUVTNPENKEVO AVATIVEUCTAPA TTOU TPOQOJOTETAI LE AEPQ.

H eioTrvon okévng ammd TupITIKF Gupo pTTopei va 0dnyriael ag Tveupoviokoviaan, pia Bavatneépa acbéveia Tou avarveuaTikol. H
€l0TTvor) okOVNG Katd Tn Aeimoupyia evog aupoBoAng umopei emiong va mpokaAéael apidviwan kal GAAEG copapég r Bavatneopeg
aoBéveieg. AvarveuaTikr| TTpooTacia eEoAiopévn We aveaptnTo oUoTNUA TIOPOXKNAG aépa Ba TTPETTEN va QOPIETAI ATTG OTTOIOVON-
TIoTE XeIpiCeTal appoBoAn, xelpiletal Togikd UAIKG 1) epyadeTal o€ GUVBAKESG UWNARG OKOVNG.

H empBAaBrg okévn PTTopei va Topapeivel alwpoUUEVn aTov aépa yia PeyGAo XpoviKG dIGoTnua PETG TO TEAOG TG EpyaTiag, Eyku-
povwvTag kivduvo coBapol TpaupaTiopol fi Bavarou.

[MpIv aQaIpEaeTe TNV QVATIVEUCTIKY TTPOCTACIA, XPNOIUOTIOICTE WIO GUOKEUT TIAPOAKOAOUBNONG TNG TTOIGTNTAG TOU 0€Pa yia va
mpoodiopioeTe €Gv 0 aépag eival ao@aAng yia avarvon. Edv éxete ap@iBoAieg, emKkovwvioTe Pe Tov KatdAAnAo TToTITIKG popéa
yia TV UyEia Kai TNV ao@aAeia oTny epyaaia yia va emMAEEETE ToV KAaTGAANAC TTPOOTATEUTIKG EEOTTAIGHO.

O1 QvOTTIVEUOTIKEG GUOKEUEG TTOU TIapEXOVTal e 0épa BEV TrapéXouv TTpooTacia amd 1o Hovoleidio Tou dvBpaka 1 dAAa
T10§IKA aépia . Ommou umdpyel kivduvog Trapouaiag Toug, Ba TpETel va XpnaIOTIoIETal GUTKEUN TToU TrapakoAouBei Ta emmimeda
povotediou Tou dvBpaka kal IATPAPEN Tov aépa yia va dIacQaNIoTEl 1) ETTAPKG ToIOTNTA TNG avaTvong. MpéTmer va Tnpouvtal dAa
700 10X UOVTQ TIPATUTIO OXETIKA WE TV ETTAYYEAUATIKF) AOQAAEID KOl TV QVATIVEUGTIKI| TTPOCTATIA.

EFKATAZTAZH MHXANHZ AMMOBOAHZ

Omuwg gaivetar ot eikdva (11), TomoBeTaTe TV TOAAATTAY eloaywyns (15). Apxikd, ouvdéaTe To pavopeTpo (16) oTo emdvw
p€POG TNG TIOMATTAAG EI0aYWYAG, TTEPIOTPEPOVTAG TO £T01 WOTE N KAiUaKa va eival opath oTo emavw pépog TG detapevig. X
ouvéxela, ouvdeaTe Tn BaABida mapoxig aépa (19) aTo kaTw pEPOG TG TTOAATTAAG. ZuvdéaTe T0 alvdeapo (21) atn BaABida.
YuvdEaTe To owAfva o0voeong (14) otnv TOAAQTTAR.

Omwg gaiveral atnv eikéva (I11), TorroBetioTe T0 PiATpo Tayidag vepou (18). O cuvdetrpag pe omeipwpa (17) mpémel va PIdwdel
kai oTi 600 TTAEUPES TOU GiATpOU. ZTn piai TTAEUpd, ouvdéaTe T BaABida Tapoxrs aépa (19) aTov ouvdeTipa pe oTreipwya (17) Kai
0Tn oUVEXEID oUVDEDTE TOV apaevIKG/BnAukd auvdeapo (34) atnv AN TAeupd Tng BaABidag mapoxrs aépa. MOAig n povéada eival
£ro1un yia Aemoupyia, o eUKauTITog owARVag aépa atd Tov oupTTEDT Ba TTpETTel va ouvOEDE aTov apaeviko/BnAukd CeukTn (34).
Omwg gaivetar anv eikova (IV), Bidwate 1o gitpo Tayidag vepoul (18) kai Ta e€apTApaTd Tou aTo TAEUPIKG Gvolyua TG TToAa-
ARG eI0aywyRG. £ GUVEXEID, BIBWOTE TO AVOIXTO GKPO TG évwang owArva (14) otnv ToAamAf eiocaywyig (15) kal 6To pavope-
7p0 (16), OTEPEWVOVTAG TO OTNV OTTF P OTTEIPWHA 0TO TIAGI TOU KatrakioU TTApwang aTo Tavw pépog TG de§apevns. BefaiwBeite
0TI 1) TTOAQTTAR KaI TO JAVOUETPO £XOUV PUBUIOTEI OWOTA.

Omwg oaivetar atnv eikdva (V), TomobetiaTe T GooopeTpIKr BaABIda AciavTiKwy GV O 0TO KATW PEPOG TNG OEGapEVAG.

APXIKES OAHTIIES
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YuvdéaTe Ta Téooepa efaptripaTa pe TV akdAoubn oeipd: ouvdeTipag e omeipwia (17), dooopetpikr BaABida Aeiavtikwv (20),
ouvoeTAPag pe ameipwpa (17) kai Tepdyio T (23).

Avagepopevol atnv eikdva (VI), auvappodoyroTe 1o cuykpdtnua BaABidag e6dou akpo@uaiou. Ze autd 10 aTASI0 TNG CUVAPHOAG-
ynong, Tpémel va emAeyei Eva amo Ta Téooepa akpopuala (28). Autr dev eivar n Tehikr emAoyr, kaBuwg Ta aKpoPUaIa PTTOPOUV Va
aM&Eouv avéhoya e Tov TUTTO TG epyaaiag TTou exTeAeiTal. BidwaTe Tov oUvdeauo (26) otn PaABida e§ddou Tou akpoguaiou (32).
TomoBetroTe Tov Tpoapuoyéa BaABidag (33) otn BaABida e56dou Tou akpoguaiou, BISWaTE T TaIHOUX (27) GTOV GUVOETAPA HE
OTIEipWHa Kal, 0T GUVEKEIR, OTEPEWATE TO aKPOPUOIO (28) e To TagIPGd! Tou GQIYKTAPa akpo@uaiou (29).

YuvdéaTe 1o auyKpdTNUa SooopETPIKAG BaABidag Asiavtikwv amoé Ty eikéva (V) aTo ouykpdtnua BaABidag e€6dou akpopuaiou
amoé v eikéva (V). Z0pete Toug dUo a@IyKTAPEG TOU EUKAPTITOU CwArva (24) o kGBE (kPO Tou AeIavTIKOU EUKAPTITOU CwARva (25)
amd v eikéva (1), oTn ouvéxeia TOTTOBETAGTE TO Eva AKPO TOu EUKAUTITOU GwArva aTo e¢dpTnua uTTAoudaki (23) kal 1o GAo dkpo
oTov aUvdeapo (26). Kai ta dUo akpa Tou eUkapTTou owAriva Tpémel va edpadovial aTabepd aToug ouVOETHOUG. XUPETE TOUG
OQIYKTAPES TWV EUKAUTITWY CWAfVWV TTAVW 0Ta aKPOPUCIa Kal, 0T CUVEXEID, OQIETE TOuG 0TaBEPE Kal ME AOPAAEID.

'Omwg @aivetal otnv eikdva (V1) Zepewate Ta dUo atnpiyuara (6) aTn Se¢apevr XpnoIMOTIOIVTAS TEGOEPIG BidES OoTepEwang (8),
Té00€pIG podEAeG (10) kai Téooepa egaywva Tagiuddia (9). BeBaiwbeite 611 o1 AaBég eivar aTpappéveg Tpog Ta Tévw. TomrobeThaTe
Tov Ggova (5) kai ToTmoBeTAOTE TOV PéTa aTo TIG OTTEG 0Tal TTAiVE pépn Twv AaBwv (6). TomroBetAaTe Evav Tpoxd (2) o€ kdBe dkpo
TOU Gova Kal OTEPEWATE TOV XPNOIMOTIOIWVTAG Toug Treipoug (3) Kai Tig podéAeg (30). ZuvdéaTe To T6dI (4) aTov olvdEapo aTO
KdTw PéPOG TNG GECAMEVAG, KOVTE OTNV GKPN. ZTEPEWATE TO pE Tov TeAeuTaio Teipo (3) yia va unv YNIoTpAGE TTPOG Ta £¢W.

Mpiv Eekivioete v epyaaia, AEyETe Eava OAeg TIG ouVOETEIS yia va BeBaiwBeiTe OTI gival CwaTd oQIypEVES Kal CwaTd TOTTOBE-
TNUEVEG.

AEITOYPTIA AMMOBOAHZ

Amairioeis mapoxAg aépa Sandblaster
H diadikaaia AeiavTikig appoBoAfg amaitei peyaAo oyko aépa o€ uwnAf rigon. H amddoon Tou aupoBoAng pTmopei va pelwBel
XPNOIHOTIOIVTAG Wi YPOUWN TIapoxrG aépa Trou eival TToAU pIKPY), aveTrapkng Triean aépa A éva urepBoAikd peyaAo akpo@Uaio.

AidpeTpog owArva [/mm] Mrkog owArva [m] NidpeTpog akpoguaiou [/mm] | Porj aépa ota 0,76 MPa [I/min] | KaravaAwon Aetavtikav [kg/h]
3/8/9,5 15 3/32/2,38 170 27
3/8/9,5 75 7/6412,78 340 45
112112.7 15 1/813,18 420 68
12112.7 75 9/64 / 3,57 570 91

2UOTA0EIS AEPOTUNTTIEDTH

Mo va SloogahioeTe TV amoteAeapaTikn Aeimoupyia Tou aepooupTIETTA 0ag, akOAOUBATTE QUTEG TIG 0dNyiE:

XpnaoipotoiaTe PIKPOTEPO EYEBOG AKPOPUAIOU it va EAEYEETE TNV KaTAVAAWGT aPa.

Mnv kdvete ouvexr} appoBoAr. H Aeimoupyia Trpémel va diakdTrTeTal TePIOSIKA yia va GQAVETAI 0 GUMTTIEOTAG VO KPUWGEL Kavévag
oupTeaTAg BeV Exel OXEDIAOTEN yia va AeIToupyel cuvexwg oTn péyioTn TaxdtnTa. Zuviatdral n xprion 10 oAU 70% Tng ovouaaTi-
K G XwpNTIKTNTAG TOU.

Xpnoipotoirate owArva aépa fi peTarikd owArva SiapéTpou TouhdyioTov 1/2» (12,7 mm) yio va GUVOECETE TOV GUPTTIEOTA HE TO
blaster. Eqv o oupmeaTrg mapdyel utrepBoAikn uypaaia, cuviaTdral éva giATpo Trayidag vepou fi SiaxwpIoTiG uypaaiag.

O oupmieaTrg TpETel va adelddel TakTIKG péow TG BaABidag amoaTpdyyiong Tou BpickeTal 0To KATW PEPOG TNG OEGAHEVAG aEPaL.
ZUVIOTATAI 1) AQAIPEDT) TOU CUGTWPEUPEVOU VEPOU KaBnuepIvd. Ze ouvBrkeg uwnAig uypaaiag UTTOPEi va XPEIQOTE VO QAIPETETE
11,5 €wg 15 Aitpa vepoU Tv npépa. Mia mpoabetn egapevn aépa utropei va Bonbricel o diatipnon Tng oTabeprg Acmoupyiag
NG GUOKEUNG.

AToQUYETE va aQrioeTe TN okovn kal Ta AelavTikd UAIKG Trou dnpioupyouvTal Kard v aupoBoAr va TANCIGoouY TV GUPTTIEDTH.
BeBaiwBeite 61 Tpeite TIg amaimioeig péyioTng Tieong aépa yia Tov appoBoAig oag kal TpooapudaTe TIG pUBICEIS TOU GUUTTIEDTA
EVTOG QUTWV TwV opiwv. EvaAakTikG, utropei va xpnaipotoinei pia BaABida peiwong yia  pUBuion Tng Trieang Tou aépa oTo
OUVIOTWHEVO EUPOG.

Kavéveg xprong Asiaviikwv vAKwv

Edv 10 AciavTiké UNIKG TrepIExel uypaaia, propei va TpokaAéael BAGRN atn degapevr appoBoAig aipoviol 1 va @pagel 1o oUoTNa.
Ma va amo@Uyete autd T0 TPORANKA, aTmoBnKeUOTE TO AEIaVTIKG UNIKG Kai TOV TIETTIEGHEVO QEPQ O€ OTEYVEG CUVONKEG.

Edv 10 AelavTikd UAIKG €ival uypd, Ba TTRETTEN v KOOKIVIOTER Kal VOl OTEYVWOEN TIPIV aTTd T XPAON.

Mnv agrivere AciavTikG UAIKG aTn GeCapevr PETa TN Xprion, kaBwg UTTOPE va aTTOPPOPHOE! UYPasial Kal va JEITE! TV ATTOTEAE-
OpaTIKOTNTA TNG apOBOAAG.

AmoBnKeUoTe T0 AelavTikd UNKG OE Enpd PEPOG. OTTOPUYETE TV ETTAQH HE TO I00YEIO 1) TO dATTEDD AT OKUPOSEA. ZUVIOTATal N
amoBrkeuon ag UAivn Bdon.

e ouvBrkeg uTrepPOAIKNG uypaciag aépa uTropei va pnv ouviotdtal n digaywynr) g Sladikaciag appoBoAdg.

la va amroUyeTe 10 PPASIO TwV AKPOPUGIWV TTOU TIPOKAAEITaI OO UWNAR TIEPIEKTIKATNTA O€ UYPATIa, OKEPTEITE VA XPNGILOTION-
NoeTe AeIaVTIKG e BIAQOPETIKOUG KOKKOUG I} EVAAAOKTIKOUG TUTTOUG AEIOVTIKWOV.
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MpoooyA! ATayopeUeTal n xprion GuPou wg AEIavTIKOU UNIKOU /| wg TIPOOMIENG HE GAAT AeiavTIkG UNIKA.

EmiAoyn AciavrikoU uAiko

H emihoyn Tou AeiavTikoU uAikou Ba Tpémel va AapBaver utdyn Tov TUTIO TNG ETIRAVEIag Trou Ba uTToaTE EMeCepyaaia kal T
emoIwkOpevo amotéAeapa. MNa v amoudkpuvan TG oKoupIdg, Twv EMKAAIWEWY BagAg Kal TG HoAuvong amd pétaio, xpnol-
potrolouvTal AelavTikG uwnAig okAnpdTntag, e¢ac@aAifovtag ypriyopo KaBAapIoua Kal OHOIGOPQO PIvipIopa TG EM@AVEING. €
diadikaoieg Tou amaitolv akpiBf wdba A Aetté kaBapioud, Tr.x. amd yuaAi i kpduaTa paAakwy peTdAAwy, Ba Tpémer va xpnaiuo-
Trolo0vTal AlyOTEPO ETTIBETIKA AEIavTIKG, TO OTTOI0 EMTPETTOUV £val EAEYXOHEVO KaI OLOIGHOPPO PIVIpITHAL.

Mo va e§aopalioTe n owaTn Aemoupyia Tou aupoBoAg aipoviou, Ba TIpETel va XpnaIoTIoloUvTal JOVO OTEYVE AEIOVTIKG TToU Oev
@padouv T0 oUoTNUa Kai dev amoppo@olv uypacia. Mpiv amd Tn xprion, BePaiwbeite O T0 AciovTiKG UAIKG gival katdAAnAo yia
TV EQAPUOYA Kal GUPBATO WE TIG TTAPAUETPOUG TG GUOKEURG. H £mAOYr Tou 0waToU UAIKOU €TTNPEACE! TNV ATTOTEAETHATIKOTNTA
€meCepyaaiag kal v avioxn Twv eEapTnUATWY appoBoAnS.

®oprwon e de€auevig ue Asiavtiké UAIKO

Ava@epduevol aTa eEapTApaTA TOU EKTOSEUTAPA TIoU (aivovTal oty eikdva (1), BeBaiwbeite OTi To AciavTikd eival oTeyvd Kai dev Ba
@pacer T GooopeTpikr BaABida (20), To urAoudaki (23), Tov eukapTTo owArva (25) i GAMa e§apTrpaTa TOU GUCTAWATOG.

DopdTe TPOOTATEUTIKY EVOUMATia, YEUATN KOUKOUAQ Kal OVOTIVEUOTIKA GUOKEUN EYKEKPILEVN VI epyacia oe TepIBGANOVTA e
uwnAf okdvn.

l'upiote T BaABida Trapoyng aépa (19) atnv KAeioTr (opifovTia) 6¢an.

Avoite Tn BaABida e§odou Tou akpopuaiou (32).

MapatnproTe 1o pavoueTpo (16) kai BePaiwbeite 6T deiyvel undevikn Tiean.

AgaipéaTe T0 KaTrdki TApwang (13) amé To emavw PEPOG TnG deSapevrG.

TomoBetraTe T Xodvn (31) oT0 Avoiypa Tng degapevig kai pigTe T0 AciavTikG UNKG oTn OeCapevr). Mpémel va TomroBeTnBei emapkeég
AeiavTikd yia va oAokAnpwbei n TpoypauuaTiopévn epyaaia. Na peyahiTepes epyaaies, yepioTe T deSapevi ota 3/4 TG xwpnTi-
kOTNTAG TNG KaI TTPOoBEDTE UNIKG OTTWG XpeldleTal.

Inueiwon: Edv n uypaaia givai 90-100%, To giAtpo Trayidag vepou (18) evdéxeTal va unv uTropei va agaipéatl OAn v uypaaia.
YUVIOTATaI VO PEIOETE TNV TTOGATNTA TOU AEIaVTIKOU UNKOU TTOU QOPTWVETAI, Va TO §avayepieTe o guyvd kal va adeIqdeTe TakTl-
kd 10 @iATpO TraYIdAG VEPOU. AUTO LEIVEL TOV KivOUVO aTTO®EAgNG TOU KATW PEPOUG TNG BECAMEVAG 1} TV GWAVWV.

MoAig yepioel n deCapevy pe TV katdAAnAn roodTnTa Aciavikod uAikoU, KAEioTe To kamdki TApwong (13).

Mpoeidotroinon! Mnv yepiere T de§apevn Tieong o€ amdoTacn peyahutepn amd 15 cm amd v Kopur Tng detapevig. Edv o
€UKaPTITOG OWARVaG ammoouvdeBei kaTd AdBog KaTd TN XperAon, UTTopei va TIpokANBei avegEAeYKTOG Wekaopog AeiavTikoU UNIKOU.

Epyacies appofolric

YuvdéaTe Tov elkapTTo owAiva aépa on BaABida mapoxng aépa. ZuvioTaral n xpRon eUkapTTou owAfva aépa pe EAGXIoT
€0wTePIKNA didpeTpo 12,7 mm (1/2»). H xprion eukapTTou owArva pikpdTepng dIaPETPOU UTTOPET va TIEPIOPIaE! TN por| Tou aépa
kal va peiael Ty amédoan. Mpiv amd Ty epapuoyn aépa, BeBaiwbeite o n PaABida mapoxig aépa kai n BaABida e¢oddou Tou
akpoguaiou gival aTnv KAeIoTH Béon .

Mpoooxn! Mo va emAEEeTe T0 KaTAMNAO aKpoPUaIo, avaTPEETE aTOV TTiVaKa OTNV EVOTNTA 08NYIWV « ATTQITHOEIS TAPOXNAS agoa yia
appofoAny . Aol emAéEeTe To Kat@AAnAo akpogUalo, ToTTOBETAATE To GTO TrePiBANPa TG BAaNG Tou aKpouaiou, TOTTOBETHATE
70 0Tn PodEAa Kal PETE OQIETE TO TTAgIADI OUYKPATNONG.

YuvioTdTal n Xprion AeTrTékokkou AeiavTikoU, pe péyeBog owpamdiwy Tapopolo pe To emTpatédio ahdr. Autd efaapalilel opoid-
pop®n porj UNIKOU Kail PEILOVEI TOV KiVOUVO aTmo@pagns Twv akpopuaiwy.

M6Aig 1o aoTnua meoTei Kai kAeioel n BaABida eAEyxou AeiavTikwv aTo KATw péPOG TG degapevig, avoifTe T ogaipikr BaABida
Y10 VO ETIITPEWETE OTOV AEPT VO PEEI PHETW TNG YPOHUAG GéPa TIapAKapywngG o Baan TG Hovadag. ZTn CUVEXEID, KPATWVTAG TOV
€UKaUTITO CWAAva a6 Tov Bpayiova aTAPIENG TOU aKPOPUTIoU Kal GTPEPOVTAG TO AKPOPUDIO MOKPIG OTT TOV XEIPIOTA KAl TOV €60~
mAhiopd, avoi§Te ypryopa T BaABida e§0ou Tou akpopuaiou ekTogeuang TARpwG kar pubioTe T BaABida eAéyxou Tou Bpioketal
0710 KdTw pEPog TG degapevig yia va eloaydyete AsiavTikd oTo pelpa aépa. Avoigte apyd T BaABida eAéyxou wg 6Tou To AsiavTikd
UNIKG €ival ehagpwg opaté oTo pelpa aépa. MOAIG n BaABida eAéyxou €xel puBuIoTe oTIG emMBUPNTES TIUEG, TTEpaITEPW PUBHION
Ba TpéTel va gival ammapaitTn POVo KaTa TNV ahAayr Tou TUTTou AclavTikoU A Tnv aAAayr) TG diauETPOU TOU akpoPuUaiou. To TTOAU
avolypa tng BaABidag eAéyxou umopei va £xel wg amoTéAeapa va Ppacel 0 EUKAUTITOG CWAARVAG 1 TO AKPOPUTIO.

Mo BéATIoT amédoon, n BaABida eE6dou Tou akpoguaiou blaster Ba Tpémel va avoiyer kai va KAgivel ypAyopa.

Npogidotroinan! H amooivdeon Tou elkauTTou cwAfva evw o e§oTTANIoUAG gival uTrd Triean uTropei va odnyrael o€ coapd Tpau-
pomiopo A 6avato. Ze OAEG TIG CUVOETEIG TIPETTEN VO XPNOIMOTTOIOUVTal TTEIpOI ao@aAeiag kal kaAwdia ao@aAeiag yia va ammo@euyBei
n Tuxaia amooivaeon Twv KaAwdiwv.

Edv xpnoipomoliolvTal TIveuuaTikG ouyKpoTAUaTa e0KaUTITWY GwARvWY, TTPETEl va oTepEwBoUV e TTEipoug i oUpUa ao@aAeiag
yia va amro@euxbei n Tuxaia amooUvdean étav Bpiokovtal utrd Trigan. H amoguvdeon evag owArfva uTr Triean PTmopei va odnyraoel
o€ 0oBapd TPAUNATIONS.

LYNTHPHZH, METAQOOPA KAI ANOOHKEYZH

Mpoeidotroinan! Edv dev akohouBrioeTe autég Tig 0dnyieg TTPIV §eKIvAoETe 0TTOIONTIOTE EpyaTia GUVTAPNONG, MTTOPET va TIPOKAN-
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Bei 0oBapds TpaupaTIopog f Bavatog Adyw aeVIKNAG aTTEAEUBEPWONG TIETTIETUEVOU QPO

- agaipagn Tou appoBoAig

- amoouvd£aTe TNV TTapox!) PEUHATOG

-AcQaNoTE KaI ONPEIWOTE TO 0UOTNUA TIETTIETHEVOU QP TTPIV TNV ETTAVEKKIVNON

- €€0EpWOTE Tn ypappr aépa Tmou odnyei on BaABida e56d0u Tou auuOBOARG.

H dueon avrikatdoToon Twv @Bapuévwy E5apTNHATWY eival UTTOXPEWTIKA. H amoTuyia avTikatdoTaong Tou epyaAeiou PTmopei va
ekBéael Tov XeIpIOTH 1} TOUG TIaPEUPIOKOEVOUG O€ AEIavTIKG UNIKG uwnARG TaxUTnTag Kal TrEmeapévo aépa, Trou Ba uopoloe va
odnynoel ae cofapd TpaupaTIopo ) akdua kai Bavaro.

Aiappogg aTIg ouvdETEIG Kal OTIG BATEIG TwV aKpopuaiwy uTrodnAwvouv gBappéva f xahapd egaptiuata. H umodoyr akpoguai-
wv Kal oI UVOETOI TIoU dev eival CWOTA OTEPEWEVOI OTOV EUKAUTITO GWARvVa pTTopei va amokoAMnBolv katd T Asioupyia umd
Tiean. Ta akpoguoia Tou ev gival aTabepd TomoBeTnuéva oTn Baon pmopei emiong va adoouv. Mmopei va pokAnBei coBapdg
TPAUPATIONAS EGV TO AKPOPUTTIO, OF GUVOETEIS, O EUKAUTITOI CWANVES f TO AgiavTikG UTTd Trigan amokoAAnBolv.

Ma va diacaNioTei n pakpd kai amoteAeapaTiki Asimoupyia g AaBig eAéyxou, ouvioTaral va akoAouBrioeTe Tig Trapakdtw dia-
dikaoieg:

MMepiodikd (kabe 5-6 prveg yia pérpia xprion 1 k&Be 10-15 wpeg yia eviamki xpAon) avrikaBioTdte GAoug Toug TPOCaPLOYEG
EUKAUTITWY OWARVWY TToU €X0UV OXEDINOTE EIDIKA VIO AEIavTIKG UNIKA.

AvTikaBIoTaTE TAKTIKG TO UTTAOK 0TEYavVOTToiNGaNG 0Tn AaBn eAEyXou yia va diaTnpeiTe T OWOTH aTEVEPYOTIOiNCN aépa.
AvTIKTAOTAGTE TOV EUKANTITO OWwArva 6Tav apyioel va pahakwver i va yAioTpd atn AaBr 1 oTo TrepiBAnua Tou owArva.
AvtikataoTtiaTe T0 akpopUalo 6tav au¢nBei ae péyebog oTnv emdpevn peyahiTepn SIGUETPO.

Mmopei va xpelaoTei va puBicETe TO UTTAOK OTEYAVOTIOINGNG WETA TNV QVTIKATACTACT TOU OKPOQUGIOU.

To TrepiBAnUa TG GUOKEURAG TIpETTel va KaBapIOTET PE Eva EAAPPUIG UYPG TTavi Kal 0T CUVEXEID Va OTEYVWOEL.

MeTagépete kai amobnkeloTe T cuokeun oTn 6éon epyaaiag. O xwpog amobrkeuong Ba Tpémel va eptmodilel TNy TPOaRacn Twv
avBpwwv

un egouaiodotnuéva dropa, 1dioitepa maidid. O xWPOg ammobrkeuong TTPETEN va €ival OKIAOUEVOG Kal Vo aepICeTal KaAd yia va
amoQeuyBei

oupTUKkvwon udpatuwy. H 6éon amobrikeuong TTPETel va TTapExEl TTPOOTaGia aTTd TIG ATHOOAIPIKES BPOXoTITWaEIG. TiToTa
TOTTOBETATTE OTN OUOKEUN.

Metagépete T cuokeun oTn Béon epyaaiag, Xwpig AelavTiKa. Ze TEpITTWOn PeTagopdg ot peyahUTEPEG ATIOOTACEIG,
TIPOCTATEWTE TN CUOKEUN a0 {NUIEG XPNOIMOTTOIWVTAG TIPOOBETN oUCKeUaaia (kouTi, KIBWTIO).

APXIKES OAHTIIESTS
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I'Ipenu Aa paGOTMTe C TO3M ypen, npoyeTeTe LIANOTO PHLKOBOACTBO U ro 3anaseTe.

NPUNOXEHUE

CuchoHHa NACHLKOCTPYika ce Manonaea 3a 06paboTka Ha MOBBLPXHOCTU Ypes MOYNCTBAHE, MaTUpaHe Uin npemaxsaHe Ha no-
KpuTusi. CroCTEHNAT Bb3AyX € OT CbLUECTBEHO 3HAYEHMe 3a MPaBUIHOTO My (DyHKLMOHMPaHe. ABpasuBbT OT pe3epBoapa Ha
NACLKOCTPYWKATa W CrbCTEHNAT Bb3yX, NOAAAEH KbM YCTPOICTBOTO, Ch3faBaT CMeC OT Bb3yX 1 abpaavBHU YacTULM, KOUTO ce
W3XBBPNAT Npe3 U3XoAHaTa A03a, KOeTo No3BoMsBa eheKTUBHO NOYNCTBAHE HA MOBBPXHOCTTA.

TEXHWYECKW AHHU
Kanauu- HvBo Ha wym L maca
TeTHa Pa3smepu Ha Koncymaums Pa6otHo Marcumanko L Y BuGpa-
Karano- pesepBo- | pesepBoapa Ha Bb3ayX HansraHe paGorro PAC A LM Pasvepn | (6es a6pa-
KeH Homep apa Hansraie (EN 14462) 3uB)
M [mml Umin] [MPa] [MPa] [dB(A)] [mis?] [mm Tkl
YT-55830 40 306x508 170-708 0,6-0,8 08 66,9 /86,9 <2,5 860x480x330 17

OBLUW MHCTPYKLIMK 3A BE3OMACHOCT

Hukora He Haco4BaiTe u3nyckaTenHara fjto3a kbM xopa — abpasuBHi MaTepuanit Ui CrbCTeH Bb3AyX MoraT Aa MPUUNHST ce-
PUO3HM HapaHsiBaHus.. VIxeKkTUpaHeTo Ha nybpukaHT MoXe Aa A0Beae [0 Hekpo3a uiv fopu 3aryba Ha kpaitHuk. B cryvait Ha
NHXeKTUpaHe, HesabaBHo Ce cBbpxeTe ¢ Bawwns nekap.

Mpenv fa uHcTanuparte, pabotuTe, peMOHTUpaTe, NoAAbPXaTe, CMEeHsTe akcecoapy unu paboTute B GriusocT [0 0bopyaBaHETo,
npoyeTeTe 1 pa3bepeTe HaMbAHO MHCTPYKUMUTE 3a Be3onacHoCT. HecnassaHeTo Ha Te3n MHCTPYKLMM MOXeE Aa [0BEAE [0 Cepy-
03HO HapaHsiBaHe. MHcTanupaHeTo, HacTpolikaTa 1 crnobsBaHeTo Ha MalLMHaTa MoXe Aa Ce U3BbPLIBA Camo OT kBanuduumMpaH
nepcoHan. He Tpsiba fa ce npaBsT MOAMUKALMN HA YCTPONCTBOTO, Thil KaTO TOBa MOXe [ja Hamari HeroBata eeKTUBHOCT,
Aa Hamanu Be3onacHocTTa 1 fja yBenu4u pucka 3a onepatopa. VHcTpykunm 3a 6esonacHocT Tpsisa Aa GbaaT fafeHm Ha Beeku
notpebuTen Ha MalwmHaTa. He u3nonsgarite MaluvHaTa, ako e noBpeaeHa.

OneparopuTte n obCnyxBalLMaT nepcoHan Tpsbsa Aa NpeMuHaT noaxoAsLo obyyeHne 3a paboTa v nopapbxKka Ha 0bopyasa-
HeTo.

3abpaHeHo e U3NON3BaHETO Ha APYTM ra3oBe BMECTO CrbCTEH Bb3AYX. /3n0n3BaHeTo Ha [ipyryv rasoe MoxXe Aa AoBeae 40
CEpVO3HO HapaHsiBaHe, ONacHOCT OT NoXap WIM eKCoaus.

Korato cBbpaBate YCTPOICTBOTO KbM CUCTEMATa 3a CrbCTEH Bb3fyX, B3eMeTe NpefBiz HE0BXOANMOTO NPOCTPaHCTBO 3a Mapky-
ya, 3a ia NpefoTBpaTUTe NOBPEAa Ha MapKyya Ui Ha CbeanHuTenuTe.

Ha pabotHoto msicTo TpsiGBa Aa ce ocurypy edbekTBHA BEHTUNALMA. JluncaTa Ha NoAXOAsLLa BEHTUNALNS MOXe fia AoBEAe A0
0MacHoOCTX 3a 3APaBETO W Aa YBENWYM pucka OT NoXap Ui eKCroans.

YCTPOICTBOTO He € NpeaHasHaqeHo 3a M3non3saHe BbB B3p1BOONacHa atMocdepa.

YcTpoiicTBOTO TPsIGBA fia Ce U3NOM3Ba fjaneye OT U3TOYHWLYM Ha TOMNMHA U OTbH, Thil KaTo TOBa MOXe Aa A0BEAe A0 NoBpeda Ha
YCTPOWCTBOTO MW BrOLLABAHE Ha (DyHKLMOHMPAHETO My.

Mpw pabora ¢ abpaauBHu maTepuany Tpsbea Aa ce cnassar oLy npauna 3a 6e30nacHOCT 1 Aa Ce HOCAT NOAXOAALLN MUK
npennasHu CPeacTBa karo o4nna, Macki i pbkaBuLy.

Mo Bpeme Ha pabota unu npoLeaypy No NOAAPBXKKA ChllecTyBa puck oT abcopbupaHe Ha YacTuLm OT abpasviBeH Matepuan
WK KOHCEPBAHT Nopaau:

- He[jocTaTb4Ha eCTECTBEHA WV MPUHYAMTENHA BEHTUNALMS,

-HenpaBunHo paboTHo Hansraxe,

-HefoCTaTbyHa ONTUMK3aLMS Ha PabOTHIUTE NapameTpu 3a MAHUMU3VPaHE Ha MPaxoBuUTe eMUCHK,

- HEMPaBUIHO Pa3CTOsHUE MEXAY M3XoasLaTa fto3a i obpaboTeaHaTa NOBBLPXHOCT — Pa3CTOSHIETO TpsbBa fia ce cbobpasn ¢
BIAA Ha 13non3saHvs abpaaviBeH Matepuan,

- abcop6umst Ha napy OT Pa3TBOPUTENM UMW APYTY ONACHM BELLECTBa,

- HenpaswnHa ynotpeba, Hanp. 3nonseae Ha HenoaxoasLy abpasviseH Matepuan.

Hukora He ocTaBsiiTe crnobeHa nHeBmMaTyHa cuctema bes Haazop OT oTopuanpaH cepsu3. He nossonsBaiiTe Ha Aeua 6nmso Ao
crnobeHara nHeBMaT4Ha cucTema.

Bb3ayxbT nop BUCOKO HansraHe MOXe fia A0BeAe A0 OTAPbNBaHe Ha n3nyckaTenHara Ato3a B Nocoka, obpaTHa Ha nocokara Ha
N3xBbPNAHe Ha abpasnsa. Tpsbea fa GbaeTe UKMIOUNTENHO BHUMATENHW, Thil KaTo CUMNTE Ha OTKAT MoraT, NpW onpesenexi
YCIOBMSL, i@ JOBEAAT 0 MHOXECTBO HapaHsiBaHus.

lpenopbunTeENHO € Aa TecTBaTe YCTPONCTBOTO NpeAn 3anoysaHe Ha pabora. OcseH ToBa nuuarta, paboTelly ¢ yCTPOCTBOTO,
TpsibBa fa 6baat nomxoaso obyyeHn, 3a Aa noBuwat besonacHocTTa Ha pabota.

TpsibBa aa ce cnassar NpenopbkuTe Ha NPoM3BOANTENS 3a abpaaviBHN MaTepuani v Te TpsibBa fa ce M3Nona3ear B CbOTBETCTBIE
C NPUHLMNUTE 3a NNYHa 3aLyyTa, NPOTUBONOXAPHA 3alLyTa M Ona3BaHe Ha okonHata cpeda. HecnaseaHeTo Ha NpenopbkuTe Ha
MpOV3BOANTENS MOXeE Aa [JOBEAE 40 CEPUO3HO HapaHsBaHE.

m OPMWUIMHANHO PBBKOBOJACTEBO
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3a Aa ce NpoBepy CbBMECTUMOCTTA Ha YCTPOWCTBOTO C U3MON3BaHNTe abpasiei, Npu noncksate Lie 6be NpefocTaBeH CINChbK
Ha MaTepuanuTe, 13Mon3BaHu B KOHCTPYKLUMSATA Ha YCTPOICTBOTO.

Korato pabotute CbC CrbCTEH Bb3AyX, EHEPrUsiTa CE ChXpaHsiBa B Lsnata cuctema. Tpsbea a ce BHUMaBa KakTo No Bpeme Ha
paborta, Taka v o Bpeme Ha NoYnBKiA, 3a Aa ce u3berHaT onacHOCTH, MPOMU3THYALLM OT HATPYNaHOTO HansraHe Ha CrbCTEH Bb3ayX.
lMopazy Bb3MOXHOCTTA 33 HaTpyNBaHe Ha enexkTpocTaTUyeH 3apsy TpsibBa fla Ce HanpaBsT U3MepBaHUs, 3a fia Ce onpeaent
panu e HeobxoaMMo 3a3emsiBaHe Ha 060pyBaHETO, M3Non3BaHe Ha pasceliBall, CybcTpaT unn NofxoasLLa cMCTeMa 3a CrbCTeH
Bb3yX. TakbB MOHTaX TpsibBa f1a Ce U3BbpLLBa CaMo OT MEPCOHan ¢ NoAXoasLya kBanudukaums.

Hukora He HacouBaiTe abpa3vBHaTa CTPysl KbM M3TOYHMK Ha TOMNIMHA UM NNaMbK, ThA KaTo TOBa MOXE A NPUYMHU
noxap.

UHCTPYKLIMM 3A BE3OMACHOCT MNPU U3MON3BAHE HA CUPOHHA NACHKOCTPYWKA

MPEOYNPEXAEHWE! Mons, npoyeTeTe n3usno Teau npouenypy 3a 6e30macHOCT — 4acT OT MHCTPYKUMKTE 3a eKcnroaTauus ce
CbAbpKaT B TE3W NPEAYNPEXaEHNS.

CrepBalynTe npoLeaypy He u34epnBear BCUYKI NOTEHLMANHN ONACHOCTM, CBbP3aHM C 13MON3BaHETO Ha NSCBKOCTPYMKa nopaau
NMPOMEHNMBOCTTa Ha paboTHuTe ycnosus. Mopaau ToBa € OT ChLUECTBEHO 3HaYeHe fia Ce W3Mon3BaT NOAXOAALIM NAYHW npen-
NasHu CPELCTBa, BKMIOYATENHO 3alluTa Ha PbLETE, YLUMTe, AUXaTENHUTE MbTULLA, O4YUTE U NIULIETO.

Mons, 6baeTe U3KNIOYMTENHO BHUMATENHM, KOTaTo M3NON3BaTe YCTPONCTBOTO.

He mbxaiiTe NpbCTW, HUKaKBY YacTu Ha TANoTo unu obopyaBaHe B YNIbTHUTENHATA 30HA Ha kanadkata 3a MbiHeHe, AoKaTo
pesepBOapbT Ha NACHKOCTPYIiKaTa e noA HansraHe. HecnassaHeTo Ha TOBa NpaBMnO MOXe Aa AOBEAE [0 CEpUO3HN TenecHi
HapaHsiBaHus.

MakcumanHoTo paboTHo HansraHe, MoCoYeHo B Tabnuuata ¢ TeXHUYEeCKM AaHHK, He TpsbBa Aa ce npesuLaBa. [peBuLLIaBaHETO
Ha onyCTUMOTO HansraHe MOXe fia J0Befe A0 CryKBaHe Ha pesepBoapa, KOeTo MOXe fia J0Bee 0 CEpMO3HO HapaHsiBaHe 1
3aryba Ha XuBOT.

Bcesiko nuLe B paboTHaTa 30Ha, BKIMKOYMTENHO ONepaTopbT Ha NSCbKOCTPYIika, TpsOBa Aa 3non3ea v NoAabpKa pecnupatopHo
3awmTHO 0bopyaBaHe C He3aBNCMMO NMOAaBaHe Ha Bb3yX B 40OPO CbCTOSHME, [OPU CNeA NpUKMoYBaHe Ha pabotarta. MMpaxb,
Cb3ajieH OT NACHKOCTPYEHETO, MOXe Aa OCTaHe BbB Bb3ayXa Abro BpeMe 1 Aa NpeAcTaBnsBa Cepro3eH puck 3a 3Apaseto.
Mpenv fa 3anoyHeTe pabota, HoceTe NpefnasHin ounna, PbkaBuLyM 1 JUXaTenHa 3alluTa ¢ nofaBaHe Ha Bb3adyx. /anonssaHeto
Ha LT 3a NnLie MOXe f1a OCUTyYpY 3aLLnTa CpeLLy NeTALYM YacTuLy, HO He Npeana3sa OT BAMLIBAHE Ha Npax 1 YacT/LM BbB Bb3-
Ayxa. Mopaay ToBa e HeobXoAMMO Aa Ce M3non3ea NbTHO NpUNAraLla cUCTeMa 3a AuxaTenHa 3alluTa, afanTvpaxa 3a pabora
B MpalLHa cpefaa.

TpsbBa Aa ce M3NOM3BAT 3aLUMTHN PbKaBMULM C NOBULLEHA YCTOUMBOCT Ha abpasns, 3a NpeanoynTaHe ¢ YAbMKEH MaHLUET 3a
e(heKTVBHA 3aLuMTa Ha pbLeTe.

TpsbBa fja ce u3nonaBaT NOAXOAALM NpeanasuTeny, 3a fia Ce OrpaHuyiM pasnpbCkBaHETO Ha abpasvBHMS MaTepuan U3BbH
paboTHaTa 30Ha. ABpa3vBHUAT MaTepuan Moxe fia Ce TPaHCMOPTUPa Ha 3HaYUTENHN Pa3CTOSHUSA, KOETO yBENUYaBa pucka ot
3amMbpcsBaHe Ha okonHata cpefa. lMpenopbysa ce Aa ce paboTn B ronemu, 406pe NPOBETPEHM MOMELLIEHIS, 3a Aa ce CBeAe A0
MUHMYM HaTPyNBaHETO Ha Npax BbB Bb3dyXa.

He npemecTBaiiTe KOHTENHepa ¢ abpasuBeH MaTepuarn, kato Abpnate MapKyya Unu ro kapaiTe Aa ce npeobpbLua, Thii kaTo ToBa
MOXe [ia MOBPeav BPb3KUTE 1 Aa HanpaBi YCTPOICTBOTO ONACHO 3a M3nonasaHe. ABpasnBbT 1 Bb3yXbT N0 HansraHe Morar Aa
1MaT curieH epoauBeH edekT. He octassiite ypes nof HansiraHe 6e3 Hag3op. B cnyyail Ha noBpepa, kato HanpuMep CrykBaHe Ha
MapKyu, ypeabT TpsbBa Aa ce u3knioun HesabasHo.

Mpenv Aa n3BbPLLIMTE NOAAPBXKKA, M3NpasHeTe pe3epBoapa OT Bb3dyX C MOMOLLTA HA BXOASALLMS BEHTUN 1 U3KMIoYeTe NoAaBa-
HETO Ha CrbCTeH Bb3ayX. TpsibBa Aa ce BHMMABA, KOrato Ce OTCTpaHsiBa Alo3ara, Thil KaTo BCE OLLE MOXe fa MMa OCTaTb4yHo
HansraHe B TpbOONPOBOATE, 0COBEHO aKo Ato3arta e 3anylueHa.

3a fa ce ocurypu 6esonacHa paborta, TpsibBa fa Ce U3BbLPLUBAT PEAOBHM TEXHUYECKI NPErNean Ha pe3epeoapa Ha NSCbKOCTpYiA-
kaTa, KOHTPONMTE 1 akcecoapuTe. Beuyku M3HOCEHM KOMMOHEHTM TpsiBa fja ce CMeHsT He3abaBHo, 3a Aa ce u3berHe nospefa.
HecnassaHeTo Ha Taau npenopbka Moxe Ja f0Befe A0 13naraHe Ha onepaTopa 1 OkONHUTE Ha abpasuBHY YacTULM W CrbCTEH
Bb3AyX, KOETO NPeACTaBNsBa Cepuo3Ha ONacHoCT 3a 3APaBeTo.

He n3nonagaiite kopoanBHI MaTepuanu B yCTpoicTBOTO. M3nonaBaitte camo umcTi, cyxi abpasusu, ofobpenm ot nponssoam-
Tens.

AbpasvBHITE MapKy4u He TpsibBa Aa Ce CBbP3BAT C MOMOLLTA HA ChbeANHUTENN Uk ckobu. Takuea Bpb3kv MoraT Aa NpoTekar u
[a A0Beaart fj0 HEKOHTPONUPAHO M3XBbPNsSHE Ha abpaavB.

He 3aBapsBaiiTe, WnndosaiTe v npobueaiiTe pesepoapa Ha nsCbKOCTpyiikaTa, Thil kaTo ToBa MoXe Aa oTcnabu CTpykTypaTa
My. Bb3ayxbT noa HansraHe MOXe fia NPUYMHN CNyKBaHe Ha pe3epBoapa 1 Aa NPUYNHN CEPUO3HI TENECHN HapaHsBaHus.
MalwmHata BiHaru Tpsibea Aa ce No3uLMOHMpa Taka, Ye M3XOAbT Ha [il03aTa Aa e Haco4eH Aarney oT xopa 1 npeameTy. Abpasis-
HUST MaTepuan MOXe fia 13nese OT Alo3aTa C BIUCOKa CKOPOCT, NPUUMHABANKM CEPUO3HO HapaHsBaHe.

[No Bpeme Ha 13non3BaHe Ha yCTPONCTBOTO MOXe Aa Ce FreHepupaT enekTpocTaTuiHI 3apsau. He nanonasaiTe NsCbKOCTpylikata
B 6nM30CT 0 3ananumu Nk eKCNO3MBHY BELLECTBA, Thif KaTo TOBa MOXe Aa [JOBEAE [0 3anarnsaHe.

He 13non3gaiiTe yCTPOMCTBOTO Ha MECTA, KbAETO MOXE Aa MMa 3anan1mu ra3ose Unv TeYHOCTW. HecnassaHeTo Ha ToBa npasurno
MOXe fia A0BEAE 0 eKCroans.

OPMUIMHANHO PBHBbKOBOLCTTBDO
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He npenbnsaiite pesepBoapa ¢ abpa3vs. AGpa3nBbT TpsbBa Aa Ce HaMbIHM [§O HUBO Hail-Manko 15 cm nop ropHata 4acT Ha
pesepBoapa. [peBuLLIaBaHETO Ha Tasu CTOHOCT MOXe fia HapyLLW NpaBunHaTa pabota Ha YCTPOICTBOTO 1 Aa A0BEAE A0 Henpa-
BWNEH NOTOK Ha MaTepuana.

Mpenv aa oTBOpUTE pe3epBoapa, HandraHeTo TpsbBa Aa ce 0cBOBOAN HAMbAHO. 3a Tasw Len, Cnopes enemeHTUTe, Nokasaxi
Ha untocTpaums (I):

-3aTBOpETE NMOAABAHETO Ha Bb3AYyX, KaTo 3aTBOPUTE BEHTUNA 3a NofjaBaHe Ha Bbazyx (19)

-OTBOPETE M3XOAHWS BEHTIN Ha fto3aTa (32)

-yBepeTe Ce, Ye MaHoMeTbpbT (16) nokassa Hyna.

PabotHoTo Hansrae TpsibBa Aa 0TroBaps Ha CTOAHOCTTa, NOCOYeHa B TabnuuaTa ¢ TeXHUYECKN AaHHK 1 He Tpsibea Aa HaaBw-
LuaBa AONYCTUMOTO HMBO. AKO Ta3n CTOMHOCT 6bae npeBuLLeHa, He3abaBHo cnpeTe paboTaTa 1 U3KMYeTe KOMNPecopa, 3a aa
HamanuTe HansraHeTo.

3atBOpeTe CrMpaTenHns BEHTUN Ha Alo3ata (32) 1 0TBOpeTe BeHTUNa 3a nogasaHe Ha Bbagyx (19).

KoraTo komnpecupate pesepsoapa, NpoBepeTe 3a Te4OBe B kanaykara Ha mbnHuTens. Benukn Tevose Tpsbea aa Ovaar otcTpa-
HeH npeay 3anoysaHe Ha pabortata.

OnacHocTH, CBbp3aHy C U3naraHe Ha npax

NPEQYNPEXOAEHWUE! He n3nonaealite nscbkoCTpyiHaTta MalliHa Mog HansraHe, AoKato He CTe Npoyeny ToBa PbKOBOACTBO
11 He CTe pasbpanu HambiHO ChbAbPXKAHMETO My W ChAbPXKALLUTE CE B HErO NpeLynpexaeHns. Teau npedynpexneHns umar 3a
Lien fja 3aluTsT 30paBeTo M 6esonacHocTTa Ha onepatopa v xopata B 6nu3oct. Mons, 3anaseTe Teau MHCTPYKUMK 3a BbaeLum
CrpaBkKi.

[paxbT, reHepupaH Mo BpeMe Ha NACHKOCTPYEHE, B 3aBUCUMOCT OT MaTepuana, koiTo ce 0bpaboTea, Moxe Aa Cbabpxa Xu-
MUKanu, CHMTaHI 3a KaHLEPOreHHM, NPUYMHSIBALLM BPOAEHU AeDEKTV UIW ApYTi YBPEXAAHWS Ha PENpOoayKTUBHATA cicTeMa
pecnupaTopHu 3abonssanus. Mpumepn 3a Tak1Ba XuMMKanm ca:

-0r10BO OT OMOBHOCHbPXaLLM How

-KpUCTaneH CUNMLIEB JVOKCUA OT TYXIW, LUMEHT W APy CTPOUTEMNHN Matepuanu

-apCeH W XpoM OT CrieLyanHo MMNperHupaHa gbpBeciHa

CreneHTa Ha u3naraHe Ha Te3u BELLECTBA 3aBUCKM OT YeCTOTaTa Ha M3BbPLUBAHE Ha TO3u Bug pabota. 3a ga MUHUMM3NpaTe
pucka, paboteTe B fobpe NPOBETPUBO MOMELLEHNE U HOCETE MOAXOASALLO 3alLMTHO 060OpyABaHe, kaTo Macku 3a npax, npeaHas-
HayeHn a pUNTpUpaT MUKPOCKOMMYHM YacTULM.

ABpaanHoTO BnacTvpaHe reHepupa BpeseH npax. Beekn B paboTHata 30Ha TpsibBa Aa HOCY MPaBUIHO MOHTUPAH 1 NPaBUITHO
noaAbpkaH pecnupaTop ¢ noaaBaHe Ha Bb3ayX.

BavwBaHeTo Ha npax oT cunuLMeB NACHK MOXe Aa 0Beae [0 NHEBMOKOHINO3a, (haTanHo pecnupatopHo 3abonseaxe. Banwsa-
HETO Ha npax no Bpeme Ha paboTa € NACLKOCTPYIKA ChLLO MOXE Aa NpUYNHI a36ecTo3a 1 Apyr CepruosHm unv datanHu 3abons-
BaHus. PecnupatopHa 3auuTa, o6opyABaHa ¢ HesaBuCUMa cucTeMa 3a nofaBaHe Ha Bb3ayx, TpsibBa fia ce Hocv OT BCEKM, KOWTO
paboTy ¢ NscbKoCTPYiika, Gopasy ¢ TOKCUYHI MaTepuank unn paboTu B YCOBUS Ha FONSIMO KONMYECTBO Npax.

BpenHuaT npax mMoxe [a ocTaHe BbB Bb3flyxa AbNTO Bpeme Cred NpukMioysaHe Ha pabotara, KOeTo MpeAcTaBnsea puck ot
CEpWO3HO HapaHsBaHe U CMbPT.

lpeav Aa npemaxHeTe pecnpaTopHaTa 3alLuTa, U3non3BalTe yCTPOCTBO 3a HabniAeHNe Ha Ka4ecTBOTO Ha Bb3AyXa, 3a fja on-
pedenuTe fanu Bb3ayxbT e 6e3onaceH 3a Auiane. Ako MMaTe CbMHEHWS, MOMS, CBbPXKETE Ce CbC CbOTBETHMSA OpraH 3a Haaop
Ha 3apaBeTo 1 6esonacHocTTa npu paboTa, 3a Ja u3bepeTe NOAXOASLLOTO 3alLUTHO 06OpyaBaHe.

[lvxatennuTe anapatv ¢ nofaeaHe Ha Bb3ayX HEe OCUTYpSABaT 3aluMTa Cpelly BbIMepoAeH OKUC UMK APYr1 TOKCUYHM ra3oBe
. KoraTo nma puck ot TXHOTO NpuckCTBYe, TpsbBa Aa Ce 13nonasa YCTPOICTBO 3a HabnioaeHne Ha HiBaTa Ha BbIMEPOLEH OK1C
1 unTpupaHe Ha Bb3ayxa, 3a [ja Ce OCUrypu afeKBaTHO KayecTBO Ha AuaneTo. Tpsbsa Aa ce cnassat BCUYKN MPUMOKAMM
CTaHAAPTX NO OTHOLLEHME Ha Be30NacHOCTTa Ha TpyAa U 3aluuTara Ha AuXaTenHuTe MbTuwa.

NACBHKOCTPYEH MALUMHEH MOHTAX

KakTo e nokasaHo Ha untoctpauus (Il), MoHTupaiiTe BcMykaTenHus konekTop (15). [bpBo npukpeneTe MaHoMeTbpa (16) kbM rop-
HaTa 4acT Ha BCMyKaTenHWs KONeKTop, KaTo ro 3aBbpTuTe Taka, Ye ckanata Aa ce BUkAa B ropHaTta YacT Ha pesepeoapa. Crepn
TOBa MpUKpeneTe BEHTUNA 3a nofjaBaHe Ha Bb3ayx (19) kbM AbHOTO Ha KonekTopa. MpukpeneTe cbeanHuTens (21) KbM BeHTUNA.
MpvkpeneTe cBbp3BaLLaTa Tpbba (14) KbM KonekTopa.

KakTo e nokasaHo Ha untoctpauust (I11), MoHTupaiiTe dunTbpa 3a ynassiHe Ha Boaa (18). KoHektopsT ¢ pesta (17) Tpsibea aa ce
3aBUHTW OT f1BETE CTPaHM Ha unTbpa. OT egHaTa CTpaHa CBbPXKETe BEHTUNA 3a NofjaBaHe Ha Bb3ayxX (19) KbM CbeauHUTENS C
pesba (17), cnep koeTo NpukpeneTe CbeANHUTENS MbXKM/XeHCKM (34) KbM ApyraTa CTpaHa Ha BEHTUMA 3a NOAABaHE Ha Bb3AyX.
Crep KaTo ypenobT e rotoB 3a paboTa, MapkyybT 3a Bb3ayX OT koMnpecopa Tpsibea Aa ObJe CBbp3aH KbM MbXKNSKEHCKUS
cbeauHuTen (34).

KakTo e nokasaHo Ha untoctpaums (1V), 3asuiiTe unTtbpa 3a ynaesHe Ha BoAa (18) 1 HEroBUTE KOMMOHEHTY B CTPAHUYHUS OTBOP
Ha BCMyKaTenHus konekTop. Crief ToBa 3aBuiiTe OTBOPEHMS Kpai Ha TPBbOHOTO CbeanHeHe (14) BbB BCMyKaTeNHNs KonekTop
(15) n maHomeTbpa (16), kKaTo ro 3akpenuTe KbM 0TBOPa C pe3ba OTCTpaHy Ha kanadkaTta 3a Mb/IHEHe B ropHaTa YacT Ha pesep-
BOapa. YBepeTe Ce, Ye KONeKTopbT 1 MaHOMETBPBT Ca HACTPOEHM NMPaBMITHO.

E OPMWUIMHANHO PBBKOBOJACTEBO
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Kakto e nokasaHo Ha uniocTpaums (V), MOHTMpaiiTe knanana 3a Jo3vpaHe Ha abpasve B OTBOPa Ha [bHOTO Ha pesepsoapa.
MpukpeneTe YeTUpUTE KOMMOHEHTA B CIEAHNS Pef;: CbeanHuTen ¢ pesba (17), knanaH 3a AovpaHe Ha abpaavs (20), cbeanHuTen
¢ pesba (17) n T-obpasHa yacr (23).

Mososagalikn ce Ha untocTpauus (VI), crnobete Moayna Ha WU3xoaslLMs knanaH Ha Alosata. Ha Tosu eran ot crnobssaHeto
TpsibBa fja ce u3bepe eaHa ot yetupuTe Ato3n (28). Toa He € okoHYaTeneH u3bop, Thil KaTo AKo3NTe MOraT ja Ce CMEHSIT B 3aBu-
CMMOCT OT BUZa Ha U3BbpLUBaHATa paboTa. 3aBuiTe cheauHuTens (26) B M3xogHMS BEHTUN Ha Ato3ata (32). MocTaBeTe apganTepa
Ha BeHTuna (33) B U3XO[HWUS BEHTUN Ha Alo3aTa, 3aBuiiTe YNbTHEHMETO (27) B CbeanHUTENs ¢ pesda, Cnep KoeTo 3akpeneTte
Ato3ara (28) ¢ raikata Ha ckobara Ha Atosara (29).

CBbpeTe Moyna Ha knanaa 3a foavpaHe Ha abpasis ot untocTpauns (IV) kbM Mofyna Ha 3XO[HWUS knanaH Ha Ato3ata ot
untoctpauus (V). Mib3HeTe geeTe ckobu 3a Mapkyy (24) KbM BCekn kpait Ha abpasusHus Mapkyd (25) ot unioctpauus (1), cnea
TOBa NOCTaBETE eANHIS Kpail Ha MapKy4a BbpXy TPOMHMKa (23), a Apyrus Kpaii Bbpxy koHekTopa (26). [lsata kpasi Ha Mapkyya
TpsibBa Aa ca 3paBo 3aKpeneHn kbM CbeauHuTenuTe. Mb3HeTe ckobuTe 3a Mapky4u BbpXY [031Te, CMef KOETO 1 3aTerHete
3ApaBo 1 3ApaBo.

KakTo e nokasaHo Ha untoctpauus (V1) 3akpenete fgeTe ckob (6) kbM pesepBoapa ¢ NOMOLLTA Ha YETUPY MOHTaXHM BUHTA (8),
yetupu waibm (10) n YeTnpu WwecTobrbIHK raitki (9). YBepeTe ce, ye ApbXkuTe covat Harope. [MocTasete ocTa (5) 1 4 BkapaiiTe
npes 0TBOPUTE B CTPAHNYHITE YacTV Ha ApbxkuTe (6). MocTaBeTe No eaHo Koneno (2) Ha BCeku Kpail Ha ocTa 1 ro 3akpenete ¢
wnnexTute (3) u Wwaiibute (30). MpukpeneTe kpayeTo (4) KbM KOHEKTOPA Ha ABHOTO Ha pe3epBoapa, 6nm3o fo pvba. 3akpenete
ro ¢ nocneanus LWt (3), 3a Aa NpesoTBpaTUTE M3NTb3BAHETO MY.

Mpenv fa 3anoyHete pabota, NpoBepeTe OTHOBO BCUYKM BPb3KW, 3@ fia CE YBEpUTE, Ye Ca NMPaBUIHO 3aTerHatu v nocTaBeHi
npaBumHo.

NACBHKOCTPYEHA OMEPALIUA

M3uckeaHus 3a nodasaHe Ha 8b30YX 3a NCLKOCMpYLiKa

MpoueckbT Ha abpa3neHo BnacTupaHe manckea ronsm 06em Bb3ayx MOA BUCOKO HansraHe. [1pon3BoaUTENHOCTTa Ha MACHKO-
CTpyiikaTa MOXe fia Obfie HamaneHa Ypes u3nonssate Ha Tpbba 3a NoaaBaHe Ha Bb3ayX, KOATO € TBbPAE Manka, He[oCTaTbYHO
Bb3AYLUHO HansraHe Ui NpekaneHo ronsama Awo3a.

[lnameTsbp Ha mMapkyya [‘/mm] [lbmkmHa Ha Mapkyya [m] [vameTbp Ha Ato3ata [‘/mm] BwanyLen notok npu 0,76 Paaxog Ha abpaaus [kg/h]
MPa [I/min]
3/8/9,5 15 3/32/2,38 170 27
3/8/9,5 75 7/6412,78 340 45
12112.7 15 1/813,18 420 68
12112.7 75 9/64 /3,57 570 91

[MpenopbKu 3a 8b30yLWeEH KOMIIPECop

3a fja ocurypuTe ecpekTvBHa paboTa Ha BalLMs Bb3flyLLEH KOMMPECOp, MOMS, CeaBaiiTe Teau ykasaHus:

/A3non3BaiiTe no-Manbk pasMep Ha Alo3ara, 3a [ja KOHTponupare KoHcyMaLusiTa Ha Bb3ayx.

He nsicbkocTpyiTe HenpekbcHato. Pabotata TpsibBa nepuoanyHo Aa ce cnupa, 3a Aa MOXe KOMNPEecopbT Aa ce oxnaau. Hukoi
KoMnpecop He e NpoekTupaH 4a paboTy HenpeKbCHaTO Ha MakcUMarnHa ckopocT. [penopbYMTENHO € fa M3nonaBare MakcUMyMm
70% OT HOMWHANHMS My KanauwTer.

/A3non3BaiiTe Mapkyy 3a Bb3ayx C AnaMeTbp Hai-Manko 1/2» (12,7 mm) unu MetanHa Tpbba, 3a Aa CBbpKETE KOMMpecopa KbM
Bnacrepa. Ako KOMNpecOpbT reHepupa NpekomMepHa Briara, ce npenopbysa GUATHP 3a ynaBsHe Ha BoJa WNK cenapatop 3a
Bnara.

KomnpecopsT TpsibBa penoBHo fia ce uanpassa npes 13nyckaTenHus knanaH, pasnonoxeH Ha AbHOTO Ha pe3epBoapa 3a Bb3dyX.
lpenopbunTENHO € eXeHEBHO Aa Ce OTCTPaHsBa HaTpynaHata Boaa. Mpy yCroBus Ha BUCOKA BNaXHOCT MOXe [ja Ce Hanoxu
npemaxsaHeTo Ha 11,5 o 15 nuTpa Boga Ha feH. [lombnHuTeNneH Bb3ayLUeH pe3epBoap MoXe Aa NOMOTHE 3a NoaAbpkaHe Ha
crabunHa pabota Ha yCTpoNCTBOTO.

36sreaiiTe fa gonyckate npax W abpasvBHU MaTepuany, reHepupaHu no BpeMe Ha NSCHKOCTPYeHe, fa ce npubnukasat Ao
Komnpecopa. YBepeTe ce, Ye CrassaTe U3MCKBAHWUSTA 38 MAKCUMAIHO Bb3MYLUHO HansiraHe 3a BallWsi NSICbKOCTPYeH anapart
11 perynupaiiTe HacTPOMKMUTE Ha KOMMpecopa B pamMKUTE Ha Tesn rpaHuum. Kato anTepHata MOXe Aa Ce 13Mnonsea peayLmp
BEHTWUN 3a perynupaHe Ha Bb3ayLUHOTO HansraHe 40 NpenopbyaHns auanasoH.

[Npasuna 3a usnon3saxe Ha abpasueHu Mamepuanu

Ako abpaauBHUST MaTepuan Cbabpxa Brara, Tol MoXe Aa MoBpeau pesepsoapa Ha cudoHa 3a NACLKOCTPYIka Uk Aa 3anyLum
cuctemara. 3a fia n3derneTe T03u npobnem, CbxpaHsBaiiTe abpasnBHIS MaTepuan 1 CrbCTEHINs Bb3AyX Ha CYXO.

Ako abpaauBHUST MaTepuan e BriaxeH, Toil Tpsibea Aa ce nNpecee W uacylum npeau ynotpeba.

He ocTaesiite abpasveeH MaTepuan B pesepeoapa crneg ynotpeba, Thii kaTo Toi Moxe Aa abcopbupa Bnarata u ja Hamanum
e(eKTMBHOCTTa Ha NACHKOCTPYEHETO.

ChbxpaHsialiTe abpaaviBHIs MaTepuan Ha Cyxo MACTO; u3bsrsaiiTe KOHTaKT CbC 3emsiTa unn 6eToHHIS nop. MpenopbynTenHo e

[a Ce CbXpaHsaBa BbpXy AbpBEHa OCHOBA.

OPWNWIT WNWNHAI H O P b KODBOJJCTBO
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Mpy ycnoBusi Ha NPEKOMepHa BNaXHOCT Ha Bb3flyxa MOXe fia He e NPenopbYMTENHO a Ce M3BbPLLBA MPOLIECHT Ha NACHKOCTPY-
eHe.

3a na n3berHeTe 3anyLuBaHe Ha fjl03aTa, MPUYIMHEHO OT BUCOKO ChAbPXaHIE Ha Bnara, 06MI1CTeTe 13N0N3BaHeTo Ha abpasuen ¢
PasnyHyM 3bPHA UMK anTepHaTUBHY BWAOBE abpasuai.

BHUMaHWe! /3non3BaHeTo Ha nsicbk kato abpasuBeH Matepuan unm kato CMeC C Apyrv abpaaueHi Matepuank e 3abpaHeHo.

W360p Ha abpasugeH Mamepuasn

M3bopbT Ha abpasuBeH maTepuan Tpsibea fa ce cbobpassBa C BUAA HA TpeTMpaHaTa MOBLPXHOCT U kenaHus edekT. 3a
OTCTpaHsBaHe Ha pbxaa, BOSMKMIACKM MOKPUTIS U 3aMbPCABAHNS OT MeTan ce 13nonasat abpasiBy ¢ BUCOKa TBBPAOCT, OCH-
rypsiBalLy 6bp3o MOYNCTBAHE M paBHOMEPHA MOBBLPXHOCT. Mpy MpoLecy, M31CKBALLYM MPELM3HO MaTUpaHe Nk AenuKkaTHo Nno-
4MCTBaHe, Hamp. CTHKIO MMM MekV METanHI CniaBu, TpsibBa a ce U3non3asat no-Manko arpeciiBHy abpasuBu, KOUTO Mo3BONsIBaT
KOHTPOMMPaHO ¥ PaBHOMEPHO NOKPHUTHE.

3a fja ce ocurypu npasunHa pabota Ha NSCbKOCTPYiiHaTa MalLMHa 3a cUcoH, TpsibBa fia Ce 13Mon3BaT camo Cyxu abpasvsu,
KOWTO He 3anyLuBaT cuctemara v He abcopbupar Bnara. Mpeau ynotpeba ce yBepeTe, Ye abpasvBHUST MaTepuan e NoaXoAsLy 3a
MPUNOXEHWETO 1 € CbBMECTUM C NapamMeTpuTe Ha YCTPONCTBOTO. M360pbT Ha npaBuiHMsS MaTepuan Biusie BbPXy eeKTMBHOCT-
Ta Ha 06paboTkaTa ¥ N3APBKIMBOCTTA HA KOMMOHEHTUTE Ha NACBKOCTPYIHATa MaLUMHA.

3apexdaHe Ha pesepsoapa ¢ abpasugeH Mamepuasn

[No oTHOLLIEHIE Ha KOMMOHEHTUTE Ha BnacTepa, nokasay Ha untoctpauns (1), yBepete ce, Ye abpasuBbT e CyX 1 HAMa fia 3anyLuu
po3upaluus knanaH (20), TpoitHuka (23), Mapkyya (25) unu fpyri KOMNOHEHTW Ha cucTemara.

Hocerte 3awmtHo 0bnekno, mbyiHa kayynka v pecnupatop, ofobpeH 3a pabota B cpeaa C ronamo KonM4ecTBo npax.

3aBbpTeTe BeHTUNA 33 NofjaBaHe Ha Bbaayx (19) B 3aTBOPEHO (XOPM3OHTAIHO) MONOXEHNE.

OTBOpeTe M3nyckaTenHns BEHTUN Ha Alo3ata (32).

HabniopaBaiite MaHomeTbpa (16) 11 Ce yBepeTe, Ye NnokasBa HyneBo Hansrate.

CsareTe kanaykara Ha mbiHuTeNs (13) oT ropHaTa YacT Ha pesepsoapa.

MMocrasete dyHusTa (31) B OTBOPa Ha pe3epeoapa U u3cunete abpasuBHus MaTepuan B pe3epeoapa. Tpsbea fa ce 3apeau
A0CTaTb4HO abpa3ns, 3a A1a Ce U3MbIHW NnaHupaHata pabota. 3a no-ronemu 3afayn HambnHeTe pesepeoapa 0 3/4 OT Herosus
kanauuTeT v jobaBeTe MaTepuar, ako e HeobXxoanmo.

3abenexka: Ako BnaxHocTTa e 90-100%, unTbpbT 3a ynaesHe Ha Bofa (18) Moxe Aa He ycnee Aa OTCTpaHM LsnaTa Bnara.
MpenopbynTenHO € a HamanuTe KoNu4ecTBOTO 3apedeH abpasiBeH MaTepuan, Aa ro MbiHWUTE NO-4eCTO W PESOBHO Aa W3-
npa3Bate (unTbpa 3a ynaesiHe Ha Bofa. ToBa HamansBa pucka oT 3anyluBaHe Ha [JOnHaTa YacT Ha pe3epBoapa v TpbouTe.
Cnep kaTo pe3epBOapbT € Hamb/HEH C NOAXOAALOTO Konu4yecTBO abpasnBeH MaTepuan, 3aTBopeTe kanaykara Ha MbiHUTens
(13).

Brumanue! He mbnHeTe pesepsoapa noa HansraHe noseye ot 15 M OT ropHaTa YacT Ha pesepsoapa. Ako MapkyybT 6be cny-
YaiiHo OTKaYeH o Bpeme Ha ynotpeba, Moxe Aa Bb3HIKHE HEKOHTPOMMPaHO NpbekaHe Ha abpasuBeH Matepuan.

[acekocmpytHa paboma

CBbpxeTe MapKyya 3a Bb3[yX KbM BEHTUMNA 3a MoAaBaHe Ha Bb3ayX. [TpenopbunTenHo e Aa 13non3sate Bb3dyLieH Mapkyy
C MMHMManeH BbTpelleH anameTbp ot 12,7 mm (1/2»). /3non3saHeTo Ha Mapkyy ¢ no-Manbk AMamMeTbp MOXe Aa orpaHinim
Bb3AYLUHNS MOTOK 1 Aa Hamanw npoussoauTenHocTTa. Mpean fa nogageTe Bb3ayx, YBEPETe Ce, Ye BEHTUNBT 3a NoAaBaHe Ha
Bb3[yX M U3XOAHMAT KNanaH Ha Alo3ata 3a CTpys ca B 3aTBOPEHO nonoxeHue. Mpyu 3aTBOpeH M3XOAeH knanaH Ha Ao3ata 3a
CTPYS U NNBTHO 3aTBOPEHa kanayka 3a MbHeHe, 0TBOPETE BEHTUNA 3a NofaBaHe Ha Bb3dyX, 3a Aa XepMeTuaupare cuctemara.
[lnanasoHbT Ha paboTHOTO HansraHe e AafeH B Tabnuuata ¢ TEXHUYECKM JaHHN.

BHUMaHve! 3a fa n3bepeTe noaxopasiLaTa ft03a, BUKTe Tabnuuata B pasfena c MHCTPYKUMK « M3uckeaHus 3a nodasaHe Ha 8b3-
dyx 3a nsacsKkocmpylika» . Cren kaTo u3bepeTe noaxoasLyata At3a, ocTaBeTe A B KOPNyca Ha Abpkaya Ha f03ata, noctasete
51 BbpXY LWaiibata 1 cnef ToBa 3aTerHeTe 3afbpxallara raika.

[MpenopbyBa ce 3MON3BaHETO Ha (hMHO3BPHECT abpasue ¢ pa3Mep Ha YacTuLmTe, NogobeH Ha rotBapckarta con. Tosa ocurypsisa
paBHOMEPEH NOTOK Ha MaTepuana 1 Hamarnsea pucka oT 3anyLUBaHe Ha [H3uTe.

Cnep kaTo cucTemata e noj HansraHe W KnanaHbT 3a KOHTpon Ha abpasvea Ha [JbHOTO Ha pe3epBoapa e 3aTBOpeH, OTBOpeTe
cchepnyHNs KpaH, 3a Aa No3BoNuTe Ha Bb3ayxa Aa Teye npe3 GaiinacHara Bb3fyluHa IMHUS B OCHOBaTa Ha ypena. Cnep Toa,
kato AbpxuTe abpasvBHMA MapKyy 3a MOHTaXHaTa ckoba Ha Alo3aTa M Haco4BaTe Alo3ata BCTPaHW OT onepatopa i 0bopya-
BaHeTo, ObP30 OTBOPETE HAMbBITHO M3XOAHWS KNanaH Ha CTpyiiHaTa [03a U perynupanite KOHTPOMHUS KranaH, pasnonoxeH Ha
[bHOTO Ha pe3epBoapa, 3a Aa Bkapa abpasiie BbB Bb3flyLLHMS NOTOK. baBHO OTBOPETE KOHTPOMHIS BEHTHN, A0KaTO abpasnBHUAT
matepuan CTaHe Nexko BUAMM BbB Bb3fylLHUS noTok. Crefd kato ynpaBnsBalLMsT BEHTUN € HAaCTPOEH Ha XenaHuTe CTOMHOCTH,
cnefBa Aa e HeobxovMa AOMbIIHUTENHA HAaCTPOVKa CaMo NpU CMAHa Ha Tna abpasviB UM NPOMSHa Ha inameTbpa Ha Alo3ata.
OTBapAHETO Ha KOHTPOMHWS BEHTIN TBbPAE MHOTO MOXe /a A0BEAe A0 3anylUBaHe Ha MapKyya unu aosata.

3a ontmanta paboTa u3nyckaTenHuaT knanaH Ha Ato3ara Ha 6nactepa Tpsiéea Aa ce oTBaps 1 3aTBapst 6bp30.

Buumanme! OTkauBaHeTo Ha Mapkyya, AokaTo 000pyABaAHETO e MOA HansraHe, Moxe a A0BeAEe A0 CEPUO3HO HapaHsiBaHe 1nu
CMBPT. 3a BCUYKM BPB3KK TpsibBa Aa ce 13nonasat npeanasHi WudTtose 1 npeanasiu kabenw, 3a fa ce NpenoTBpaTit CiyyanHo
13KMtoYBaHe Ha kabenute.

AKO Ce M3non3Bat Bb3anu Ha MHEBMATUYHIM Mapky4u, Te TpsibBa Ja GbaaT 3akpeneHy ¢ WNNEeHTU WK NpegnasHa Ten, 3a fa ce
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npegorepatu CﬂyanZHO pa3kayBaHe, [0oKaTo Cca noj HandraHe. OTkayBaHeTo Ha MapKy4y noj HandraHe Moxe Aa AoBeAe A0
CEPUO3HO HapaHsABaHe.

NOAAPBXKA, TPAHCMOPT U CbXPAHEHUE

BHumaHme! HecnassaHeTo Ha Tean MHCTPYKLMM Npean 3anoyBaHe Ha kakeaTo 1 a e paboTta no noanpbkkara MoXe fia oBeae
[0 CEPUO3HO HapaHsiBaHe UMk CMbPT Nopajy BHE3AMNHO W3MyCckaHe Ha CrbCTeH BbaayX:

- 06e3Bb3AyLLETE NACHKOCTPYWKaTa

- U3KIKYETE 3aXpaHBaHETO

-3aKpeneTe 1 MapkupaiiTe cucTeMara 3a CrbCTEH Bb3ayX Npeau pectapTvpaHe

- 00e3Bb3ayLLETE Bb3AYLLHATA NMHUSA, BOAELLA A0 U3XOLHWS KnanaH Ha NscbKoCTpymkaTa.

He3abaBHarta nogmsiHa Ha U3HOCEHNTE KOMMOHEHTY € 3abikuTeNnHa. HecMsaHaTa Ha MHCTpYMeHTa MoXe ia M3NOoXu onepatopa
UMM MUHYBaYMTE Ha Bb3OENCTBMETO HAa BUCOKOCKOPOCTEH abpasnBeH MaTepuan M CrbCTeH Bb3ayX, KOETO MOXe Aa A0BeAe A0
CEPUO3HO HapaHsiBaHE Ui JOPU CMBT.

TeuoBeTE BbB BPb3KUTE U AbPKaUuMTE HA [H03UTE NOKA3BAT M3HOCEHM UM pa3xnabeHn KOMMOHEHTU. [ibpkaybT Ha Alo3aTa U Cbe-
AVHUTENNTE, KOWTO He Ca NPaBUHO 3akpemneHu KbM Mapkyya, MoraT fia ce OTAEeNsT o BpeMe Ha pabota nog Hansraxe. [liosuTe,
KOWTO He Ca 34paB0 NOCTaBEHN B ibpkaya, ChLUO MoraT Aa ce cyynsTt. Moxe Aa Bb3HUKHE CEPUO3HO HapaHsiBaHe, ako A3ara,
BPb3KUTE, MapKyuuTe Ui abpasuebT NOA HansraHe ce OTAENST.

3a fa ocurypuTe abnra 1 edekTMBHa paboTa Ha JpbxkaTa 3a ynpaBneHue, ce npenopbyea Aa creasate npoLeaypuTe no-gony:
lMepuoaynyHo (Ha Bcekm 5-6 Mecewa npu ymepeHa ynotpeba unu Ha Bceku 10-15 yaca npu MHTEH3VBHa ynoTpeba) cMeHeTe Beuy-
kv aganTepu 3a MapKyyy, NpeaHasHavYeHu cneuvanto 3a abpasneHu Matepuani.

CMeHsifiTe Pe1OBHO YNITbTHUTENHIS BNOK B KOHTPONHATa PHKOXBATKA, 32 Aa MOALbPKATE NPaBUIHO CrivpaHe Ha Bb3ayxa.
CwmeHeTe abpa3vBHUS MapKyY, KOrato 3anoyHe ja OMeKBa Wiu ce NiTb3ra no ApbKKkaTa uim kopryca Ha Mapkyya.

CMeHeTe [Jt03aTa, KoraTo YBenu4n pasmepa cu 0 CriefiBallysi no-ronsm AnameTsp.

Moxe fa ce Hanoxu perynupaxe Ha ynTbTHUTENHWS BMOK cres CMsiHa Ha [to3ara.

KopnycbT Ha ycTpoiicTBOTO TpsibBa fja Ce MOYMCTY C NEKO BriakHa Kbpra v cref Toa fa ce U3BbpLLe Ha CyXo.
TpaHcnopTupaiiTe v CbxpaHsiBaiiTe ypena B paboTHo nonoxenue. MACTOTo 3a chxpaHeHue TpsibBa Aa NpeaoTBpaTsea 4OCTbNa
Ha xopa

HeymbIHOMOLLEHN NuLia, ocobeHo Aela. MsicToTo 3a chxpaHeHue TpsibBa Aa Gbae 3aceHyeHo v Jobpe NpoBeTpeHo, 3a fa ce
npeaoTBpaTn

KOHAEH3aLus Ha BofHM napu. MsicToTo 3a CbxpaHeHue Tpsiba Aa ocurypsiBa 3alLuTa oT aTMOCGEPHM Banexu. HULLO

MSICTO Ha YCTPOWCTBOTO.

TpaHcnopTupaiite ypeaa B paboTHo nonoxeHue, 6e3 abpasus. Mpu TpaHcnopTypaHe Ha No-4bAri pascToSHNS,

npennaseTe YCTPOUCTBOTO OT MOBPEAaA, KaTo M3MNON3BaTe AOMbIHUTENHA ONakoBKa (KyTus, KaLlOH).

OPMWUIMHAINHO PbBbKOBOJLCTEBDO



PT
Antes de utilizar este aparelho, leia e guarde todo o manual.

UTILIZAGAO

Um jateador de areia de sifdo € usado para tratar superficies limpando, tapete ou removendo revestimentos. O ar comprimido é
um fator necessario para o seu bom funcionamento. O abrasivo do tanque de jateamento e o ar comprimido fornecido a maquina
formam uma mistura de ar e particulas abrasivas que séo ejetadas através do bocal de saida, permitindo que a superficie seja
limpa de forma eficaz.

ESPECIFICAGOES
Capaci- Dimensées do Consumo Presséo de Presso n.1a'xima Nivel de ruido Vibra- . . Missa
Néo ‘i:::: : tanque dear funcionamento | 9¢ fmu';:i;z"a' (ELI:A1/4:2; ) ¢lo Dimensées t(aspeeTe
abrasivo)
U] [mm] [I/min.] [MPa] [MPa] [dB(A)] [m/s?] [mm] kg]
YT-55830 40 306x508 170-708 0,6-0,8 0,8 66,9 /86,9 <25 860x480x330 17

INSTRUGOES GERAIS DE SEGURANGA

Nunca aponte o bocal de escape na diregdo das pessoas — material abrasivo ou ar comprimido podem causar ferimentos
pessoais graves. A injegdo de lubrificante pode levar a necrose ou mesmo perda de membros. Se for injetado, contacte imedia-
tamente o seu médico.

Antes de instalar, trabalhar, reparar, manter, mudar acessorios ou trabalhar nas imediagdes do aparelho, leia € compreenda na
integra as instrugdes de seguranga. O ndo cumprimento destas recomendagdes pode resultar em lesdes graves. A instalagéo,
ajuste e montagem da maquina s6 deve ser realizada por pessoal qualificado. O dispositivo ndo deve ser modificado, pois isso
pode reduzir a sua eficacia, reduzir o nivel de seguranca e aumentar o risco para o operador. Devem ser dadas instrugdes de
seguranga a cada utilizador da maquina. A maquina ndo deve ser utilizada se estiver danificada.

Os operadores e 0 pessoal de servico devem receber formagéo adequada sobre o funcionamento e a manutengéo do equipa-
mento.

E proibido utilizar quaisquer outros gases em vez de ar comprimido. A utilizagéo de outros gases pode causar ferimentos
graves, provocar um incéndio ou constituir um risco de exploséo.

Ao ligar a unidade a um sistema de ar comprimido, 0 espago necessario para a mangueira deve ser tido em conta para evitar que
seja danificada ou que os acessorios sejam danificados.

Deveria ser prevista uma ventilagao eficaz no local de trabalho. A falta de ventilagéo adequada pode levar a perigos para a salde,
aumentar o risco de incéndio ou exploséo.

O dispositivo ndo se destina a funcionar em atmosferas explosivas.

Utilize o aparelho longe do calor e do fogo, pois isso pode danifica-lo ou prejudicar o seu funcionamento.

Siga as precaugdes gerais de seguranca ao trabalhar com abrasivos e utilize equipamento de protegdo individual adequado,
como 6culos de protegdo, mascaras e luvas.

Durante o trabalho ou manutengao, existe o risco de absorgdo de particulas de abrasivos ou conservantes, resultantes de:
-ventilagdo natural ou forgada insuficiente,

- presséo de funcionamento inadequada,

- otimizagdo insuficiente dos parametros de funcionamento para minimizar as emissdes de poeiras,

- distancia inadequada entre o bocal de saida e a superficie a trabalhar — a distancia deve ser ajustada ao tipo de abrasivo
utilizado,

-absorgdo de vapores de solventes ou outras substancias perigosas,

-Utilizagdo inadequada, p. ex., utilizagdo de abrasivo inadequado.

Nunca deixe o sistema pneumatico montado sem a superviséo de uma pessoa autorizada. N&o permita que as criancas estejam
perto do sistema pneumatico montado.

O ar comprimido a alta presséo pode fazer com que o bico de descarga volte na diregdo oposta a diregéo da ejegéo abrasiva.
Deve ser exercida especial precaugéo, uma vez que as forcas de recuo podem levar a multiplas lesdes em determinadas con-
dicbes.

Recomenda-se testar o dispositivo antes da operacéo. Além disso, as pessoas que operam o dispositivo devem ser devidamente
treinadas para aumentar a seguranga no trabalho.

As recomendagdes do fabricante de abrasivos devem ser seguidas e utilizadas de acordo com os principios de protecéo pessoal,
protegdo contra incéndios e protecdo ambiental. O ndo cumprimento das recomendagdes do fabricante pode causar lesdes
graves.

Afim de verificar a compatibilidade do dispositivo com os abrasivos utilizados, uma lista de materiais utilizados na construgéo do
dispositivo estara disponivel mediante solicitagéo.

Ao trabalhar com ar comprimido, a energia acumula-se em todo o sistema. Deve ter-se cuidado tanto durante o funcionamento

102 I NS TRUGOE S ORI G I NA S



PT

como durante as pausas para evitar perigos devido a pressao de ar comprimido acumulada.

Devido ao potencial de acumulagéo estatica, devem ser efetuadas medigdes para determinar se é necessario o aterramento do
equipamento, a utilizagdo de um substrato eletricamente dissipativo ou um sistema de ar comprimido adequado. Essa instalagéo
s6 deve ser realizada por pessoal com qualificagées adequadas.

Nunca direcione um fluxo de abrasivo para uma fonte de calor ou fogo, pois isso pode causar um incéndio.

INSTRUGOES DE SEGURANGA PARA A UTILIZAGAO DO JATEADOR DE AREIA DE SIFAO

ATENCAO! Leia estes procedimentos de seguranga na integra — parte das instrugdes de utilizagao esta incluida nestes avisos.
Os procedimentos a seguir ndo esgotam todos os perigos potenciais associados ao uso de um jateador, devido a variabilidade
das condicdes de operagéo. Por conseguinte, é essencial a utilizagdo de equipamento de prote¢éo individual adequado, incluindo
protecdo para as maos, ouvidos, trato respiratorio, olhos e rosto.

Deve ser tida extrema precaugao ao utilizar o aparelho.

Nao insira dedos, partes do corpo ou acessorios na area de vedagdo da tampa de enchimento ao comprimir o tanque de jatea-
mento. O ndo cumprimento desta regra pode levar a danos pessoais graves.

A pressdo maxima de funcionamento especificada no quadro de dados técnicos ndo deve ser excedida. Exceder o valor de pres-
séo permitido pode causar a rutura do tanque, o que pode resultar em ferimentos pessoais graves ou perda de vidas.

Todos na area de trabalho, incluindo o operador de jateamento de areia, devem usar e manter equipamentos de protecéo respi-
ratoria com fornecimento de ar independente, mesmo apés o término do trabalho. A poeira produzida pelo jateamento de areia
pode permanecer suspensa no ar por muito tempo e representar um sério risco para a saude.

Antes de iniciar o trabalho, use 6culos de seguranga, luvas e equipamento de protecéo respiratria movido a ar. O uso de um pro-
tetor facial pode fornecer protecéo contra salpicos, mas ndo protege contra a inalagdo de poeira e particulas transportadas pelo
ar. Portanto, € necessario usar um sistema de protecéo respiratdria apertado adaptado para trabalhar em ambientes poeirentos.
Use luvas de protecao com maior resisténcia a abrasao, de preferéncia com um punho alargado, para proteger eficazmente as
suas maos.

Utilizar protetores adequados para limitar os salpicos de material abrasivo fora da érea de trabalho. O abrasivo pode ser trans-
portado por longas distancias, aumentando o risco de contaminagéo do meio ambiente. Recomenda-se trabalhar em espagos
grandes e bem ventilados para minimizar a acumulagéo de pé no ar.

Nao mova o tanque abrasivo puxando a mangueira ou fazendo com que ela tombe, pois isso pode danificar as conexdes e tornar
a ferramenta insegura de usar. O ar abrasivo e pressurizado pode ter um forte efeito erosivo. Nao deixe o aparelho pressurizado
sem vigilancia. Em caso de avaria, como uma rutura da mangueira, desligue o aparelho imediatamente.

Antes de realizar a manutengéo, esvazie o tanque de ar usando a valvula de entrada e desconecte a fonte de ar comprimido.
Tenha cuidado ao remover o bico, pois ainda pode haver presséo residual nos tubos, especialmente se o bico estiver entupido.
Para garantir uma operagao segura, o tanque de jateamento, os controles e os acessorios devem ser inspecionados regularmen-
te. Quaisquer componentes desgastados devem ser substituidos imediatamente para evitar falhas. Se néo o fizerem, o operador
e as pessoas estranhas ao tratamento podem ser expostos a particulas abrasivas e ar comprimido, 0 que representa um sério
risco para a saude.

Nao utilize materiais corrosivos no aparelho. S6 devem ser utilizados abrasivos limpos e secos aprovados pelo fabricante.

N&o ligue mangueiras abrasivas com acessorios ou grampos. Tais juntas podem ficar desseladas e levar a ejegéo descontrolada
do abrasivo.

Nao soldar, triturar ou perfurar o tanque de jateamento, pois isso pode enfraquecer a estrutura do jateador. O ar comprimido pode
provocar o rebentamento do tanque e causar ferimentos graves.

A magquina deve estar sempre posicionada de modo a que a saida do bico seja direcionada para longe de pessoas e objetos. O
material abrasivo pode escapar do bico em alta velocidade, causando ferimentos graves.

Cargas eletrostaticas podem ser geradas quando o dispositivo esta em uso. N&o utilize o jateador perto de substancias inflama-
veis ou explosivas, pois isso pode resultar em ignigéo.

Néo utilize o dispositivo onde possam estar presentes gases ou liquidos inflamaveis. O ndo cumprimento desta regra pode levar
a explosdes.

Nao encha demasiado o reservatorio com abrasivos. O abrasivo deve ser enchido a um nivel de pelo menos 15 ¢cm abaixo da
borda superior do tanque. Exceder este valor pode interferir com o funcionamento adequado do dispositivo e levar a um fluxo
de material incorreto.

Antes de abrir o reservatorio, a pressao deve ser completamente removida. Para o efeito, como mostra a figura (1):

- fechar a alimentagédo de ar fechando a valvula de alimentagéo de ar (19)

-valvula de saida do bico aberto (32)

-certificar-se de que 0 mandmetro (16) apresenta um valor zero.

A pressao de funcionamento deve estar em conformidade com o valor especificado no quadro de dados técnicos e ndo deve
exceder o nivel admissivel. Se este valor for excedido, pare imediatamente o funcionamento e desligue o compressor para
reduzir a pressao.

Feche a valvula de fecho do bico (32) e abra a valvula de alimentagéo de ar (19).

Ao comprimir o tanque, verifique se ha vazamentos na tampa de enchimento. Quaisquer fugas devem ser corrigidas antes da
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operagao.

Perigos de exposicéo a poeiras

ATENGAO! Néo utilize o jateador de areia de pressao até ter lido estas instrugées e compreendido completamente o seu con-
telido e os avisos que contém. Estes avisos destinam-se a proteger a saude e a seguranca do operador e das pessoas nas
imediagbes. Guarde o manual para uso futuro.

A poeira gerada durante a maquina de jateamento, dependendo do material a ser processado, pode conter produtos quimicos
considerados cancerigenos, causando defeitos congénitos ou outros danos ao sistema reprodutivo e doengas respiratérias.
Exemplos de tais produtos quimicos séo:

-chumbo de tintas que contenham chumbo

- silica cristalina de tijolos, cimento e outros materiais de construgao

- arsénio e cromio de madeira especialmente impregnada

O grau de exposicéo a estas substancias depende da frequéncia deste tipo de trabalho. Para minimizar o risco, trabalhe em uma
area bem ventilada e use equipamentos de protegéo apropriados, como mascaras antipoeira projetadas para filtrar particulas
microscopicas.

O jateamento abrasivo gera poeira nociva. Todos na area de trabalho devem usar um aparelho respiratério movido a ar devida-
mente equipado e devidamente mantido.

Ainalagdo de po de areia de silica pode levar a pneumoconiose, uma doenga respiratdria fatal. A inalagdo de poeira durante o
trabalho com um jateador de areia também pode causar asbestose e outras doengas graves ou fatais. A protecéo respiratoria
equipada com um sistema de fornecimento de ar independente deve ser utilizada por todas as pessoas que operam o jateamento
de areia, entrando em contato com materiais téxicos ou trabalhando em condigdes de poeira.

As poeiras nocivas podem permanecer suspensas no ar durante muito tempo apés o fim do trabalho, representando um risco
de ferimentos graves ou morte.

Antes de remover a protecéo respiratdria, use um dispositivo de monitoramento da qualidade do ar para determinar se é seguro
respirar. Em caso de duvida, contacte a entidade supervisora de seguranga no trabalho competente para selecionar o equipa-
mento de protecéo adequado.

Os aparelhos respiratérios movidos a ar ndo fornecem protegéo contra monéxido de carbono ou outros gases toxicos. Se
houver risco da sua presenca, deve ser utilizado um dispositivo que monitorize o nivel de monéxido de carbono e filtre o ar para
garantir a qualidade adequada da respiragdo. Devem ser observadas todas as normas aplicaveis em matéria de seguranga no
trabalho e protegdo respiratoria.

INSTALAGAO DO JATEADOR DE AREIA

Como mostra a ilustragéo (1), instale o coletor de admiss&o (15). Primeiro, prenda o manémetro (16) ao topo do coletor de ad-
miss&o, rodando-o de modo a que a balanga seja visivel no topo do reservatdrio. Em seguida, prenda a vélvula de alimentagéo
de ar (19) ao fundo do coletor. Ligue o conector (21) a valvula. Fixar o fio de ligagdo (14) ao coletor.

Como mostrado na ilustragéo (Ill), instale o filtro de armadilha de agua (18). A ligagdo roscada (17) deve ser aparafusada em
ambos os lados do filtro. De um lado, ligar a valvula de alimentagéo de ar (19) ao encaixe roscado (17) e, em seguida, ligar o
encaixe macho/fémea (34) ao outro lado da valvula de alimentagéo de ar. Quando a unidade estiver pronta para funcionar, a
mangueira de ar do compressor deve ser conectada ao encaixe macho/fémea (34).

Como indicado na ilustrago (IV), enrosque o filtro do coletor de agua (18) e os seus componentes na abertura lateral do coletor
de admissdo. Em seguida, enrosque a extremidade aberta do acessdrio do tubo (14) no coletor de admissao (15) e no manéme-
tro (16), fixando-o ao orificio roscado do lado da tampa de enchimento na parte superior do reservatdrio. Certifique-se de que o
coletor e 0 mandmetro estéo corretamente alinhados.

Como mostrado na ilustragéo (V), instale a valvula doseadora de abrasivos no orificio no fundo do tanque. Fixar as quatro pegas
pela seguinte ordem: encaixe roscado (17), valvula doseadora abrasiva (20), encaixe roscado (17) e pega T (23).

Como mostrado na ilustragdo (V1), monte o conjunto da valvula de saida do bico. Nesta fase de montagem, deve ser seleciona-
do um dos quatro bicos (28). Esta ndo é a escolha final, uma vez que os bicos podem ser substituidos dependendo do tipo de
trabalho que esta a ser executado. Enrosque o encaixe (26) na valvula de saida do bico (32). Insira o adaptador da valvula (33)
na valvula de saida do bico, enrosque a junta (27) no encaixe roscado e, em seguida, fixe o bico (28) com a porca de fixagéo
do bico (29).

Conecte o conjunto da valvula doseadora de abrasivos na ilustragéo (IV) ao conjunto da valvula de saida do bico na ilustragéo
(V). Deslizar os dois grampos da mangueira (24) para cada extremidade da mangueira abrasiva (25) da ilustragéo (1) e, em
seguida, colocar uma extremidade da mangueira no conector T (23) e a outra extremidade no acoplamento (26). Ambas as
extremidades da mangueira devem estar firmemente assentadas nos tubos do tubo. Deslize os grampos da mangueira sobre as
torneiras e, em seguida, aperte-as com firmeza e seguranga.

Como mostrado na ilustragéo (V1) Fixe as duas algas (6) ao tanque usando os quatro parafusos de fixagéo (8), quatro anilhas (10)
e quatro porcas hexadecimais (9). Certifique-se de que as algas estéo viradas para cima. Insira o eixo (5) e insira-o através dos
orificios laterais das pegas (6). Colocar uma roda (2) em cada extremidade do eixo e, em seguida, fixa-la com pinos de algoddo
(3) e anilhas (30). Fixe o pé (4) ao conector no fundo do tanque, perto da borda. Aperte-o com o Ultimo pino de algodao (3) para
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protegé-lo de escorregar.
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Antes de iniciar o trabalho, verifique novamente todas as ligagdes, certificando-se de que estéo devidamente apertadas e devi-

damente sentadas.

OPERAGAO DO JATEADOR DE AREIA

Requisitos de fornecimento de ar para o jateador de areia
O processo de granalhagem requer um grande volume de ar sob alta presséo. O desempenho do jateador de areia pode ser
reduzido usando uma linha de alimentagéo de ar muito pequena, presséao de ar insuficiente ou um bico excessivamente grande.

Diametro da mangueira [,/mm] Comprimento da manguei- Diametro do bico [,/mm] Fluxo de ara 0,76 MPa [I/min] | Consumo de abrasivos [kg/h]
ra [m]
3/8/9,5 15 3/32/2,38 170 27
3/8/9,5 75 7164 12,78 340 45
12112,7 15 1/813,18 420 68
112112,7 75 9/64 / 3,57 570 91

Recomendagdes para compressores de ar

Para garantir o funcionamento eficiente do seu compressor de ar, as seguintes diretrizes devem ser observadas:

Use um bico menor para controlar o consumo de ar.

Néo exploda continuamente. Pare periodicamente o funcionamento para permitir que o compressor arrefeca. Nenhum compres-
sor é projetado para funcionar continuamente na velocidade maxima. Recomenda-se a utilizagdo de um maximo de 70% da sua
capacidade nominal.

Use uma mangueira pneumatica ou tubulagéo de metal com um didmetro de pelo menos 12,7 mm (1/2") para conectar o com-
pressor ao jateador. Se o compressor gerar uma quantidade excessiva de umidade, recomenda-se o uso de um filtro de retengéo
de agua ou separador de umidade.

O compressor deve ser drenado regularmente através da valvula de drenagem localizada na parte inferior do tanque de ar. Re-
comenda-se remover a agua acumulada diariamente. Em condi¢des de humidade elevada, pode ser necessario retirar 11,5 a 15
litros de &gua por dia. Um tanque de ar adicional pode ajudar a manter o dispositivo funcionando de forma estével.

Apoeira e os abrasivos gerados durante o jateamento de areia devem ser evitados nas proximidades do compressor. Os requi-
sitos de press@o maxima de ar para o jateamento de areia devem ser respeitados e as configuragdes do compressor devem ser
ajustadas a esses limites. Alternativamente, uma valvula redutora de pressao pode ser usada para ajustar a pressao do ar para
a faixa recomendada.

Regras para a utilizagéo de abrasivos

Se 0 abrasivo contiver umidade, isso pode danificar o tanque de jateamento de sifdo ou entupir o sistema. Para evitar este pro-
blema, armazene o ar abrasivo e comprimido em condigdes secas.

Caso o0 abrasivo esteja humido, deve ser peneirado e seco antes de usar.

Nao deixe abrasivos no reservatorio apds o uso, pois podem absorver a umidade e prejudicar o desempenho do jateamento.
Armazenar abrasivos em local seco; Evite o contacto com o piso térreo ou de betdo. Recomenda-se armazenar em uma base
de madeira.

Em condicées de humidade excessiva do ar, pode nao ser aconselhavel realizar o processo de jateamento.

Para evitar o entupimento do bico devido ao alto teor de umidade, considere o uso de abrasivos com diferentes graos ou tipos
alternativos de abrasivos.

Observagéo! E proibido usar areia como abrasivo ou mistura com outros abrasivos.

Selegéo de abrasivos

A selecéo do material abrasivo deve ter em conta o tipo de superficie a processar e o efeito pretendido. Para remover ferrugem,
revestimentos de tinta e contaminantes do metal, abrasivos de alta dureza s@o usados para garantir uma limpeza rapida e um
acabamento superficial uniforme. Em processos que exijam manchas precisas ou limpeza suave, por exemplo, vidro ou ligas
metalicas macias, devem ser utilizados abrasivos menos agressivos que permitam um acabamento controlado e uniforme.

Para garantir o funcionamento adequado do jateador de siféo, use apenas abrasivos secos que ndo obstruam o sistema ou ab-
sorvam umidade. Antes de usar, certifique-se de que o abrasivo é adequado para a aplicagao e compativel com as especificagbes
da maquina. A sele¢do do material certo afeta a eficacia do processamento e a durabilidade dos componentes da maquina de
jateamento.

Carregando o tanque com abrasivo

De acordo com os componentes da maquina de granalhagem mostrados na ilustragao (1), certifique-se de que o abrasivo esta
seco e ndo obstruira a valvula de distribuicdo (20), tee (23), mangueira (25) ou outros componentes do sistema.

Usar vestuario de protecéo, um capuz completo e um aparelho respiratério aprovado para utilizagdo em condigdes de poeira.
Rodar a valvula de alimentag&o de ar (19) para a posi¢ao fechada (horizontal).
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Abra a valvula de saida do bico (32).

Observe 0 manémetro (16) e certifique-se de que apresenta presséo zero.

Retire a tampa de enchimento (13) do topo do reservatdrio.

Colocar o funil (31) na abertura da tremonha e deitar o abrasivo na tremonha. Deve ser colocado abrasivo suficiente para con-
cluir o trabalho planeado. Para trabalhos maiores, encha o funil até 3/4 de sua capacidade e reabasteca o material conforme
necessario.

Nota: Se a humidade estiver entre 90 e 100%, o filtro de retengéo de &gua (18) pode néo ser capaz de remover toda a humidade.
Recomenda-se reduzir a quantidade de abrasivo carregado, enché-lo novamente com mais frequéncia e esvaziar o filtro de
retencéo de 4gua regularmente. Isso reduz o risco de entupimento do fundo do tanque ou dos tubos.

Depois de encher o reservatério com a quantidade adequada de abrasivo, feche a tampa de enchimento (13).

Atencéo! Néo encha o recipiente sob presséo acima do nivel de 15 cm do bordo superior do reservatério. Se a mangueira for
acidentalmente desligada durante a utilizagao, pode ocorrer pulverizagéo abrasiva.

Trabalho de jateamento de areia

Conecte a mangueira de ar a valvula de alimentacéo de ar. Recomenda-se a utilizagdo de uma mangueira de ar com um dia-
metro interno de pelo menos 12,7 mm (1/2”). O uso de um cabo de didmetro menor pode restringir o fluxo de ar e prejudicar o
desempenho da unidade. Antes de fornecer ar, certifique-se de que a valvula de alimentagdo de ar e a valvula de saida do bico do
blaster estéo na posi¢ao fechada. Com a valvula de saida do bico de jateamento fechada e a tampa de enchimento bem fechada,
abra a valvula de alimentagéo de ar para aplicar presséo ao sistema. A gama de pressdes de funcionamento é apresentada no
quadro com dados técnicos.

Observagéo! Para selecionar o bico apropriado, consulte a tabela na se¢cdo manual “Requisitos de fornecimento de ar para o
jateador de areia”. Depois de selecionar o bico correto, insira-0 na carcaga do suporte do bico, coloque-o na lavadora e, em
seguida, aperte a porca de montagem.

Recomenda-se a utilizagéo de um abrasivo com gréo fino, com um tamanho de particula semelhante ao sal de cozinha. Isso
garante um fluxo uniforme de material e reduz o risco de entupimento do bico.

Uma vez que o sistema tenha sido comprimido e a valvula de controle abrasivo localizada na parte inferior do tanque esteja
fechada, abra a valvula de esfera, permitindo que o ar flua através da linha de ar de bypass na base da unidade. Em seguida,
segurando a mangueira abrasiva pela alca de retengdo do bico e direcionando o bico para longe do operador e da maquina,
abra rapidamente a valvula de saida do bico de jateamento completamente e ajuste a valvula de controle localizada na parte
inferior do funil para introduzir o abrasivo na corrente de ar. Abra lentamente a valvula de controlo até que o material abrasivo
seja ligeiramente visivel no fluxo de ar. Uma vez que a valvula de controle tenha sido ajustada para os valores desejados, o ajuste
adicional s6 deve ser necessario ao mudar o tipo de abrasivo ou bico com um didmetro diferente. Demasiada abertura da valvula
de controlo pode levar ao entupimento da mangueira ou do bico.

Para um desempenho ideal, a valvula de saida do bico de jateamento deve ser aberta e fechada rapidamente.

Atencgéo! A desconexdo da mangueira enquanto a unidade estd operando sob presséo pode resultar em ferimentos graves
ou morte. Use pinos de seguranga e cabos de seguranga em todas as conexdes para evitar a desconexao acidental dos fios.
Se forem utilizadas juntas de tor¢do para mangueiras pneuméticas, estas devem ser fixadas com pinos de algodao ou fio de
seguranga para evitar a desconexao acidental durante a operagao pressurizada. A desconexao do tubo pressurizado pode levar
a lesdes graves.

MANUTENGAO, TRANSPORTE E ARMAZENAGEM

Atencéo! O ndo cumprimento destas precaugdes antes do inicio de qualquer trabalho de manutengéo pode levar a ferimentos
graves ou morte devido & libertagao subita de ar comprimido:

-jateamento de areia sangrar

-desligue a fonte de alimentagao

-Fixe e marque o sistema de ar comprimido antes de reiniciar

-sangrar a linha de ar que conduz a valvula de saida do jateador.

A substituicdo imediata dos componentes desgastados é obrigatéria. A falha na substituicdo pode expor o operador ou os tran-
seuntes a ar abrasivo e comprimido de alta velocidade, o que pode levar a ferimentos graves ou morte.

Vazamentos nas conexdes e suportes dos bicos indicam desgaste ou afrouxamento dos componentes. O suporte do bico e os
conectores que nao estdo corretamente ligados @ mangueira podem desengatar durante a operacéo pressurizada. Os bicos que
nao estdo firmemente assentados no suporte também podem ser arrancados. Lesées graves podem ocorrer se bicos, conexdes,
mangueiras ou abrasivos pressurizados forem desconectados.

Para assegurar um funcionamento longo e eficaz da pega de comando, recomenda-se que sejam seguidos os seguintes pro-
cedimentos:

Periodicamente (a cada 5-6 meses para uso moderado ou a cada 10-15 horas para trabalho pesado) substitua todos os adapta-
dores de mangueira projetados apenas para abrasivos.

Substitua o bloco de vedagéo na alga de controle regularmente para manter o desligamento de ar adequado.

Substitua a mangueira abrasiva quando comegar a amolecer ou escorregar no cabo ou na carcaga da mangueira.
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Substitua o bico a medida que ele se expande para o préximo didmetro maior.

Pode ser necessério ajustar o bloco de vedagao ap6s a substituicéo do bico.

O invélucro do dispositivo deve ser limpo com um pano ligeiramente himido e depois limpo.

O dispositivo deve ser transportado e armazenado na posigéo de trabalho. O local de armazenagem deve impedir o acesso de
pessoas

especialmente as criangas. A area de armazenamento deve ser sombreada e bem ventilada para que ndo haja

condensacao. O local de armazenagem deve proporcionar protegao contra a precipitagdo. Nada

cologue no dispositivo.

Transportar a maquina na posi¢ao de trabalho, esvaziada de abrasivo. No caso do transporte em distancias mais longas, é
necessario:

Proteja o dispositivo de danos com embalagem adicional (papeléo, caixa).
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Prije rada s ovim uredajem progitajte cijeli priruénik i sacuvajte ga.
PRIMJENA
Sifonska pjeskarica koristi se za obradu povrsina ¢iSéenjem, matiranjem ili uklanjanjem premaza. Za njegov ispravan rad neopho-
dan je komprimirani zrak. Abrazivno sredstvo iz spremnika pjeskara i komprimirani zrak koji se dovodi u uredaj stvaraju mjeSavinu
zraka i abrazivnih Cestica koje se izbacuju kroz izlaznu mlaznicu, omogucujuci ucinkovito Ciscenje povrsine.

TEHNICKI PODACI

Kapacitet Dimenzije Potrosnja Maksimalni Razing buke L Vibra: Wasa
- N imenzij J . imalni L ibra- . "
Kataloski Spre spremnika zraka Radni tiak radni tlak PAT A cije Dimenzlje (bez
broj mnika (EN 14462) abraziva)
0 [mm] [Umin.] [MPa] [MPa] [dB (A)] [mis 2] [mm] kg
YT-55830 40 306x508 170-708 0,6-0,8 0.8 66,9 /86,9 <25 860x480x330 17
OPCE SIGURNOSNE UPUTE

Nikada nemojte usmjeravati ispusnu mlaznicu prema ljudima — abrazivni materijal ili komprimirani zrak mogu uzrokovati ozbiljne
ozljede. Ubrizgavanje lubrikanta moze dovesti do nekroze ili ¢ak gubitka ekstremiteta. U slucaju injekcije, odmah se obratite svom
ljecniku.

Prije instaliranja, rada, popravka, odrZavanja, mijenjanja pribora ili rada u blizini opreme, pro€itajte i u potpunosti razumite sigurno-
sne upute. Nepostivanje ovih uputa moZe dovesti do ozbiljine ozljede. Instalaciju, podeSavanje i montaZu stroja smije izvoditi samo
kvalificirano osoblje. Ne smiju se raditi izmjene na uredaju jer to moZe smanijiti njegovu ucinkovitost, smanjiti sigurnost i povecati
rizik za operatera. Sigurnosne upute moraju se dati svakom korisniku stroja. Nemojte koristiti stroj ako je oStecen.

Operateri i servisno osoblje moraju pro¢i odgovarajuéu obuku za rad i odrZavanje opreme.

Zabranjeno je koristiti bilo koje druge plinove umjesto komprimiranog zraka. Koritenje drugih plinova moze dovesti do
ozbiljnih ozljeda, opasnosti od pozara ili eksplozije.

Prilikom spajanja uredaja na sustav komprimiranog zraka vodite rauna o potrebnom prostoru za crijevo kako biste sprijecili
ostecenje crijeva ili spojnica.

Na radnom mijestu treba osigurati ucinkovitu ventilaciju. Nedostatak odgovarajuce ventilacije moZe dovesti do opasnosti po zdrav-
lie i povecati rizik od pozara ili eksplozije.

Uredaj nije namijenjen za koristenje u eksplozivnoj atmosferi.

Uredaj treba koristiti dalje od izvora topline i vatre jer to moze dovesti do oStecenja uredaja ili pogorSanja njegovog rada.

Pri radu s abrazivnim materijalima treba se pridrzavati opcih sigurnosnih pravila i treba nositi odgovarajuéu osobnu zastitnu opre-
mu kao §to su naocale, maske i rukavice.

Tijekom rada ili postupaka odrzavanja postoji opasnost od upijanja Cestica abrazivnog materijala ili konzervansa zbog:
-nedovoljna prirodna ili prisilna ventilacija,

- nepravilan radni tlak,

-nedovoljna optimizacija radnih parametara za smanjenje emisije prasine,

- nepravilan razmak izmedu izlazne mlaznice i povrSine koja se obraduje — razmak treba prilagoditi vrsti abrazivnog materijala
koji se koristi,

-apsorpcija para otapala ili drugih opasnih tvari,

- nepravilna uporaba, npr. uporaba neodgovarajueg abrazivnog materijala.

Nikada ne ostavljajte sastavljeni pneumatski sustav bez nadzora ovlastene servisne osobe. Ne dopustajte djeci blizinu sastavlje-
nog pneumatskog sustava.

Visokotlacni komprimirani zrak moze uzrokovati trzaj ispusne mlaznice u smjeru suprotnom od smjera izbacivanja abraziva. Po-
treban je krajnji oprez jer sile povratnog udarca mogu, pod odredenim uvjetima, dovesti do viSestrukih ozljeda.

Preporugljivo je testirati uredaj prije pocetka rada. Osim toga, osobe koje rukuju uredajem trebaju biti odgovarajuce obugene kako
bi se povecala sigurnost na radu.

Potrebno je pridrZavati se preporuka proizvodaca za abrazivna sredstva i koristiti ih u skladu s nacelima osobne zastite, zastite od
poZara i zastite okoliSa. Nepostivanje preporuka proizvodaéa moze dovesti do ozbiljnih ozljeda.

Kako bi se provjerila kompatibilnost uredaja s koristenim abrazivima, popis materijala koriStenih u izradi uredaja bit ¢e dostupan
na zahtjev.

Pri radu s komprimiranim zrakom energija se skladisti u cijelom sustavu. Morate biti oprezni i tijiekom rada i tijekom pauza kako
biste izbjegli opasnosti koje proizlaze iz akumuliranog tlaka komprimiranog zraka.

Zbog moguénosti nakupljanja elektrostatickog naboja, potrebno je poduzeti mjerenja kako bi se utvrdilo je li potrebno uzemljenje
opreme, upotreba disipativne podloge ili odgovarajuceg sustava komprimiranog zraka. Takvu instalaciju smije izvoditi samo oso-
blje s odgovarajucim kvalifikacijama.

Nikada ne usmjeravajte mlaz abraziva na izvor topline ili plamen jer to moze izazvati poZar.

SIGURNOSNE UPUTE ZA KORISTENJE PJESKARILA ZA SIFON
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UPOZORENJE! Molimo progitajte ove sigurnosne postupke u cijelosti — dio uputa za uporabu sadrzan je u ovim upozorenjima.
Sliedeci postupci ne iscrpljuju sve potencijaine opasnosti povezane s uporabom uredaja za pjeskarenje zbog varijabilnosti radnih
uvjeta. Stoga je nuzno koristiti odgovarajuéu osobnu zastitnu opremu, ukljucujuci zastitu za ruke, usi, disne putove, ocii lice.

Budite iznimno oprezni pri koriStenju uredaja.

Nemojte gurati prste, bilo kakve dijelove tijela ili opremu u podrucje brtvljenja ¢epa za punjenje dok je spremnik pjeskara pod
tlakom. Nepostivanje ovog pravila moze dovesti do ozbiljnih tjelesnih ozljeda.

Maksimalni radni tlak naveden u tablici tehnickih podataka ne smije se prekoraciti. PrekoraCenje dopustenog tlaka moze uzroko-
vati pucanje spremnika, Sto moze dovesti do ozbiljnih ozljeda ili gubitka Zivota.

Svaka osoba u radnom podrugju, ukljucujuéi rukovatelja pjeskarenjem, treba koristiti i odrZavati opremu za zatitu diSnog sustava
s neovisnim dovodom zraka u dobrom stanju, ¢ak i nakon zavrSetka rada. PraSina nastala pjeskarenjem moze ostati lebdjeti u
zraku dugo vremena i predstavljati ozbiljan zdravstveni rizik.

Prije poetka rada nositi zastitne naocale, rukavice i zastitnu opremu za disanje s dovodom zraka. Koristenje Stitnika za lice moze
pruziti zadtitu od letecih Cestica, ali ne $titi od udisanja prasine i Cestica u zraku. Stoga je potrebno koristiti tijesno prianjajuci
sustav za zastitu diSnog sustava prilagoden za rad u prasnjavim okruzenjima.

Treba koristiti zastitne rukavice s pove¢anom otporno$¢u na abraziju, po mogucnosti s produljenom mansetom za ucinkovitu
zastitu ruku.

Treba koristiti odgovarajuce Stitnike za ograni¢avanje rasprsivanja abrazivnog materijala izvan radnog podrucja. Abrazivni ma-
terijal moZe se transportirati na znatne udaljenosti, povecavajuci rizik od zagadenja okolisa. Preporu¢a se raditi u velikim, dobro
prozraCenim prostorima kako bi se smanjilo nakupljanje prasine u zraku.

Nemojte pomicati spremnik za abrazivni materijal poviaenjem crijeva ili uzrokovati njegovo prevrtanje, jer to mozZe oStetiti spojeve
i u€initi uredaj nesigurnim za koristenje. Abrazivni i stlaCeni zrak mogu imati snazan erozivni ucinak. Ne ostavljajte uredaj pod
tlakom bez nadzora. U slu¢aju kvara, kao $to je pucanje crijeva, uredaj se mora odmah iskljuiti.

Prije odrzavanja, ispraznite spremnik zraka pomocu ulaznog ventila i odvojite dovod komprimiranog zraka. Treba biti oprezan pri
uklanjanju mlaznice jer jos uvijek moZe postojati zaostali tlak u cjevovodima, osobito ako je mlaznica zagepljena.

Kako bi se osigurao siguran rad, potrebno je provoditi redovite tehnicke preglede spremnika pjeskara, kontrola i pribora. Sve
istroSene komponente treba odmah zamijeniti kako bi se izbjegao kvar. Nepostivanje ove preporuke moze rezultirati izlaganjem
rukovatelja i promatraca abrazivnim Cesticama i komprimiranom zraku, $to predstavlja ozbiljnu opasnost po zdravije.

Nemojte koristiti korozivne materijale u uredaju. Koristite samo €ista, suha abraziva odobrena od strane proizvodaca.

Abrazivna crijeva ne smiju se spajati pomoc¢u spojnica ili stezaljki. Takvi spojevi mogu propustati i dovesti do nekontroliranog
ispustanja abraziva.

Nemojte zavarivati, brusiti ili busiti spremnik pjeskara jer to moZze oslabiti njegovu strukturu. Komprimirani zrak moze uzrokovati
pucanje spremnika i ozbiljne tjelesne ozljede.

Stroj uvijek treba postaviti tako da je izlaz mlaznice usmjeren dalje od ljudi i predmeta. Abrazivni materijal moZe izaci iz mlaznice
velikom brzinom, uzrokujuéi ozbiline ozljede.

Tijekom koristenja uredaja moZe doéi do stvaranja elektrostatickog naboja. Nemojte koristiti pjeskar za pjeskarenje u blizini zapa-
ljivih ili eksplozivnih tvari jer to moze dovesti do paljenja.

Ne koristite uredaj na mjestima gdje mogu biti prisutni zapaljivi plinovi ili tekucine. Nepostivanje ovog pravila moze dovesti do
eksplozije.

Nemojte prepuniti spremnik abrazivom. Abrazivno sredstvo treba napuniti do razine od najmanje 15 cm ispod vrha spremnika.
Prekoracenje ove vrijednosti moZe poremetiti ispravan rad uredaja i dovesti do netoénog protoka materijala.
Prije otvaranja spremnika, tlak se mora potpuno osloboditi. U tu svrhu, prema elementima prikazanim na slici (I):

- zatvorite dovod zraka zatvaranjem ventila za dovod zraka (19)

-otvorite izlazni ventil mlaznice (32)

-uvjerite se da manometar (16) pokazuje nulu.

Radni tlak treba odgovarati vrijednosti navedenoj u tablici tehnickih podataka i ne smije prelaziti dopustenu razinu. Ako je ova
vrijednost prekoracena, odmah prekinite s radom i odvojite kompresor kako biste smanijili tlak.

Zatvorite ventil za zatvaranje mlaznice (32) i otvorite ventil za dovod zraka (19).

Kada sabijate spremnik, provjerite ima li curenja na ¢epu za punjenje. Sva curenja moraju se popraviti prije pocetka radova.

Opasnosti povezane s izlozeno$¢u prasini

UPOZORENJE! Nemojte koristiti tlaénu pjeskaricu dok ne progitate ovaj priruénik i u potpunosti ne razumijete njegov sadrzaj i
upozorenja sadrzana u njemu. Ova upozorenja namijenjena su zastiti zdravlja i sigurnosti operatera i ljudi u blizini. Sacuvajte ove
upute za buduéu upotrebu.

PraSina nastala tijekom pjeskarenja, ovisno o materijalu koji se obraduje, moZe sadrzavati kemikalije koje se smatraju kanceroge-
nima, uzrokuju¢i urodene mane ili druga ostecenja reproduktivnog sustava i bolesti disnog sustava. Primjeri takvih kemikalija su:
-olovo iz boja koje sadrZe olovo

-kristalni silicijev dioksid iz opeke, cementa i drugih gradevinskih materijala

-arsen i krom iz posebno impregniranog drva

Stupanj izloZenosti ovim tvarima ovisi o ucestalosti obavljanja ove vrste posla. Kako biste smanijili rizik, radite u dobro prozrace-
nom prostoru i nosite odgovaraju¢u zastitnu opremu, kao $to su maske za prasinu dizajnirane za filtriranje mikroskopskih ¢estica.
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Abrazivno pjeskarenije stvara $tetnu prasinu. Svatko u radnom podrucju mora nositi pravilno postavljen i pravilno odrzavan res-
pirator sa dovodom zraka.

Udisanje prasine od kremenog pijeska mozZe dovesti do pneumokonioze, smrtonosne respiratorne bolesti. Udisanje prasine ti-
jekom rada s pjeskarenjem takoder moze uzrokovati azbestozu i druge ozbiljne ili smrtonosne bolesti. Zastitu diSnog sustava
opremljenu neovisnim sustavom za dovod zraka trebaju nositi svi koji rade s pjeskarenjem, rukuju otrovnim materijalima ili rade
u uvjetima visoke prasine.

Stetna prasina moze ostati lebdjeti u zraku dugo vremena nakon zavrSetka rada, Sto predstavija opasnost od ozbiljnih ozljeda ili
smrti.

Prije skidanja zatite za disanje, upotrijebite uredaj za pracenje kvalitete zraka kako biste utvrdili je li zrak siguran za udisanje.
Ako ste u nedoumici, obratite se odgovaraju¢em nadzornom tijelu za zdravlje i sigurnost na radu kako biste odabrali odgovarajuéu
zadtitnu opremu.

Aparati za disanje sa dovodom zraka ne pruzaju zastitu od ugljiénog monoksida ili drugih otrovnih plinova . Tamo gdje
postoji rizik od njihove prisutnosti, treba koristiti uredaj za pracenje razine ugljikovog monoksida i filtriranje zraka kako bi se
osigurala odgovaraju¢a kvaliteta disanja. Moraju se postivati svi vaZeci standardi koji se odnose na sigurnost na radu i zastitu
diSnog sustava.

MONTAZA STROJA ZA PJESKARENJE

Kao $to je prikazano na slici (Il), ugradite usisnu granu (15). Prvo pri¢vrstite mjera¢ tlaka (16) na vrh usisnog razvodnika, okrecuéi
ga tako da se vidi skala na vrhu spremnika. Zatim priCvrstite ventil za dovod zraka (19) na dno razvodnika. Spojite prikljucak (21)
na ventil. Priévrstite spojnu cijev (14) na razdjelnik.

Kao $to je prikazano na slici (1ll), postavite filtar za zadrzavanje vode (18). Navojni konektor (17) treba uvrnuti u obje strane filtra.
S jedne strane spojite ventil za dovod zraka (19) na konektor s navojem (17), zatim spojite muski/Zenski konektor (34) na drugu
stranu ventila za dovod zraka. Nakon $to je jedinica spremna za rad, crijevo za zrak iz kompresora treba spojiti na musko/Zenski
spojnik (34).

Kao $to je prikazano na slici (IV), zavrnite filter za zadrzavanje vode (18) i njegove komponente u bocni otvor usisnog razvodnika.
Zatim zavrnite otvoreni kraj spoja cijevi (14) u usisni razvodnik (15) i manometar (16), priévrstivSi ga za navojni otvor na boénoj
strani Cepa za punjenje na vrhu spremnika. Provjerite jesu li razvodnik i manometar ispravno postavljeni.

Kao $to je prikazano na slici (V), ugradite ventil za doziranje abraziva u rupu na dnu spremnika. PriCvrstite Cetiri komponente
sljedecim redoslijedom: konektor s navojem (17), ventil za doziranje abraziva (20), konektor s navojem (17) i T-komad (23).
Pozivajuci se na sliku (VI), sastavite sklop izlaznog ventila mlaznice. U ovoj fazi montaze mora se odabrati jedna od ¢etiri mlaznice
(28). Ovo nije konacan izbor, jer se mlaznice mogu mijenjati ovisno o vrsti posla koji se izvodi. Uvrnite konektor (26) u izlazni ventil
mlaznice (32). Postavite adapter ventila (33) u izlazni ventil mlaznice, zavrnite brtvu (27) u konektor s navojem, zatim privrstite
mlaznicu (28) steznom maticom mlaznice (29).

Spojite sklop ventila za doziranje abraziva sa slike (V) na sklop izlaznog ventila mlaznice sa slike (V). Gurnite dvije stezaljke
crijeva (24) na svaki kraj abrazivnog crijeva (25) sa slike (1), zatim postavite jedan kraj crijeva na T-priklju¢ak (23), a drugi kraj
na konektor (26). Oba kraja crijeva moraju biti évrsto pri¢vrS¢ena na prikljucke. Namijestite stezaljke crijeva na mlaznice, zatim ih
¢vrsto i sigurno zategnite.

Kao $to je prikazano na slici (VI) Priévrstite dva nosaca (6) na spremnik pomocu Cetiri priévrsna vijka (8), Cetiri podloske (10)
i Cetiri Sesterokutne matice (9). Provjerite jesu li rucke usmjerene prema gore. Postavite osovinu (5) i umetnite je kroz rupe na
bocnim dijelovima rucki (6). Postavite po jedan kota¢ (2) na svaki kraj osovine i pricvrstite ga pomocu klinova (3) i podloski (30).
Pri¢vrstite noZicu (4) na konektor na dnu spremnika, blizu ruba. Osigurajte ga zadnjim klinom (3) kako biste sprije¢ili da isklizne.
Prije pogetka rada, ponovno provjerite sve spojeve kako biste bili sigurni da su dobro zategnuti i pravilno postavljeni.

PJESKARENJE
Zahtjevi za dovod zraka za pjeskarenje

Proces abrazivnog pjeskarenja zahtijeva veliku koli¢inu zraka pod visokim pritiskom. U€inkovitost pjeskara moze se smanijti
koristenjem premalog voda za dovod zraka, nedovoljnog tlaka zraka ili prevelike mlaznice.

Promjer crijeva [‘/mm] Duljina crijeva [m] Promjer mlaznice [‘/mm] Protok zraka pri 0,76 MPa Potrosnja abraziva [kg/h]
[I/min]
308/9,5 15 3/32/2,38 170 27
308/9,5 75 7/64/2,78 340 45
1121127 15 1/8/3.18 420 68
1121127 75 9164 /3,57 570 91
Preporuke za zracni kompresor
Kako biste osigurali u¢inkovit rad vaseg zratnog kompresora, slijedite ove smjernice:
Koristite manju veli¢inu mlaznice za kontrolu potroSnje zraka.
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Ne pjeskarite neprekidno. Rad treba povremeno zaustaviti kako bi se kompresor ohladio. Nijedan kompresor nije dizajniran za
kontinuirani rad pri maksimalnoj brzini. Preporuca se koristiti maksimalno 70% njegovog nominalnog kapaciteta.

Koristite crijevo za zrak promjera najmanje 1/2” (12,7 mm) ili metalnu cijev za spajanje kompresora na mjehur. Ako kompresor
stvara prekomjernu vlagu, preporucuje se filtar za zadrzavanje vode ili separator viage.

Kompresor treba redovito prazniti preko ispusnog ventila koji se nalazi na dnu spremnika zraka. Preporuca se svakodnevno ukla-
njanje nakupliene vode. U uvjetima visoke vlaznosti moze biti potrebno ukloniti 11,5 do 15 litara vode dnevno. Dodatni spremnik
zraka moZe pomoci u odrzavanju stabilnog rada uredaja.

Izbjegavajte dolazak prasine i abrazivnih materijala koji nastaju tijekom pjeskarenja u blizinu kompresora. Obratite paznju na
zahtjeve za maksimalnim tlakom zraka za va$ uredaj za pjeskarenje i prilagodite postavke kompresora unutar tih granica. Alter-
nativno, redukcijski ventil se moze koristiti za podeSavanie tlaka zraka na preporuceni raspon.

Pravila za koristenje abrazivnih materijala

Ako abrazivni materijal sadrZi vlagu, moZe oStetiti spremnik sifona za pjeskarenje ili zaCepiti sustav. Kako biste izbjegli ovaj pro-
blem, skladistite abrazivni materijal i komprimirani zrak u suhim uvjetima.

Ako je abrazivni materijal viazan, treba ga prosijati i osusiti prije upotrebe.

Ne ostavljajte abrazivni materijal u spremniku nakon upotrebe jer moZe apsorbirati viagu i smanjiti u¢inkovitost pjeskarenja.
Cuvajte abrazivni materijal na suhom mjestu; izbjegavajte kontakt s tlom ili betonskim podom. Preporuca se uvati na drvenoj
podlozi.

U uvjetima prekomjerne vlage u zraku mozda nije preporucljivo provesti postupak pjeskarenja.

Kako biste izbjegli zagepljenje mlaznice uzrokovano visokim sadrZajem vlage, razmislite o koristenju abraziva s razliitim granu-
lacijama ili alternativnih vrsta abraziva.

Paznjal Zabranjena je uporaba pijeska kao abrazivnog materijala ili kao dodatak drugim abrazivnim materijalima.

Izbor abrazivnog materijala

Odabir abrazivnog materijala treba uzeti u obzir vrstu povrsine koja se obraduje i zeljeni ucinak. Za uklanjanje hrde, premaza
boje i oneciS¢enja s metala koriste se abrazivi visoke tvrdoce koji osiguravaju brzo €iscenje i ravnomjernu zavrsnu obradu povrsi-
ne. U postupcima koji zahtijevaju precizno matiranje ili delikatno ¢iS¢enje, npr. stakla ili mekih metalnih legura, trebaju se koristiti
manje agresivni abrazivi koji omogucuju kontroliranu i ujednacenu zavrsnicu.

Kako bi se osigurao pravilan rad sifonskog pjeskara, treba koristiti samo suhe abrazive koji ne zagepljuju sustav niti upijaju viagu.
Prije uporabe provierite je li abrazivni materijal prikladan za primjenu i kompatibilan s parametrima uredaja. Odabir pravog mate-
rijala utjeCe na ucinkovitost obrade i trajnost komponenti uredaja za pjeskarenje.

Punjenje spremnika abrazivnim materijalom

Pozivajuéi se na komponente pjeskara prikazane na slici (1), provjerite je li abraziv suh i da nece zacepiti mjerni ventil (20), T-racvu
(23), crijevo (25) ili druge komponente sustava.

Nosite zastitnu odjecu, punu kapuljau i respirator odobren za rad u okruzenjima s visokom prasinom.

Okrenite ventil za dovod zraka (19) u zatvoreni (vodoravni) poloZaj.

Otvorite izlazni ventil mlaznice (32).

Promatrajte manometar (16) i uvjerite se da pokazuje nulti tlak.

Skinite Cep za punjenje (13) s vrha spremnika.

Stavite lijevak (31) u otvor spremnika i ulijte abrazivni materijal u spremnik. Mora se staviti dovoljno abraziva da bi se izvrsio
planirani posao. Za vece poslove napunite spremnik do 3/4 kapaciteta i dodajte materijal po potrebi.

Napomena: Ako je vlaznost 90-100%, filter za zadrzavanje vode (18) mozda ne¢e moci ukloniti svu vlagu. Preporuca se smanijiti
koli¢inu stavljenog abrazivnog materijala, ¢e$¢e ga puniti i redovito prazniti filtar za zadrzavanje vode. Time se smanjuje opasnost
od zacepljenja donjeg dijela spremnika ili cijevi.

Nakon $to je spremnik napunjen odgovarajuéom koli¢inom abrazivnog materijala, zatvorite ¢ep za punjenje (13).

Upozorenje! Ne punite tla¢ni spremnik viSe od 15 cm od vrha spremnika. Ako se crijevo slu€ajno odvoji tijekom uporabe, moze
doéi do nekontroliranog prskanja abrazivnog materijala.

Radovi pjeskarenja

Spojite crijevo za zrak na ventil za dovod zraka. Preporu¢a se koristenje crijeva za zrak s minimalnim unutarnjim promjerom od
12,7 mm (1/2"). KoriStenje crijeva manjeg promjera moze ograniciti protok zraka i smanjiti uinkovitost. Prije nanoSenja zraka,
provjerite jesu li ventil za dovod zraka i izlazni ventil mlaznice za pjeskarenje u zatvorenom polozaju. Sa zatvorenim izlaznim
ventilom za mlaznicu za pjeskarenje i €vrsto zatvorenim ¢epom za punjenje, otvorite ventil za dovod zraka kako biste stvorili tlak
u sustavu. Raspon radnog tlaka naveden je u tablici tehnickih podataka.

PaZnja! Za odabir odgovarajuce mlaznice, pogledajte tablicu u odjeljku s uputama , Zahtjevi za dovod zraka za pjeskarenje” .
Nakon $to ste odabrali odgovarajuéu mlaznicu, umetnite je u kuéiste drzaca mlaznice, postavite na podlosku i zatim zategnite
pricvrsnu maticu.

Preporuc¢a se koristenje fino zrnatog abraziva, veli€ine Cestica sliéne kuhinjskoj soli. To osigurava ravnomjeran protok materijala
i smanjuje rizik od zaceplienja mlaznice.

Nakon $to je sustav pod pritiskom i abrazivni kontrolni ventil na dnu spremnika zatvoren, otvorite kuglasti ventil kako biste omo-
gucili protok zraka kroz premosnu zraénu cijev na dnu jedinice. Zatim, drZeci abrazivno crijevo za drza¢ za montiranje mlaznice
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i usmjeravajuci mlaznicu od operatera i opreme, brzo potpuno otvorite izlazni ventil mlaznice za pjeskarenje i podesite kontrolni
ventil koji se nalazi na dnu spremnika za uvodenje abraziva u struju zraka. Polako otvorite kontrolni ventil dok abrazivni materijal
ne bude malo vidljiv u struji zraka. Nakon $to se regulacijski ventil postavi na Zeljene vrijednosti, daljnje podeSavanie treba biti
potrebno samo pri promjeni vrste abraziva il promjera mlaznice. Previse otvaranje kontrolnog ventila moZe dovesti do zacepljenja
crijeva ili mlaznice.

Za optimalnu ucinkovitost, izlazni ventil mlaznice za pjeskarenje treba brzo otvarati i zatvarati.

Upozorenje! Odspajanie crijeva dok je oprema pod pritiskom moZze dovesti do ozbiljnih ozljeda ili smrti. Sigurnosne igle i sigurno-
sni kabeli moraju se koristiti na svim spojevima kako bi se sprije€ilo sluCajno odspajanje kabela.

Ako se koriste sklopovi pneumatskih crijeva, moraju se uévrstiti rascjepkom ili sigurnosnom Zicom kako bi se sprijecilo slu¢ajno
odvajanje dok su pod pritiskom. Odspajanje crijeva pod pritiskom moZe dovesti do ozbiljnih ozljeda.

ODRZAVANJE, TRANSPORT | SKLADISTENJE

Upozorenje! Nepostivanje ovih uputa prije pocetka bilo kakvih radova na odrzavanju moze rezultirati ozbiljnim ozliedama ili smréu
zbog iznenadnog ispustanja komprimiranog zraka:

-odzracite pjeskare

-iskljucite napajanje

-osigurajte i oznacite sustav komprimiranog zraka prije ponovnog pokretanja

-odzracite zracni vod koji vodi do izlaznog ventila pjeskara.

Obavezna je hitna zamjena istroSenih dijelova. Ako se alat ne zamijeni, operater ili promatraci mogu biti izlozeni abrazivnom
materijalu velike brzine i komprimiranom zraku, $to moZe dovesti do ozbiljnih ozljeda ili Cak smrti.

Propustanja u spojevima i drza¢ima mlaznica ukazuju na istro$enost ili labave komponente. Drza¢ mlaznice i prikljucci koji nisu
pravilno priévr§éeni za crijevo mogu se odvojiti tijekom rada pod tlakom. Miaznice koje nisu ¢vrsto postavijene u drZac takoder se
mogu slomiti. MoZe doéi do ozbiljne ozljede ako se mlaznica, spojevi, crijeva ili abrazivno sredstvo pod tlakom otkace.

Kako biste osigurali dug i u¢inkovit rad upravljacke rucke, preporuca se da slijedite dolje navedene postupke:

Povremeno (svakih 5-6 mjeseci za umjerenu uporabu ili svakih 10-15 sati za intenzivnu uporabu) zamijenite sve adaptere za
crijeva dizajnirane posebno za abrazivne materijale.

Redovito mijenjajte brtveni blok u upravijackoj rucki kako biste odrZali ispravan zatvor zraka.

Zamijenite abrazivno crijevo kada poéne omek3avati ili Kliziti po rucki ili kucistu crijeva.

Zamijenite mlaznicu kada se povec¢a na sljedeci veci promjer.

Mozda ¢e biti potrebno prilagoditi brtveni blok nakon zamjene mlaznice.

Kuéiste uredaja treba o€istiti blago viaznom krpom, a zatim obrisati suhom.

Transportirajte i Cuvajte uredaj u radnom poloZaju. Mjesto za pohranjivanje treba onemoguciti pristup ljudima

neovlastene osobe, posebno djeca. Skladi$ni prostor treba biti zasjenjen i dobro prozracen kako bi se sprijeilo

kondenzacija vodene pare. Mjesto skladiStenja mora biti zasticeno od atmosferskih padalina. Nista

postavite na uredaj.

Transportirajte uredaj u radnom poloZaju, bez abraziva. U slu¢aju prijevoza na vece udaljenosti,

zatitite uredaj od oStecenja dodatnim pakiranjem (kutija, sanduk).
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TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochow k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031710 8692
fax 0317104008
DEKLARACJA ZGODNOSCI

DECLARATION OF CONFORMITY
DECLARATIE DE CONFORMITATE
0325/YT-55830/EC/2025

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze nizej wymienione wyroby:
We declare and guarantee with full responsibility that the following products:
Declardm si garantdm pe proprie raspundere c& produsele urmatoare:

Piaskarka syfonowa | Sandblaster | Aparat de sablat
0,8 MPa; 40 I; nr kat. | item no. | cod articol. YT-55830

do ktorych odnosi sig niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:
meet requirements of the following European Standards / Technical Specifications:
satisfac cerintele Standardelor europene / Specificatiilor tehnice urmatoare:

EN 1SO 12100:2010
EN 1953:2013

i spetniajg wymagania dyrektyw:
and fulfill requirements of the following European Directives:
si satisfac cerintele Directivelor europene urmatoare:

Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa
2006/42/WE  Machinery and safety elements
Directiva pentru utilaje si dispozitive de siguranta (H.G. nr. 1029/2008)

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numeréw seryjnych urzadzen wymienionych w deklaracji
Serial number: concern all serials numbers of item(s) mentioned in this declaration
Numér de serie: se refera la toate numere de serie ale articolelor specificate in aceasta declaratie

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
The person authorized to compile the technical file:

Persoana autorizata sa intocmeasca dosarul tehnic:

Agnieszka Redziak

TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska | Poland | Polonia

V-CEPREZES ZARZADU

Wroctaw, 2025.03.18
(miejsce i data wystawienia) (nazwiskd'i podpis osoby upowaznionej)
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